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Wirutex projektuje, produkuje i dystrybuuje narzedzia z diamentu
polikrystalicznego oraz weglika spiekanego do maszyn

do obrobki drewna, tworzyw sztucznych oraz aluminium.
Zatozona w 1980 roku, firma jest obecnie liderem w rozwoju
zaawansowanych technologicznie produktéw zaréwno

dla rzemiosta wysokiej jakosci, jak i dla przemystu na duza skale.

Wirutex and Biesse,
skonsolidowane partnerstwo

Partnerstwo miedzy Wirutex a Biesse siega lat
dziewiecdziesiatych, kiedy to rozpoczeta sie produkcja
pierwszych narzedzi do instalacji na maszynach do obrébki
drewna; z czasem ta synergia doprowadzita do opracowania
szeregu specjalistycznych narzedzi dedykowanych maszynom
Biesse. Narzedzia Wirutex do okleinowania krawedzi i linii

do formatowania oraz okleinowania krawedzi sg wynikiem
codziennej wspotpracy miedzy technikami narzedziowymi

a producentem, zaprojektowane tak, aby idealnie wspotgraty

z nowoczesnymi technologiami BIESSE.




Spis tresci

p.5

AKRON 1400 p.15
AKRON 100 p. 2?.
.AHH ON 400 P 33“
STREAM A p. 43
STREAM A SMART p.55
STREAM B MDS p. 65
JADE 200 - JADE 300 p. BE.
Symbole
ﬂ DIAMENT “ SREDNICA

CUB  \WEGLIK SPIEKANY “ SZEROKOSC ROBOCZA
m WEGLIK MONOLIT - OTWOR

GEI STAL SZYBKOTNACA LU KLINY
m POSUW MECHANICZNY “ PROMIEN

Wirutex Id-No, Wirutex product code
BIESSE ld-No. BIESSE design code
np diament

HW weglik spiekany
HWM weglik monolityczny
H35 stal szybkotnaca
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AKRON 1300
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- AKRON 1300

RTO2 Frezowanie wstepne
LOW NOISE Frezy wstepne 45 °

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 45° max. 9.000/12.000 obr/min

laminowanych, MDF

Wysokos¢ ostrza: 2,5 mm

*Wysokos¢ ostrza: 4,3 mm
Symetryczny
LOW-NOISE z redukcja hatasu

0 B d 7 Wirutex BIESSE
3 "l [rrurm) (e d-Mo ld-MNa.
B 59 30=2KN 3«3 513165 LSEN35D0E5
A i KN %64 SENERODS
i I0+2K T+3 *SHE13N
i BS I0+2KN vl SIS
L 42 L0+ 2KN 242 SIZ07E
] &5 0+ 2K 2ed S12805
RTO2 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE30° Frez wstepny
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 30° Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF Symetryczny
LOW-NOISE z redukcja hatasu
D B d z Wirukex BIESSE
{rmam) {mim) immj d=Mo. ld-Mo
0 L8 L0+ 2KN 2+2 SIGLAZ CLEMIGDIZE
D &5 0+ 2KM a3 516330 CCEM3S0127
‘ F i
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ITO3 Zespot kapowek
End cutting saw blade

MEC

AKRON 1300 -

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. ATB tooth 20° Max. 12.000 obr/min
Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie
] B d 7 Wirutex BIESSE
irmarn ) {rmrn) [mim) id-ka. 1d-Ma.
=0 Eq1) ESad 3dudy LOERSS LLERFZO0ED
RS02 Zespot frezowania
Gtowiczka na wymienne noze
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1300
Do oklejania PCV, itp.

Frezowanie doklejki
Max. 12.000 obr/min

Gtowiczka na wymienne ptytki HM

D B d Wirutex BIESSE ot
{rrml {rmam) fmm) z Id-Ma. Id-Ho, Czgsc
70 2 BE=JEM L] Do32m TLOMADZET
CO0L05 MNELO2MOTI0 N6z HM 12x12x1.5
[
& SEMPER www.a70.pl A wirte


https://frezydodrewna.pl/
https://frezydodrewna.pl/frezy-pily-cykliny-do-okleiniarek-biesse

AKRON 1300

RF02 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

MEL
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi

Do oklejania drewnem, PCV, itp.

Max. 12.000 obr/min

M L Cagécl
2 30 AGeZKN 257 3 praweCW 003647 CSEN350013
D03548 CSENTO001E N6z HM 25°
72 10 16+2KN 257 3 leweCOW  DO3B4S CSENZS00% . .
DO2650 CSENTO00 N6z HM 25°
™ 0 1+ 25N 1 T proweCW  [OZEST CSENIRANTE
003652 CSENTOO0S N6z HM R=1
72 30 16+ 2KN 1 3 leweCCW  DO2ES3 CSEN3S00% -
DOTESA CSENTODOIE N6z HM R=1
_ 72 3 WemN_ 15 3 proweCW  DOSGSS  CSEN3SOOV
D066 CSENTOONT N6z HM R=15
72 30 16+ 2KN 15 3 leweCCW  [O3EST CSENISOE
DO36SE  CSENJOOONE LAl
72 %0 1B+ 2KN 2 3 proweCW  DOZESS CSENIS0018
I . I 003650 CSENTO00MS Noz HMR=2
72 30 16+ 2K 2 5 leweCOW  DO3SST CSEN350020
DOZ6E62 CSENTOO02D N6z HM R=2
72 30 16+2KN 3 3 praweCW  [036&3 CSENI5002)
DO%ESS CSENTO002! N6z HM R=3
7 30 15+ZKN 3 3 leweCCW  [pO368S CSENI50022
DO3666 CSENTO00E: N6z HM R=3
72 15 oINS & praweCW  DOZEET CSENZS0023
o R _ Domes  csenrocons N6z HMR=I/15/25°
2 55 BN 1SS & leweCOW  DOSSES CSENSS004
DO3E70 CSENTOO0Z4 N6z HM R=1/15/25°
72 35 Be2KN WIS 5 praweCW  DO36TI CSENZ50025
R - S - TEZKN WS & prawel Josa: CoEnsRo0ss N
7 15 BN WIS & leweCOW  posers CSENI50026 -
DO3E74 CSENTO0026 N6z HM R=1/2/25°
72 35 6+IKN 152250 & praweCW  DO3ETS CSENZS00ET
- _ _ DO3676 CSEN700027 N6z HM R=15/2/25°
72 35 BeZKN 15225 4 leweCCW  poseds CSENS50028
COZ67S CSENTOO0ZS N6z HM R=15/2/25°
— . T T T e
onssa0 CSENTOO0ZS N6z HM R=15/3/25°
72 35 B+2KN 152250 & leweCCW  DOZEST CSEN350030
B . . . . po3ga2 LSENODOZD N6z HM R=15/3/25" !
72 L1 B+FKN SRS & praweCW  pomgas CSENEEO0S
DO3684 CSENTO003! _ NOzHMR=2/5/257
72 35 WBeIKN 232 i leweCOW O35S CSEN350052
002626 CSENTOOL2 N6z HM R=2/3/25°
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RF02 Zespot frezowania koncowego
Frez profilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA

AKRON 1300 -

UWAGI

AKRON 1300 Wesja HM

Do oklejania drewnem, PCV, itp.

1] B d - z

Obr.

Zaokraglanie krawedzi
Max. 18.000 obr/min

Wirutex

BIESSE

{rmim) ialp] {rmam) ld-Ma, ld-Ma
Fa sy il 1E+ZKH 12150 L prawe CW SHELGL CCENIEORL
8 0 1E+Z KN 121540 F lewe CCW S18455 CLENIROIL0
' o1 L1 'If:--E:"-i.'-i. 1 ' :';. “ prawe CW :u.lﬂ_:.".i-:l '.:.I:-'-':'h:.l..-ff:i“
161 30 16+2 KN LAN550 i lewe CCW 18285 CCEMISOZIR
T1E1 %0 16+TEN 22NN L prawe CW Slaza7 [CENZR023T
181 30 16+ KM 22A5%0 & lewe CCW Siarea CLEMS0235
el L 1B+ ZHH ATy ol L prawe CW S1HEES CCENISOITE
o ';'.::- : :|-=~-;a-:'1' BT & lewe CCW -:.Ia'-_':'wz-_."l : or '_-'-'i'-'=:.'|.= s

RF03 Zespot frezowania koncowego
Frez wieloprofilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA

UWAGI

AKRON 1300
Do oklejania drewnem, PCV,utp.

Wesja HM

Zaokraglanie krawedzi
Max. 18.000 obr/min

. TT) - =
I:'El:'l |'!E‘|::| |rI:::!'|:l R ‘ obr. "Ilq:- :'-\.ll'_l.!..: t:.:jt :l:;:h

s 235 Te+2EN 120743 3048500 iy prawe CW SIB2E7 CLEMSSES
-'I. Fys} ! " -] e+ ‘\- "-: ' :'.'.I '.-' :-'.-i.'.. (4" r: Levvé C.CV\/ 5 15 043 LEMIE ‘.'...F o]
7161 3 16+ E KM 1.3 22/32r35°0 “ prawe CW 31407 COEMES0H
181 335 16+ FKM 1.2 1322550 lewe CCW S5 ATE CCEMISONS
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n AKRON 1300

ARO2 Zespot zaokaglania narozy
Gtowiczka profilowa na wymienne noze

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie korfcowe
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
ErrEnI- I:mErr] -Irrl.ljn:l R z Obr. ""I";:r'::::': EIJI'!EFS'.I?'LE Czesci
B0 -] TE+ KN 1 & prawe CW (05255 SLOTADSEE
GOSN & T+ KM 1 i lewe CCW D0%255 LOADS5E
DO3257 340240087 Noz HM 16x17x2 R=1
B0 D 16 TG+ TN 15 & prawe CW Da32532 40140353
EOFTD 16 I+ TN 15 & lewe CCW DO3253 ZaMADESL,
S ' - DOZ25L 340240086 NOz HM 16x17x2 R=15
GO0 & TG+ FKN F & prawe CW D05245 SAOTADGLE
BOFD 16 e+ ZKMN 2 & lewe CCW 3247 JLOWADEED
Do3248 JA02A008L N6z HM 16x17x2 R=2
BOFMD 16 i+ TN 3 & prawe CW Da3249 LL0WOE51
B0 -] M+ 2EN L1 & lewe CCW AlER LA L R,
Do3zst LL02A00RE N6z HM 16x17x2 R=3

ARO2 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1300 Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do frezowania doklejek PCV Max. 12.000 obr/min
Pk it il R ) obr. privg e,
B0 ] 16+ TN 1.2 &% prawe CW SITSE7 CCEMIS022E
EOJ7D &l V6= TN 1.7 & lewe CCW 517564 COEMESOI24L
60/70 3 o KN 7 4 prawe CW 517565 CCEN3SOZZI
B0/ ] 6= TN L7 -. lewe CCW 517566 CCEMNIS0222
6/70 3 A6+ TRN 23 P prawe CW SWSE1  CCEN3SOZT
B0,/ 70 9 L 232 % lewe CCW SITEE2 CCERZS0ZIR
G070 ] 6= 2HN 52 & prawe CW SITSES CCENS SO
B AL ] 'Ii-+~.£"i‘~ 5 t lewe CCW Sk LLERNSSIN)
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ARO2 Zespo6t zaokaglania narozy
Frez profilowy

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1300 Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
s Tl Pl :: . obr. v prro
BO0/EE o N5« 26 1 £ prawe CW DnsTa NILOIMAN
BOGEE | B2 1 & lewe CCW DOTEm ME&DIMOTE
GOGE o Ne= 280M 15 B prawe CW Dos2a NELDIHOI0T
B GH ¥ L 1% E lewe CCW LHITSERD) PLSGINT M
G0ER 4 6= 20 2 [ prawe CW Diisa2 HELOTNOIDNE
E:;'.I-'E-EI . B .‘-'1-- El'i."-l s b lewe CICW .Li:l.".f-"-ﬁ.'i. l'-rSZWIIIu :|
BOEE ] e 20N L] £ prawe CW Dofss? PELOTNG O3
BOMEE O 6= 2N 3 E lewe CCW Ds24 IS0

: I-'I_'I-E.E j ;:.{ - ;.':. - |; : prawe o :-n-._u-: n,r.-' :m::n

BO/EE 0 6= 7N 5 E lewe CCW DOi523 MWILINDI0Z

0P SR -

Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste
Max. 12.000 obr/min

) i R : Obr. aNo. d-No.
B n 1 [ prawe CW 4 AL LR ]
80 I : ¥ 5 lewe COW £14450 NZSONOW
-“: n 15 4 pra;/v-e cwW 5';.'":'.11. .‘iSt-EI.h :.'_‘EIE-
il n 15 G lewe CCW Si5810 NILNDOEE
50 mn r [ prawe CW b LT HEs0IMDDEaS
&1 n 2 5 lewe CCW (3 e NIL0TMNDOaE
&) n > [ prawe CW SRS [ Rtind] e |
EQ n 3 E lewe CCW 24 DL HELOMNDDG2
588567 £ i i prawe CW S0E800 H340IND0E
SRAET i s 4 lewe CCW £O&4M HEA0TRO0E0
583/68 a5 Ly L prawe CW Shalal N3L0TNDGST
SOLER 45 &5 [ lewe CCW 3 Py E HILMMDASE
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- AKRON 1300

RB02 Zesp6t cykliny
Edge scraper

HWM
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Wersja VHM Do obrobki koncowe;j
Do oklejania ABS
) Wirutex BIESSE
Wymiary Id-No. 1d-No,
5 DO341S S 2A0IES
F=1 pRel s SELIZALIZS
E=15 Doisle SEADNZS
K= Doieng SRADNE
=3 Do3zez Sl 28 00HER
RB02 Zespot cykliny

Edge scraper

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Wersja VHM Do obrébki koncowej
Do oklejania ABS
Wymiary Wirutey BIESSE
Id-Mo. Id-Mo.
R=1#A7 UPPER D05l CCENTZO02G
R=12r.7 LOWER D561 CLENTZO0ZE
R=12722 UPPER Dx5L19 CLENTZ003Z
Ra2rd s I:"'u'-l'El-'c D?!'E&F!I.'I. ".EEN'-'?:I.'Lf;I'.I
Re1rd 2 UPPER D541 2 LLENTF2DOEE
R=12r22 LOWER Ci54ls CCENTZ00ET
R=1732 UPPER D':I;I-TE- E'EEJ';..:':I:IE-.ES
R=17332 LOWER DIS&1E CCEMNTZ0IZE
R=d 3/32 LWPPER DeS&210 CCENT20021
=2 2/32 LOWER Do5a22 CCENT20026
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RBO3 Zespot cykliny
Edge scraper

HWM

AKRON 1300 n

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300 Wersja VHM Do obrobki koncowej
Do oklejania ABS
. Wirutey BIESSE
Wymiary id-Mo, id-Mua.
Rel XA T2 2732 UPPER 0531 CCENTHIO15
RelixATI22732 LOWER 05290 CCEMNT200&
R=LEMTF2205" UPPER 5550 CLEWFZODOST
R=LEATF2 255" LOWER 5549 CCEMTZIN0EE
RCO2 Zespot klejowy
Cyklina do kleju
HW
|
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1300
Do oklejania PCV, itp.

Ptytka HM 3-ostrzowa

Do usuwania nadmiaru kleju

. Wiruikex BIESSE
Wymiary 2 Id-No. bd-No.
22 BEK2.5 3 CO0626 E3A0IEDTT
L]
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n AKRON 1400

RTO2 Frezowanie wstepne
LOW NOISE Frezy wstepne 45°

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt widrowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF Wysokos¢ ostrza: 2,5 mm
*Wysokos$¢ ostrza: 4,3 mm symetryczny
LOW-NOISE z redukcja hatasu
. 0o . H d . . Wirutex HIESSE
L) ({51l (T d-Ma. d-Ma.
&0 49 I 2K 33 513165 CSENE50085
a0 £5 e KN L 515164 CSEME50086
a0 59 T+ FHM ATk,
A g5 S0+ KN *BITL2E
A i KM ¥, 1
a0 5 B0+ 2N 2 512805

RTO2 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE 30° Frez wstepny

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 30° symetryczny Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF LOW-NOISE z redukcja hatasu
0 : B . 15 z Wirutex BIESSE
{rran) (rmirm) (rnem) d-Mo. Id-Ma
= i 50+ 2N 2= SIELLT CLEMSS02E
Bl 30+2KN 242 S16330 CCEN3S0127
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AKRON 1400 -

IN-801 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Alternate tooth Max. 12.000 obr/min

Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie

D B d 7 Wirutex BIESSE
[rmam) [mm) {rrm) fd- Mo, Id-Ma,
Bl 3.6 S5l L1 DO&RG50 CSENTSO03S

IT70-S Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Inclined tooth Max. 12.000 obr/min
1] B d z Obr. Wirutex BIESSE
imm) fmm) {rmm) =R =M.
150 33 35+4 16 RH Dasizz CCENT3O04T
150 32 3a%4 36 LH DOsizs CLEMSDMBE
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n AKRON 1400

RS-502 Zespot frezowania
Gtowiczka na wymienne noze

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Frezowanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min

1] B d Wirubex BIESSE -

{mm} [mim) [rmm) < Id-Ma, Id-Mo Czesci
70 i 1E+2KHN [ [T} MELOIMOATO
L0003 NGO RODED N6z HM 20x12x1.5

RI-501 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka z nozykami wymiennymi

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300. Gtowiczka na wymienne ptytki HM ;aokraglanie krawedzi
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
[ 1] B d R 7 WA e BIESSE Czesci
mim) {rmam) {rmm) Id-Ma, Id-Mo.
“mr'?“:: “;Em ‘-;;"!h!‘-l - [+ EII:IETEE- hS-’:EIT"TEI"-EEI
Co0L0% MEL02M00L0 N6z HM 20x12x1.5
75 20 16+ XN 1 B 002368 N3&HMNOG3
DO 5rE MILILINOELS N6z HM R=1
75 0 16+ XK 15 & DO33E3 MELOMOAEE
DO2373 BILOINDES Noz HM R=15
£ Fil e FEN £ - Do 5m PSS G S
D2 37% ML NDE2S N6z HM R=2
5 il e FEN 3 B ooy M ELIINDA S
DO %G AL NOTRE Noz HM R=3
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AKRON 1400

RF02 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
P PS..3 i = obr. e o, Czesc
FF 50 TaedkM £5" 3 prawe CW lrE= CSEMI00ME
. DO36LE C5E F-I'-':IJIJIIIE Noz HM 25°
FFs 50 Tar KM 23" 5 lewe CCW BLLE LSENS500T
Da2es0 CSENFDO01E Noz HM 25°
[ 30 5= 2RM 1 3 prawe CW Da3E51 CSEMS50085
DosesE CSENTOOOS N6z HM R=1
T2 30 1G5+ 2N 1 k- lewe CCW 003653 CSENZI500ME
DO3SE  CSENT000% NOZHMRT
Fr L1 15+ 26N s 3 prawe CW DATEsE CSENTEOO?
DO36BSE CSENTIOOT N6z HM R=15
ks 50 e IEN 15 5 lewe CCW DOBEST CEEMES0018
i i ki) ks T PR i |:||:|3.ﬁ-.'5|3 _r_'s,Eu'.-uT}ms s
i 5 T 2EN i & prawe CW kL rate LSEM. 0TS
OO3EE0 CSENFIO0M N6z HM R=2
3 £y 152N 2 3 lewe CCW D035E1 LSEN 2005
OOZER2 CSENTO0030 N6z HM R=2
T 30 15+ KM 3 3 prawe CW D0366E3 CSENZS00F
LHLAERS LSENSUOLLA _NOzHM R=3
Fr 30 = 2KM 3 3 lewe CCW DO3665 CSENSS0022
DOEEE CIENAOOOE N6z HM R=3

& SEMPER www.a70.pl NS warutex


https://frezydodrewna.pl/
https://frezydodrewna.pl/frezy-pily-cykliny-do-okleiniarek-biesse

el AKRON 1400

RF02 Zespot frezowania koncowego
Frez wieloprofilowy

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 18.000 obr/min
T T soo
I'rﬁril frrl-]mj ':ﬁir:! 5 . obr. ":::-:'t;.x I::-I:I-- E:.E
7161 30 G- 2WM LEAS50 i prawe CW 13694 CCEMIS024]
T1E1 L e+ WM L2AS%0 [ lewe CCW 518495 CCEMES0I&D
M5 3 JHM 1,250 4 prawe CW 5182488 CLEMIE021S
161 5 e 2EN 1 i lewe CCW 518186 CCEM3S0Z3S
7161 i G+ KN 22t prawe CW 518287 CCEN3S0237
71E1 g+ 2N 22NM5°1D L lewe CCW SiE2Ed CCEN3S0235
7161 3 LA 3 2M5%0 . prawe CW 5185648 CCEN3IS0236
T1E] i0 DB+ KM 3 1AETD & lewe CCW 518569 CCEM3S02 34
RF03 Zespot frezowania koncowego
Frez wieloprofilowy
LT
| MEC |
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1300. Wersja HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 18.000 obr/min
Ui i
[*EH :mur-'u_l ’.rrdﬂ-'u:- . : obr. 1|;-'J" :J.-:l--J EII:- :;I'-
T126 135 JE+TEMN LT 2 2065500 i prawe CW 518257 CCEM3S069
e LA TE+TEMN 120 3 2155500 L lewe CCW Siarsg CCENIS0XA
HE] ILE 1B +2EM L33 B350 prawe CW SAEL07 CCEMBEOTG
161 A4 e+ EEH L2 25350 4 lewe CCW 515408 CCENSSD

A wrutex www.a70.pl
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RI-501 Multiprofile Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA

AKRON 1400 n

UWAGI

AKRON 1400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM
Do oklejania drewnem, PCV, itp.

Zaokraglanie krawedzi
Max. 12.000 obr/min

Iimll?nl- [mBm] I!mlll'nj- o = obr. 1.::;-:::.‘ EIE:T Czgsc
72 15 BeIKN 156250 B prawe CW 03667 CSEMZ50023

D03668 CSENFO0023 N6z HM R=1/15/25°
7z 55 EeIEN 1150250 v lewe CCW 003859 CSENE50024

CO3EM0 CSENTOO024 N6z HM R=1/15/25°
72 15 15+ KN Vs E prawe CW D036 CSEMZ50025

DO3672 CSEMI0025 N6z HM R=1/2/257
72 35 15 2KN 12425 & lewe CCW DO3ET3 csewzsoc2s 00

DO36M  CSENPDOCZE  NOZHMR=1/2/25°
72 13 We2MN 15225 4 prawe CW DOZETS CSENZE0027

D03676 CSENTO0027 N6z HM R=15/2/25°
b 15 BN 155IE 4 lewe CCW DOZETT CHEMES002E
i i v e = e e e e ———
72 55 Ce2KN 15825 r. prawe CW 003675 CSEMIS0029

DO2EA0 CSEMFO0023 N6z HM R=15/3/25°
2 15 e 2KN  15/3/25 B lewe CCW D068 CSEN3S50030

Do3Eaz CSEMFO0030 N6z HM R=15/3/25°
72 15 WEe2KN IS & prawe CW 003583 CSEN3IS0031

DO3e84 CSENODOY NGz HM R=2/3/25°
72 15 BeIKN 325 § lewe CCW DO3EAS CSEMI50032

Do3Eas CSENI0032 N6z HM R=2/3/25°
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n AKRON 1400

ARO2-E Zespot zaokaglania narozy
Gtowiczka profilowa na wymienne noze

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie koncowe
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
[rn?u] [::1'] Irn:||'-|:l R Z Obr. "";":-:t;r;“ E!dE-iEDE Czesci
EWT0 1& 16+2KH 1 & prawe CW 3255 0140355
B0 L=] TG+ KN 1 i lewe CCW [ 3256 FALDISE
DOZIST  B402A00ET NOz HM 16x17x2 R=1
B0 6 TE+ZEEN 15 ft prawe CW D325 Fa01AD353
B0 15 :h:::-;h' 1& & lewe CCW DOZIE: i:.tluﬂl !-TZ.-'.
03256 Zu0Fa0086 N6z HM 16x17x2 R=1.5
EOWTO 18 1B+ 2KN 2 4 prawe CW OOZ24E TaMALTLG
Eﬂ.fJ;D iE- 1L-.+:-'.-'..r-: i i lewe CCW DO 32LT j-ﬁl.'lh!.I:l_';E-.Ll
DO 3240 FL0ZNES N6z HM 16x17x2 R=2
EOVTO 18 1B+ 2EN 5 4 prawe CW DS 24% L4 1803551
B0 16 T6e2KN 3 4 leweCOW  DO3250  3401AD3S2
oa 5.-.' =] SLOZAE5 N6z HM 16x17x2 R=3

ARO2-E Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1400 Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do frezowania doklejek PCV Max. 12.000 obr/min

O B d Whrutes BIESSE
[suin) {rrr) (i) R Z Obr. Id-Ma, |d-MNa.
E:-.'.”G ) ’l_E-:l:_k.h _! I L] prawe CcwW SIT5ET CLEM E-EIIIEE‘_E_
BOSTO 5 TG+ ZEN I, 5 lewe CCW S1rSEd CCEMASOT2Y
B0 ] 1B+ 2EN 17 & prawe CW SITEEE COEMISO2H
BOSTD =) 16+ ZKN r & lewe CCW S175EE CCEM350322
BIJSTO =] TG+ 2K N . & prawe CW 517560 CCEMISONT
B ) TG+ ER N i & lewe CCW alra6d CLERNSSUETE
BOSTO ) 1GrEKN 33 L] prawe CW FI7F563 CLENISRZTE
5 TG+ 2N 12 5

B0 lewe CCW SIT5E, CLEM3SO22D
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AKRON 1400

ARO2-E Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1400 Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
il il ) ' . obr. vy ey
EOVEE a 16+2KH 1 E prawe CW poisTe HELOTMOTS
BOVBE g 16+ 2KN 1 B lewe CCW o0msra MI4L0NDTS
BGE ) Ta+dEN 1% b prawe CW DO MLSGLITMINEET
EIEE ] 16+2KN 15 E lewe CCW DO¥sE0 MELOTNO108
EOBE o 1Er2KN F B prawe CW Doz MEG0TRIOS
BEE a 16+2KH z (£] lewe CCW DogAas NESOTMO0E
e ] 16+ 2KHN 3 & prawe CW 152s IGO0

o =i ] 1E- KN -1 & lewe CCW ."'EI'I':?;_E '“1'.-'--'-_".I1h':!';+
BB | 1G+2KN iy & prawe CW Da1se3 BELOINDmM
EBE H 16+2KN 25" ] lewe CCW Dmszs HELOTRDWE

Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste
Max. 12.000 obr/min

e B o R Z obr. s e
- 1n] 11 16+7EK 1 & prawe CW SHES] NELGINOTID
&0 1 16+ 2KN ] B lewe CCW SME50 MILOENOIMN
[=30] n 6+ 2K~ LA-] & prawe CW S15EM : .N SLONQOES
211 bl 16+2KN 15 [ lewe CCW L1300 MELOINOCOE
60 n 1B+ ZKN ¥ [ prawe CW G254 MILOINDO33
[21] 11 16+2KN r. [ lewe CCW SariT Tl 2 0 1 R i
&d n 16+2KN 3 [ ] prawe CW SW&53 BILDINOOD
(=1 ] 1 16+2KH L1 & lewe CCW SIULEET P SG0TNOOE2
EnmrRT = 16+ 2KN 5 [ prawe CW COEB00 BELOINOOES -
= a G+ Z2KN iy [ 7] lewe CCW SOEED! MNILDINODSD
ESRIER 4.5 16+2EN L5 [ prawe CW Seas MRS N 055
9.3 6E 0.5 16+ 2KN [ [ lewe CCW SIG1a4 N340 TRD4L5E
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n AKRON 1400

RB0O2 Zespot cykliny
Cyklina
HWM
MELC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja VHM Do obrébki koncowej
Do oklejania ABS
Wumiar Wirutex BIESSE
ymiary d-No. Id-Ma.
i LS5 MDA
R=1 003607 ZEONDN2E
R=15 DO3a08 Za0ZANZES
R=} OOza0S R0 e
R=3 D322 J02A0082
RB0O2 Zespot cykliny
Cyklina
HWM
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja VHM Do obroébki koncowej
Do oklejania ABS
Wumi Wirutex BIESSE
ymiary ldh-Na. 1d-No.
R=12MT UPFER DiSa17 CCEMTRO02E
R=12AT LOWER D548 CCEMFIO0ZS
R=122.} UPPER DO5:4TE CLCENY OO
R0 LOWER Q05400 LLEMNT 20020
m=LNV2E FFPER Do5413 COEM 20022
R=L2 2 LOWER Do5414 CCEMTIO027
R=1NEZ UPPER DOS43E CCEMTIO02S
Rl 5d LIWWER alet- il LLENT IO
R=24r5.2 UFEER LICK54#1 CLERNT I
R=232F332 LOWER OO5422 CCEM00ZE
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AKRON 1400 n

RB03 Zespot cykliny
Cyklina
HWM
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Wersja VHM Do obrébki koncowej
Do oklejania ABS
. Wirutex BIESSE
Wymiary 1d-Na. 1d-Ho.
Rel 2T E 3T UPPER D2 CCEWNT 20015
R AT HEY LOWER et CCEMT 200
R=1.2/1 'l'-:i‘ 245" UPPER EIE'EEE_-‘-'.I CLCENFZO0ZT
Rel 2077 205" LOWER DO5549 CCENF20036
RCO2 Zespot klejowy
Cyklina do kleju
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1400 Ptytka HM 3-ostrzowa Do usuwania nadmiaru kleju

Do oklejania PCV, itp.

Wumiar 7 Wirubex BIESSE
ymiary Id-Ho. Id-Mo.
FIEED S 4 CO0EIE ERLOMEQTT
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AKRON 1100
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H AKRON 1100

RTO1 Frezowanie wstepne
Frez wstepny

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1100 Wersja DIA Max. 9.000/12.000 obr/min
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 30°

laminowanych, MDF

n} T| i 7 Obr. Wirutex BIESSE
{rmam) L) {mim) ’ ld-Ma. d-Mo.

B 0+ KN 203 prawe CW SIR3TY CCENIEN0IS

&0 55 0+ 2KN 2= lewe CCW Si5314 CCEN3S0N3E

RTO1 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE 30° Frez wstepny

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1100 Wersja DIA Frezowanie wstepne

Frezowanie ptyt widrowych, Kat 30° symetryczny Max. 9.000/12.000 obr/min

laminowanych, MDF LOW-NOISE z redukcjg hatasu
O B i 7 Wirubex BIESSE

{rmim) [y {rmin) Id-Ma. ld-Mua.

] iR T 2K N 23 L [ CCENSSOZE
B0 fala S0 2EN 2=l SIGEED CCENEROIZT
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ITO1 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

HW

MEL

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1100 Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Z3b10° Max. 12.000 obr/min
(8] 8 d 7 Wirukey BIESSE
(mimi (meml {rmm) Id-Ma, Id-Na,
L) 3.2 i) 20 L0540 L3NG
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Ll AKRON 1100

ITO1 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 1100 Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Z3b10° Max. 12.000 obr/min
.:mE—I.-.: -:n-B-n: Im'Jm] R . Obr. W:",l'{[:l HI':'E?‘?:': Czesci
T IERA 15 1B+ 2HN | L] LH SHELO8 £ CEMBED 20
SIGL0ERHM CCENTOO0013 N6z HM 16.5x16x2 R=1
T3 2EGA 15 16+ 2KN 15 5 Lk 516408 CCEMEEM2S
SIBLOSPHM CCENTO0012 Noz HM 16.5x16x2 R=1,5
TRZUG9E 16 16+ Z KM 2 3 LK 515166 CCEMIS0OST
SIEIEEPHM CLENTOO00T N6z HM 16.5x16x2 R=2
TR2UESE 15 G+ 2EN 3 3 L 516194 CCENZE009&
SIETRAPHM CCENTO000 N6z HM 16.5x16x2 R=3
ARO1 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy
o
[ MEC__ |
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA ~ UWAGI
AKRON 1100 Zespot z frezem Frezowanie profilowe i proste
Do oklejania PCV, itp. Wersja DIA Max. 18.000 obr/min
Ir|E11:I I!lnEn'_l -:|1::!n; " - Obr. ".‘In.l'::l t’ll'::m !'I;:EEEF
b 105 16 1 prawe CW S16920 CCEMZS0T0
=B oA L3 1% & lewe CCW Ly LLEMISOTA
5B 105 L ¥ prawe CW SHESX CCEMZS01ES
&R 105 1 L] lewe CCW e ) CCEMISOIER
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RBO1 Zespot cykliny
Cyklina

VWM

MEC

AKRON 1100 n

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1100 Wersja VHM Do obrébki kohcowej

Do oklejania ABS

Wymiary WWiruben BIESSE
Id-No, =M,

25" 0a3413 JaD2ADDET
R=1 DO3607 240 A0 24
R=18 DOZE0a LLOTAMIS
R=2 DOZe09 L0XA0NGE
R=3 QOS2 L02A0082

RCO1 Zespot klejowy

Cyklina do kleju

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 1100
Do oklejania PCV, itp.

Ptytka HM 3-ostrzowa

Do usuwania nadmiaru kleju

. Wirutex BIESSE
Wymiary z id-Me. id- Mo,
22 BEX2S 3 COOE2E EZ401EDNT
w
& SEMPER www.a70.pl Af warutex
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AKRON 400
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n AKRON 400

FI-502 Frezowanie wstepne
LOW NOISE Frezy wstepne 45°

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min

laminowanych, MDF

Wysokos¢ ostrza: 2,5 mm
*Wysokos$¢ ostrza: 4,3 mm symetryczny
LOW-NOISE z redukcja hatasu

D B d i Wirutex BIESSE
AT [rrrm) il ] d-No d-Ma,

1) &5 I0+ZKN 3¢5 S1365 CSEN3Z008S5
B} B L+ KN I+5 S1516S L aEN 30086
B} L9 0+ 2KM 1+3 *CHE1Z

1 ES T04+2KN Te3 RIPL25
e 5 1+ KN r Lo 1

| G5 B+TKN o S12805

FI-502 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE 30° Frez wstepny

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 30° symetryczny Max. 9.000/12.000 obr/min

laminowanych, MDF

LOW-NOISE z redukcja hatasu

8] B i = Wirutex HIESSE
{rmam} [imm) mim] i Id-Mo. ld=M.
0 B L2 KM 2 3 AL CLENISONZB
B5 SU+2KN 2v S1aE50 CCEMISO2T
S
Af wirutex www.a70.pl G SEMPER
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AKRON 400 ﬂ

IN-801 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Wersja HM Docinanie doklejki
Wersja do grudnia 2016 Max. 12.000 obr/min

Do oklejania PCV, itp.

B B d 7 Wirutex BIESSE
{rrim) fmmd frmm) id-Mo, 1d-Ma.
A 55 i th 28 1 56 De25as MNELDINOEDS

&S SEMPER www.a70.pl N wirutex
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36

AKRON 400

RS-502 Zespot frezowania

Gtowiczka na wymienne noze

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

TYP NARZEDZIA

UWAGI

AKRON 400
Do oklejania PCV, itp.

Gtowiczka na wymienne ptytki HM

Frezowanie doklejki
Max. 12.000 obr/min

0 & d 7 Wirubiax BIESSE Czeéci
{imam) {mrm} {imm] ld-Mao. Id-Ma. &
1o 20 16 2KN B D026 MEL0INDL30
Co0s03 W34 02 WO0G0 N6z HM 20x12x1.5
[ Dp | At e
Wersja DIA Frezowanie doklejki
Max. 12.000 obr/min
(] B d 7 hd-Mo Id-Nao,
(rmim) {memi) [rrarr) Wi utex BIESSE
P =] 16+ 2KN i SEELT
T 20 16+ 2KM L3 SoE 3 WEL0AN0L3S
L]
N vorutex www.a70.pl G SEMPER
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AKRON 400

RI-501 Zespo6t frezowania koncowego
Gtowiczka z nozykami wymiennymi

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
" ¥] B , d " 7 Wirubex BIESSE Czesci
nmil {rmam)} {mm) lel-Ma, ld-Mo.
Fit] 20 ] - ] DCHE HWEG0T0430
CO00=03 HIG0IMO040 N6z HM 20x12x1.5
TE i =2l 1 & DO23ea HAGOTNDSET
D237z NEA0ZHIIS N6z HM R=1
75 1] TG daN 15 B DOZEES HEATTMOLE2
DOz373 NEGOFNOTEG N6z HM R=15
75 0 16e 0N Fs ] T WEG0TM0GE3S
D027 HESOZNTS N6z HM R=2
75 20 1G= 25N 3 & DOZZ7 HEG0TM0G2G
D213, W EG0IN0TIG N6z HM R=3

&S SEMPER www.a70.pl A warutex
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AKRON 400

RI-501 Zesp6t frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
Ifrntl:l'n]' ImBm] [m?‘n] " & obr. "";"Id"ht:ﬁ BIILE-EEE Czesd
Firs 3% WG=2KN L1.5/25° i prawe CW DOSEET CEEMSS0023
DoieaaE CREMNTRONE S N6z HM R=1/1.5/25°
Fr's 15 G+2KN 5525 i lewe CCW O0ZEED CEERMISO024
003670 CSENTDOO2E N6z HM R=1/1.5/25°
s 15 6+ 2KN 1F2f25* i prawe CW D36 CEEMNISD0ZE
DOS6TE CSENTDDDZS Noz HM R=1/2/25°
s 15 WHe2EN iy i lewe CCW DOBETE CEENSS002E
DOIGTS CSENTODOZE - N6zHM R=1/2/25"
Fr 2 TGe RN (Rt & prawe CW LT CHENILO0ET
) - DO3ERE CEENTODOIT Noz HM R=15/2/25°
72 55 Be2EN 1572035 £ lewe CCW DO3ET CSEMIEONZE
O0ZETE CEEMTOIOZE N6z HM R=15/2/25°
s L] IGe2EN [R=ThTF f prawe CW DO3EeTa LSENSS00ZE
Do3&a0 CEENTOO0ZS N6z HM R=15/3/25°
s L] lG=2KN L5325 4 lewe CCW Do26a CSENIZI0I0
Dozeaz CEENTOHOT0 N6z HM R=15/3/25°
s 35 16=2KN 2IRS25 & prawe CW Do3Ea3 CSEM3S00] .
I:II:I'.‘;ELI- CSENTOOOT Néz HM R=2/3/25°
s % Wa+2KN PO A lewe CCW Ooz&Eas CEEMESOOZE
Do36a6 CHENTODOSE N6z HM R=2/3/25°
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AKRON 400 H

CR-200V Zespot zaokaglania narozy
Gtowiczka profilowa na wymienne noze

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie koncowe
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
R R G (RS . z oo e o, Czesd
B0STO 16 6= 2N 1 i prawe CW D03F55 3&0A0355
BT B 1E= KM i £ lewe CCW O03256 TLNLADTSE
- ' - ' ' - DOIZET LLO2A0087 N6z HM 16x17x2 R=1
Bl L= 15=iEN L3 prawe CW 1 ]ER TR LML L
B0S L o= KM 15 4 lewe CCW 05253 LS e
DO3254 TAORADOEE N6z HM 16x17x2 R=15
&7 6 iG=2KN F iy prawe CW O03246 J&0MA034S9
&7 43 15=7EN | 2 lewe CCW DOEET TAADEED
Do3248 402AD0B4 Noz HM 16x17x2 R=2
L WeakN 3 4 praweCW  D03243 3401AD35
60,70 6 WeaKN 3 4 leweCCW  DO3ZSO 340M0552
D03Zs LM EDOES N6z HM 16x17x2 R=3

CR-200V Zesp6t zaokaglania narozy
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 400 Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do frezowania doklejek PCV Max. 12.000 obr/min

0o R d ) F Wirubay BIESSE

[ram) (el (rrarm) [rmemil {rmam) Obr. ld-Ma, 1d-Mao.
BOvT0 9 16+ Z KN Lz t prawe CW 517567 CLEMBS0223
E0/70 ;] 16+ KN 12 4 lewe CCW 517568 CCEN3S0224

: EQT0 | 16+ 2 KN ¥ 4 pra;/"e.CV\/ 5..1..'-'-5765 I'.-iEhSE':-IZ:}:ﬁ_
B0 & 16+ 2 KM L7 & lewe CCW EIF566 CCENIS0222
ET0 | 16+ EM rdr 4 prawe CW CireET CLEMNESORTT
BOUT0 g 16+ KM r i, & lewe CCW SIPSE3 CCEWZS0C
B0 8 16+ 2N L, & prawe CW P63 LLENSEDE
70 g 15+ 2K 32 & lewe CCW ST 86 CCEMSS0220

& SEMPER www.a70.pl NS warutex


https://frezydodrewna.pl/
https://frezydodrewna.pl/frezy-pily-cykliny-do-okleiniarek-biesse

AKRON 400

CR-200V Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 2000 -V.\}ersja HM - .F.liezéwanie;r.c.).ﬁlowe i"|5r0-s-te .
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
:rrll:.l—l:' IrrB'n:l I:m?nl i & Obr. 1"1:=Uq':5“’5 E:-II:IIZ ESDE
G0MGE 9 (LIRSl o 1 & prawe CW 0a1s7a MELOAMOTZ
BOMER 9 15+ KN 1 & lewe CCW D159 MNELDTMONS
G0MGE 8 15 r.:‘I{H 15 B prawe CW ODmsza MELNMOT
BOMGE | g+ 2N 15 ] lewe CCW Do5a0 NI&OTHODE
[21afy 1] g B+ KN ry -] prawe CW Qa2 MEROINO 0
BO/EE 9 IG5+ 2N 2 & lewe CCW Do01483 NILOINO106
BOfGEE a 5+ KM 3 B prawe CW omsarF NILOINOI03
 soiee 3 16+ 2KN ; lewe CCW Dots38 NEOMOINE
BOfGE 9 TG+ 2K 25 ] prawe CW 001522 MWI&OENO0E
&0/ER q 15+ 2KN rly & lewe CCW 0ms2s MNELOIMOOZ
“ TYP NARZEDZIA UWAGI
Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste
Max. 12.000 obr/min
ZrnLII"n:- 1.'rrI:.tr-:I [lrnlnj'nl 5 & obr. \ff.'-r:lnek E:?EEE?E
&0 ] 5+ 2KN 1 & prawe CW by P HEA0TNOTID
B0 L TG+ 2N 1 ] lewe CCW 514450 LEDT R
- £0 G+ JKM 15 B prawe CW Si%aM - M EL0IMOOES N
B0 1 lg+ KM 15 B lewe CCW 513810 W3SNG
b0 16+ 2KN ) & prawe CW Pk MELOINO0ES
60 6 IKN 2 B lewe CCW 514233 T
&0 T G+ 2 KM 3 & prawe CW B16L53 LERT i ||
ED G+ 2KM ] 5 lewe CCW A L) MNELOINOOE2
S58BET 9 TG+ 2 M 25 & prawe CW S&E00 NI&OINOOET
SEAMET g lig 2 25 1] lewe CCW S0Ea0 M3AINMNDOE0
53.3/68 45 16+ 2KN 45 prawie CW S NBAOINOAET
S58.3/BE &5 TG+ KM &5 B lewe CCW S1ETG WILOMNOESE
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RBK-503 Zesp6t cykliny
Cyklina

HWM
MEC

AKRON 400

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
AKRON 400 Wersja VHM Do obrébki kohcowej
; Wirubex BIESSE
w
Jmiary Id- Mo, Id-Mo.
R=10 OOXE2% WEA0FHNO0RE
R=l5 DOVS IR MELOZNO05S
R=20 DONS3s MEL02M005E
R=50 DOSSS USSR MO S
25 DOiS&n NES02he00aT
RCC-701 Zesp6t klejowy
Cyklina do kleju
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

AKRON 400
Do oklejania PCV, itp.

Ptytka HM 3-ostrzowa

Do usuwania nadmiaru kleju

. Wirutax BIESSE
Wymiary Z 1d-No. 1d-Na.
22BEa25 3 CO0B2E E340IEQTT
-
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STREAM A
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n STREAM A

RT20/RT30 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE ,ECO" Frez wstepny

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM A Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt widrowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF *Kat 30°

LOW-NOISE z redukcja hatasu

8] B d 7 Obr. Wirube BIESSE
[mm] {rmim) imm}) ’ Id-No. id-No.
125 475 10+=2KN L AH SATI2% CCEMES0185
115 475 BN 53 LH S22 CCEMES01BE
125 Eid) A=K S=] HH SUA0AT LSENIS00TS
125 ] J0=2EN 33 LH 313048 CSEMNIS00M
125 g7 02K N LN HH SOSIET NEL0IMNO 316
125 g7 I0=2KN B=3 LH COSIZE MELOMMOZET
123 & Rn Ay 3 LM *alZdeh CIENIFO0AE
125 =20 J0=2EN =3 SLmim *S131E CSENSH00ET
125 iy I0=2EN 3=3 Sijmm S13E9E CSERNIS0059
IN-801 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Alternate tooth Max. 12.000 obr/min
Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie
1] 11 d 7 Wirutes BIESSE
el {mim) | Iif-Mo. Id-Ma.
140 56 Sk 56 04050 CSENTS005S
L]
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STREAM A n

IT70-P Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Tilted tooth Max. 12.000 obr/min
0 8 d 7 Obr -Mo Id-Ma.
i) imm) [mm) : Wk Lk BIESSE
150 5.4 - =L 36 HH QoS LCENTZO04T
150 32 BS54 IE LH 05123 CCENTS00LE

IT90-S Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAMA Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. + Dodatkowe zeby Max. 12.000 obr/min
Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie
o 2] d 7 Wirutex BIESSE
{Framn) [rmim) {rmmn) Id-Mo. Id-Me.
120 TE L5k 6= e 04T CEENT=HIE
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n STREAM A

RS-701/RS-100 Zespot frezowania
Gtowiczka na wymienne noze

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Gtowiczka na wymienne ptytki HM Frezowanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min

: 1] B | d 7 Wirutex BIESSE Czesci

{rmm) (rrim) {rmm) id-Ho, fd-Ho.

Bl 25 16+ ZKH 5 DO21E5 NILDIHOLZE
DO2135 HILOROLZT N6z HM 25X12X1.5

RF100 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka z nozykami wymiennymi

|
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania PCV, itp. Max.12.000 obr/min
[m[:ruj imﬂm e " . vy il Czesc
i 20 1G=2EM L] Degeiag HEGOINDLE0
CO0s03 HIL0ZNO0L0 N6z HM 20x12x1.5
= = T : = ;HV%H -4 r,.t,q.p.,;\._ .*1 i SO T LN P
Doz 5'-'-: .h'Sr.".‘.E r-.EIEIS N6z HM R.=1
i 20 TG 2 15 & CD2369 HELFINDLEE
nO2rs MBI NOT24 N6z HM R=15
5 20 6= 250N . L] CIFET N3G TMNDLIS
M5 HIGOEN0ES Néz HM R=2
= 20 =2 3 5] Do HESDINDE 2
02134 HIAOTHOIG N6z HM R=3
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STREAM A

RF300/RF400 Zesp6t frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
bl bl R z oo NN ey Czgsd
O i 16+ZRN Tl & A 4 prawe CW AN FE Roilg ek
DO540 M3&0ZMNE0ES - N6z HM 25x19.6x2 R=15/2/3
a3 s 16+ 2KH 1ef &l Al s % lewe CCW DO HismMOsaE
Ooi5L MEL02NODZE N6z HM 25x19.6x2 R=15/2/3
i 5 16+ 2KN 1FAF3F25" & prawe CW Do23re MEIMMNO393
lupFgulil M0 MlDES Néz HM 25x19.6x2 R=1/2/3
3 5 16+ZKN LT ETr sy i lewe CCW Do23rg M3GDIMO394
novron M 302 NODES Néz HM 25x19.6x2 R=1/2/3
Fi 25 16+2KH 1.50ares & prawe CW DO2ZE0 ME0MOE95
DoYeaa M 302NODES N6z HM 25x19.6x2 R=1/1.5/2
= . 16+2KH L Lg R o & lewe CCW DO2TEl MELIMOZSE
DOas MEL02NODET N6z HM 25x19.6x2 R=1/1.5/2
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ﬂ STREAM A

RF300/RF400 Zesp6t frezowania koncowego

Frez wieloprofilowy

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja DIA Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania ABS Max. 18.000 obr/min
O B d Wirunex BIESSE
{rmimy) \ram) [ R z Obr. =K. ld=Mo.
o4 i 16+2KN V3425 B prawe CW 10540 KEGONDISY
154 5 16+ 2KN VNS g lewe CCW CI0541 MEL0INOTEE
S 5 16+ 2KN SIS & prawe CW g M IG0ANDIET
154 i5 16+ 2KN 15520552 5 lewe CCW SOGTAS JETNu T Ty
5.4 5 15+ KN IASRIS g prawe CW SOaTE0 P 24 DO S0
=T i 16+2KN 1S5S b lewe CCW 20497 IGO0
. " Y
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STREAM A ﬂ

RF300/RF400 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka z nozykami wymiennymi

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
. D B d R 7 Obr Wirutex BIESSE Czesci
frmm) [rmm) {rmim) : Id-Mo. d-Ma.
72 55 15+ KN w5 & prawe CW DOZBAS HEL0THOSES
alir]=PAS SELOFMOT1ES N6z HM R=1/15
T2 35 i KM s & lewe CCW DO2BES WELOINDSES
ZEaE 8 3L 02MONED N6z HM R=1/15
T 55 ME+2KN LI b prawe CW DozasF 8L DINO Sk
554 1A MELOIMOMET Noz HM R=1/2
¥ a5 s JHM TS & lewe CCW i FdETAE WAL OTMCSET
OOzEEs0 NELOFHOIEZ N6z HM R=1/2
T 1] el ]| 152 prawe CW DOZEs M ILDINUSED
[ Jird = L0 NELOFMOIES N6z HM R=15/2
2 Z5 IE=+2KMN 15/2 [ lewe CCW DZEES SELOINOSES
D25, N3G 0FHOES N6z HM R=15/2
[ a3 bgs JEMN 1573 prawe CW D2 E5S5 NELOTMOSTD
W ESS M HDEHOES N6z HM R=15/3
k. IE i+ 2N 15/% & lewe CCW D0z asT WNELOMOET
O0zasa NELOZHOIEE N6z HM R=15/3
2 35 Vg2 KN 2i3 prawe CW DzESS NISOTMOSTE
DOsEEL) NESDZNINGF N6z HM R=2/3
Ti 35 s JEMN NE & lewe CCW (il IR0y | HELONOSTS
[ 4T ) SELOIMOEE Néz HM R=2/3

RF300/RF400 Zesp6t frezowania koncowego
Frez wieloprofilowy

MEL

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM A Wersja HM Zaokraglanie krawedzi

Do drewna litego i doklejek z tworzyw Max. 18.000 obr/min

sztucznych
imnm} [mEerl Irrlnjrnfl R L obr. "l';'l;"'-;"i:?i ?LEE:ErE
Fida LX) TE+IKN Lty e 4 prawe CW S1E25S CLEMZIBOIER
TS 335 1B+ ZEN 1220657 & lewe CCW SiB258 CLEWIS0EM
7l -E:I. !-35- 1E-+?l:!.hi L2233 E“.’.E.':':.‘:'.-:I' ”pra\./ve cw ‘:'-:IE-E-I:I.'-' . -EE-E.HEIEI.:I'I.'I.-!-.
TLE 3356 TE+2EN LR 13 IS i lewe CCW SWaE COEM3SONS
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n STREAM A

AR70 Single tool Zesp6t zaokaglania narozy
Frez wieloprofilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA

STREAM A Frez DIA wieloprofilowy
Do réznych materialow
odpowiednie do SOFT-FORMING

UWAGI

Frezowanie profilowe i proste
Max. 18.000 obr/min
AR70 Zespot zaokaglania narozy jest

wyposazony w jedno narzedzie

0 B Wirubex BIESSE
Connecton R s Obr.
{rnam) ] Id-Ma Id=Ma
205 HEK25R LINT2 275225 4 prawe CW 518614 CLEN3S0I55
L 205 HSEZER LANAF2 25 2085° & lewe CCW 18613 CCEM2S027)
AR30/AR34 Zespot zaokaglania narozy
Gtowiczka profilowa na wymienne noze
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie koncowe
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
0 B d Wirutex BIESSE -
Obr. Czesci
[mml [rmam) lmmil o = ld-Mo. Id-Ho, ¢
&OS0 L 15+ 2KM 1 & prawe CW DO3255 ToMA0ISS
B0 s e IKH i & lewe CCW 00556 560140356
DOTIET EL0RADET N6z HM 16x17x2 R=1
BOSF0 6 5+ 2KN 15 e prawe CW eI 3252 L 0A0353
&0 W 5+ 2KM 15 & lewe CCW o553 LLinAD e
DOEI 54 TLOZA00AE N6z HM 16x17x2 R=15
BOFF0 6 6+ KN FJ prawe CW [T EF LT TaMAD 3L
B0 s 15+ KM 2 & lewe CCW DO3243 EL0anIsn
D03258 R0 26008, N6z HM 16x17x2 R=2
GO & G+ KN 5 % prawe CW 03245 SLMADSST
B070 B 15+ KN 3 & lewe CCW DOZ250 TRMAOISZ
003251 LL02A00E5 N6z HM 16x17x2 R=3
. i '
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STREAM A

AR30/AR34 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM A Wersja HM Zaokraglanie krawedzi

Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
||1'r=:ln:l |:I:::II1"| -:|1|r'|n:l " i Obr. "":":':'_'!"'I:TE F::EE:F
G00T0 5 16+ MM hod G prawe CW SITSET CLEMIS02ES
6070 3 16+ KM 3 lewe CCW s17568 CCEN3S0224
50070 g 16+ 2KM 7 prawe CW S1TSES CLEM3S02E
EOVTO 4 16+ WM 17 lewe CCW S17SEE CCEM3S0222
BOFT0 ] 1B JHN i3 & prawe CW ST7SE CCENESOETT
E0VT0 % e JEN ) & lewe CCW CITRER CCENEROZIR

T 2 16 2KN 32 prawe CW SIT563 CCENS0219
£0/70 9 16+ TKN 32 lewe CCW 517564 CCEN3S0220
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STREAM A

AR30/AR34 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja HM Frezowanie profilowe i proste
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
. : = e
:rr!Lr.n" :rr'ur"nll [m-n'r-] R L obr. ‘r:-'c I-I"-II'-}I} : E:L'ME
GO/ER q 5= 2EN i E prawe CW DOfETE BIE40 1M
GfaE g lG=2KMN 1 ] lewe CCW DOIS7S W 2401013
BO/EE g 6= .".- M 15 B prawe CW Da1E29 WEL 01N 00T
E0/5R g i5=2KN L g lewe CCW 07 Lo MNELOANOI0A
BOfEE g LAl A 2 B prawe CW DONsEE MNILDNIOS
GOfEE 5 G=2EMN ..'-‘ 5] lewe CCW D0iaE3 hZ'—'-D'-‘».IIIIIDC-
- EOrER 4 6= 2KN B ] (5 prawe CW |-:|.|' -:;.- P ELOTNDNINE
&0/ER g 15e 26N ] B lewe CCW poEza MESOTNDI0S
GOfEE g lig=ZKM 5 B prawe CW DoTe22 M3&0ANDI0N
&0/58 g G2 1oy = lewe CCW DEE2E B EAOTNDI0Z
“ TYP NARZEDZIA UWAGI
Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste
Max. 12.000 obr/min
D B i B 7 Obr. Wt ke BIESSE
{rman) { ) (mimy) Id-Mo ld-Ma.
6 m 15+ 2EN 1 B prawe CW S1e 51 MELDINOTID
4 i e 2EN i i lewe CCW SIG4L50 B34 TN
0 1 165=2KN : [ prawe CW SE381 LS LR
-- B 2KN 15 & lewe COW “sEn NBAGTHOOSE
EQ L1 5= 2KM 2 B prawe CW 23 MNILOINGO93
Ty ] 15+ 2KN 2 B lewe CCW S35 MEL0H009
EG I L L1 B prawe CW CILLET AR S]]
B m 1G5=2KMN 5 b lewe CCW 56452 i 35010092
SR BET g 1E=2KN L] B prawe CW S0Ea00 MELOINO0ES
S8BT =] IG=2KMN 25 5] lewe CCW S06AM MILOIHO09d
58366 %S lg=2EMN ] 5 prawe CW Sle1L3 NIADIMNDLST
- 56 TR L5 =2 45 (5 lewe CCW Sidiss MELOTMOLES
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RB0O2 Zesp6t cykliny
Cyklina

HWM

STREAM A n

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja VHM Do obrébki koncowej
Do oklejania ABS
. Wirutex BIESSE
Wymiary 1d-Na. 1d-Na
2B DOZ4E TLORACDET
sl it S scmriire .
R=15 (RINESST0 )] SLOZA2S
R=2 DO3Gs09 FL02A0126
R=3 D03z L0 & 00
RB0O2 Zespot cykliny
Cyklina
HWM
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja VHM Do obrobki koncowej
Do oklejania ABS
. Winutex BIESSE
Wymiary Id-Mo. 1d-Mo.
=127 UPPER (=S COENF2D0 24
=127 LOWER DOs4e CLCENTIO0ZT
R=12/22 UBPPER DOE4TS CCENTIOOZ2
H=12522 LOWER D50 CCENTZO0ED)
=722 UPPER =2 e CLCENZ20022
B=17722 LOWER D054 CCEMS00ET
R=17/32 UPPER DOS415 CLEMT2O0ZS
R=17/5.2 LOWER DOS498 CLCENT2002D
R=2 252 UPPER (W]n [ CCENTR200M
g 252 LOWER D522 CEEN?I‘JDE‘-:I'_
L]
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n STREAM A

RB300/RB400 Zespot cykliny

Cyklina
HWM
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja VHM Do obrobki koncowej
Do oklejania ABS
Wumi Wirutex BIESSE
ymiary 1d-No. Id- Mo,
RAA2\22/32 UPPER 005291 CCEN720015.
R=1ZMF22F32 LOWER 5290 CCENTIS
R=12M 72 2785 UPPER DaS5550 CCENT2D03T
R=A2M 72 285" LOWER [ CCENT2DIZE

RB300/RB400 Zespot cykliny

Cyklina
HWM
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A Wersja VHM Do obroébki koncowej
Do oklejania ABS
. Wirutex BIESSE
Wymiary Id-Na, Id-Na.
=157 D545 TEZAOTIG
F=1552F3 D355 JL02ADNF
F=1723 Do3ssy ZL03A0NE
RCC-701 Zespo6t klejowy
Cyklina do kleju
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM A
Do oklejania PCV, itp.

Ptytka HM 3-ostrzowa

Do usuwania nadmiaru kleju

) Wirutex BIESSE
Wymiary - id-No. Id-Ne.
22.86x2 5 3 CODEZE E34CIEDIT
L]
A virutex www.a70.pl G SEMPER
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STREAM A SMART
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H STREAM A SMART

FI-502 Frezowanie wstepne

LOW NOISE Frezy wstepne 45°

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

STREAM A SMART
Frezowanie ptyt widrowych,
laminowanych, MDF

TYP NARZEDZIA

Wersja DIA
Kat 45°

Wysokos¢ ostrza: 2,5 mm

*Wuysokos$¢ ostrza: 4,3 mm symetryczny

LOW-NOISE z redukcja hatasu

UWAGI

Frezowanie wstepne
Max. 9.000/12.000 obr/min

0 B d 9 Wirutex BIESSE
{mam) {rmam) frmm) o d-Mo. id=Mo.
a0 45 L0+ 2KMN ] 515165 S ENERES
80 B5 30+ 2KN 143 S13164 CSENZS000
ail ] T0+2KM 1% A Akt
2k E S0+ 2K 5 ] FLovs
a8 q I0+7KN o S1Z0TE
gLk E L+ 2N '+ 5129005
L]
N Wirutex www.a70.pl €S SEMPER
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IN-801 Zespot kapdwek
Pita tarczowa do doklejek

HW

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie
o B d 7 Wirutex BIESSE
{rnem) {rrim) {men) id-No. Id-Na.
2] 36 55k 36 DO0&050 CSEMTS0035
IT-70S Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
o0 B d 7 Obr. Wirutex BIESSE
{mrn} (mm) {irmm) ’ Id-Ma. ld-Ma.
18D L) BG4 I5 R Dosia CCENTSO04T
150 32 554 i6 LH nosiz3 CCENTSI0LE
L]
& SEMPER www.a70.pl A wartex
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E STREAM ASMART

RS-502 Zespot frezowania
Gtowiczka na wymienne noze

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Gtowiczka na wymienne ptytki HM Frezowanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min

o B d : Wirutes BIESSE Czeéci

{rrirm) {rrur) {mm) ld-Ma lel-Ma. zgscl
To 20 15 JKM B DOZizE HEAOTMOEG 2D
CODEG0 3 NS ERODE]D N6z HM 20x12x1.5

AJ wirutex www.a70.pl G SEMPER
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RI-501 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
o B d Wirytex BIESSE -
{menl i) imim) R L obr. jd-Ma. 1d-MNa, Czesci
" 72 30 WegeN | 25 3 prawe CW  DO3647 T CSENZS003
003648 CSENTOOM3 Nz HM 25°
72 30 T 16426N 25" 3 lewe CCW DO364D CSENIS00E
DO3650 CSENTOO0NG Nz HM 25°
72 50 Wy 2K 1 5 prawe CW DU5651 CSENSS00S
DO3E52 CSENTO001S N62 HM R=1
72 30 W6+ KN 1 1 lewe CCW DO3653 CSEN3S0016
DO3EEL CSENTOOOE N6z HMR=1
72 0 16+ 2KN 15 T prawe CW DOZESS CSENTEODTT
DOZESE CSENPOOOT Noz HM R=15
72 30 16 +2KN 15 ES lewe CCW DO3E57 CSEN3S0018
003658 CSEN7I0018 N6z HM R=15
72 30 s 2K 2 3 prawe CW DO3659 CSEN350019
DOZEEQ CSENTOO0019 NOZ HM R=2
72 30 15+ 2N 2 3 lewe CCW DO3661 CSEN350020
DOGEE2 CSENTOOC20 Nz HM R=2
72 30 W 2K 5 5 prawe CW DO3663 CSEN3S0021
DOSEE4 CSENTOD0Z1 N6z HM R=3
72 30 B 2KN 3 3 lewe CCW DO3EES CSENISO02Z ' '
DO366R CSEN7DO0Z2 N6z HM R=3

RI-501 Zesp6t frezowania koncowego
Frez wieloprofilowy

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Wersja HM Zaokraglanie krawedzi
Do drewna litego i doklejek z tworzyw Max. 18.000 obr/min
sztucznych
(1] B d Wirutox BIESSE
[rrm) [k ) R £ Obr. 1d-Ma, ld-Ma.
b e 15 1h+2KH L2 T2 254550 & prawe CW Sw|zsT CCEMBS026S
11_.25 3_5 3 !5_-_2 '-C:J LEATE2 ::‘.'ﬁ_i’-'l'.'l & Le_zwe CCwW ‘.Z_IEI_IEEI IZ_!:E-‘-EE'JI'."D o
FiEl 135 =2 KM 1272 23213550 i prawe CW E-!E_-'-E-_? CCEMSSONS
Ll 335 L] 1272 2F3 2 F 2551 b lewe CCW 515404 CCENSSOMS

& SEMPER www.a70.pl N wirutex
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ﬂ STREAM A SMART

RI-501 Multiprofile Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka wieloprofilowa

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania drewnem, PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
T - N Caeso
EF E1] MG+ 2%M 5" & prawe CW eDSEEF CSEMIS00ES
. . . I:IIIIEEE;E E'E-E.H?'IIIGIZI]I N6z HM R=1/1.5/25°
EFs 35 BN 15425 fa lewe CCW H3ABES CRENSS00
O3ET0 CSENFOO02S Néz HM R=1/1.5/25°
T 35 G+ 2EN 1F2fF5° i prawe CW D367 CSEMZ50025
ROSESE LSENSIOULS N6z HM R=1/2/25°
T2 35 1G=2%MN 1/ 2¢25° i lewe CCW DO3IET3 CSEM3S0026
Do3aTs CE-EH?';IIEIIZIIE- . .NéZ HM R:1/2/é5°
s 1] 1E+3%MN 1ErarEs & prawe CW DDZETE CSENZEOOIT
D366 CSENAIO0FT N6z HM R=15/2/25°
F; L1 I+JEN L& ] lewe CCW DU T LEEM SR
------------ . I:Iﬂil.iTE I'_'S-E_F:I}EE;GEEI N6z HM R=15/2/25°
T 35 TN 15325 & proweCW  DO3678  CSENSS0029
DOZ6&0 CSEMTOO029 N6z HM R=15/3/25°
T E1-] 2B LR-RETrs-y & lewe CCW Do2edl CEENIR00 S0
DOZEE2 CEEMNTOOOEA N6z HM R=15/3/25°
Fr 35 B 2KN AT i prawe CW DOZBE3 CREMN3S003]
DOS684  CSENTDODH)  NozHMR-2/3/25°
FFs 35 e 2®M P Ty i lewe CCW DO3685 CSEM350032

DOSGEE LSENMQURSE N6z HM R=2/3/25°




AR70 Single tool Zesp6t zaokaglania narozy
Frez wieloprofilowy

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA
STREAM A SMART Frez DIA wieloprofilowy

Do roznych materialow
odpowiednie do SOFT-FORMING

STREAM A SMART

UWAGI

Frezowanie profilowe i proste

Max. 18.000 obr/min

AR70 Zespot zaokaglania narozy jest
wyposazony w jedno narzedzie

D B Connection R Obr. Wirutax BIESSE
{rmim) (mm) 1d-Ma. Id-Mo.
&0 205 HSKZSR  12/7/22/32/25 prawe CW 186k, CCEN350255
B0 205 HSKZ5R 1272208 265" lewe CCW S1B61E CCEM3S02T
AR30 Zespo6t zaokaglania narozy
Gtowiczka profilowa na wymienne noze
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
Gl Gt b . z obr. Bl lese Czesd
BLE AL L=} B+ SN 1 s prawe CW LSS5 TLO1ADRSS
E070 B WEe2KN EH & lewe CCW  DOI256  TA0ADZSE
Ecoenlvdle e I e Ok B ol et e e o
EQ/70 6 16+ 2KN 15 &  praweCW  [DO3252  T401A03SE -
EOVTO 1 16+2KN 15 & lewe CCW DO3253 TL01AD3SE
D325, B402A008E Noz HM 16x17x2 R=15
BV 16 1E+IKN ) 4 prawe CW Da3246 LT Rk 2]
EO0/70 " 16+ ZKN 2 & leweCCW  DO3247  Z401AD350
' B DI324E  T40ZA0084 N6z HM 16x17x2 R=2
EQVTD 16 16+ ZKM 3 &  praweCW DO3249 T401AD351
EQVT0 1B 1E+ZKN 3 & lewe CCW 003250 T40TAD352
DO3I5! L402A008E Nz HM 16x17x2 R=3




H STREAM A SMART

AR30 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

éTREAM A SMART . Wersja HM i F-llezowanie profilowe i proste
Do frezowania doklejek PCV Max. 12.000 obr/min

D . B . . d ; B z Obr. Wir utex BIESSE
LT ) T |- M ld-MNa.
,.Fl.- b7 T N 1.2 i prawe CW SITSE? LDEMN3SOEES
&0,70 G 16+ M 12 lewe CCW 517564 CCEMTS0224
60/70 9 6 ZaM 17 I prawe CW 51rab5 LLEMISOEA
&0 T g 16+ Z&H L7 S lewe CCW 517566 CLEM3S0222
G0 A 5 e JEH 2 S prawe CW S1756) CLEMNISOZTS
B0 7 ™ T i ") [ lewe CCW S1ISE? LLENISOZIE
B0 5 TG FiN 52 prawe CW 51565 LLENS 2020
60/70 G 16 Tk 32 e lewe CCW S1TSEG CCENIS0Z2 2D

AR30 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM A SMART Wersja HM Frezowanie profilowe i proste
Do oklejania PCYV, itp. Max. 12.000 obr/min

(i} B d Wirubex BIESSE
Obr.
{mmil tmmi [mm) n < ld-Na ld-Ma
BB =] b+ 2K o5 L prawe CW O Pl 35000 W0
B0/ B8 B 16+ 2KN 25 & lewe CCW DOS23 ML DIH02

AJ Wirutex www.a70.pl & SEMPER
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STREAM A SMART n

RB02 Zespot cykliny
Cyklina

HWM

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Wersja VHM Do obrobki koncowe;j
Do oklejania ABS
) Wirubox BIESSE
Wymiary Id-Neo. Id-No.
25% DO3415 FE0ADOAT
R=1 Doz&ar B0 A0
R=l% Doislg SLOZANTES
Rez DO360S | B40ZA01IG
H=3 Do3222 S&02A0082
RB02 Zespot cykliny

Cyklina

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Wersja VHM Do obrobki koncowej
Do oklejania ABS
Wymiary lliﬁzr:llex BIESSE
=M. Id-No.
Rel.2AF UPPER O5&17 COEMTI0ORE
R=13AT LOWER OO5448 CCENTZ002S
Rel 2422 LFPER DOS44s CCENTHO032
R=12/22 LOWER OS54 A0 CCENT20030
Rel722 UPPER 005413 CCEMT M0
R=17r22 LO'WER 05434 CCENTHIGT
Rel 32 PPER 005615 CCENTI02E
R=1 732 LOWER DOSsE CCENT2O03E
R=2 253 UPPER 005k CLCENTR200
R=2 2752 LOWER DOSs22 CCEMT 0036

&S SEMPER www.a70.pl A wirutex
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ﬂ STREAM A SMART

RB02 Zespot cykliny
Cyklina

HWM
MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM A SMART Wersja VHM Do obrobki koncowej
Do oklejania ABS
Wumi Wirutex BIESSE
ymiary Id-Mo. Id-Mo,
R=1270 2 232 UPPER DOS2g) CCENFZO0005
R=12/132 2732 LOWWER DOS250 CCENT2000%
Rel 20003 ST UPPER DOS550 CCENFO0ET
Re1 250072 285" LOWWER OOs549 CLCENTZO036
RCC-701 Zespot klejowy
Cyklina do kleju
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM A SMART
Do oklejania PCV, itp.

Ptytka HM 3-ostrzowa

Do usuwania nadmiaru kleju

. Wirubex BIESSE
Wymiary Fa 1d-No Mo
28625 3 L0062 EZL01E01TF
L]
A varutex www.a70.pl & SEMPER
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STREAM B MDS

& SEMPER www.a70.pl NS warutex
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ﬂ STREAM B MD5S

RT20/RT30 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE ,ECO" Frez wstepny

[

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

TYP NARZEDZIA

UWAGI

STREAM B MDS
Frezowanie ptyt wiérowych,

laminowanych, MDF

Wersja DIA

Kat 45°

*Kat 30°

LOW-NOISE z redukcja hatasu

Frezowanie wstepne
Max. 9.000/12.000 obr/min

| B Wilrutex E

{menl (men) o) * obr. id-No. E:dEii
125 ! = kM S+l H £ X CCENTENAE
135 ! * 3k : Lk L CCENEROT18E
1 i * KN L HWH S0&T CSEM G007 S
1 Eia & JIh LK 130453 CSEM L0
12 ar Je FEM SOs23T MELOENOTE
1% 5 S PN L#l LH o L N SGLITNGST S
1 Syt ke FEN LR SJITETE "SlHEe LAhENSSHOSH
i Fi i =IKN L ST ¥ 1 oM ST
T&5 S M Cajmm A CRENISONGS

L]
LY RY =

www.a70.pl

& SEMPER
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STREAM B MDS

RT20/RT30 Frezowanie wstepne
LOW-NOISE ,HIGH-PERFORMANCE" Frez wstepny

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt widrowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF LOW-NOISE z redukcja hatasu
] B d 7 Obr. Wiruten BIESSE
imnm} {rrirm) {rmami d-MHa, Id-Mo.
125 L1 e KM a3 AH Sl
135 L .i:_'-.sx.lu L LH L AT
125 4,7 s JHM =3 RH 514085 CSEWNZSIAT
125 43 Ehe JKM L% 4 LH S1L0ET CEEMISOIZE
135 &7 s IKM a3 HH SlaZ2s CSEMNZS0129
135 67 s JWM 3a3 LH 325 CSENISOL0
RT20/RT30 Frezowanie wstepne
,HIGH-PERFORMANCE" Frezy wstepne
. DP
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt wiérowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min

laminowanych, MDF

[} B d . Wirutex 3IESSE
Il [Farimi) {rmaml & Obr. ld-Ha |d-Ma

125 33 e WM LA B SIAELT

125 LE e JEM a3 LH CILZLA

175 L7 0= 2KM a3 B SLELS

15 47 e M e g LH SMILE

155 B3 e 33 HH - P g LLMADLET
125 63 e KM a3 LH S127W L 0A0LSE

& SEMPER www.a70.pl N wirutex
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H STREAM B MDS

External Frezowanie wstepne
LOW-NOISE “HIGH-PERFORMANCE" frezy wstepne

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt widrowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF LOW-NOISE z redukcja hatasu
':I'.Tn: r'lﬁ.il:l ':mdui - obr. I'I:Tr:-x FIHJF?EE
125 34 e 2KH 33 AH S 243
125 Ty 102N 3e3 Li 3
125 47 30 FEN 3e3 HH 514085 CSEMZZET
125 47 2N 3.1 LH Sleay CEEMEGO1ES
125 G I 2WN 3e3 HH 504324 CSEM3IS0139
125 67 30+ 2KM 33 LH SH325 CSENIS0N40
External Frezowanie wstepne
"HIGH-PERFORMANCE" frezy wstepne
P
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie wstepne
Frezowanie ptyt widrowych, Kat 45° Max. 9.000/12.000 obr/min
laminowanych, MDF
:rl'lrl:'l:' I:l:nl I'n?r:l . obr. T;-LJT‘ EI!.'F ;EF
P 33 I0+2KN I+3 RH SHLELT
125 i3 0+ZFKN T+ LH 514344
125 L7 F0+2KN 143 RH 514345
125 SO+ZKN J# 5 LH 3545
125 3 S0+ 2KN 543 RH S13 LA01A0LET
125 &3 J0+2KHN J+3 LH 13217 B 006 ok 5

A wirutex www.a70.pl & SEMPER
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External Frezowanie wstepne and RT20 / RT30
GLADIO frezy wstepne

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Posuw do 40 m/min
Frezowanie ptyt wiérowych, Spiralny Max 12.000 obr/min
laminowanych, MDF Min frezowanie T mm
Max frezowanie 5 mm
T
':|1:Eln:l I,rnF:;u:I l::nr:u.i £ obr. IIII.:.:I:;-II:”
ri] ] S0+JKM T+3 BH CIG416
125 iE 30+2KKN 3a3 LH A LTAr
i L7 S0+ KM Lo g EH 51716
| Fi &7 0+2KN Fe3 LH 519z
i 7] S=2KN w3 HH BISE
] B% S0+2KM §+5 LH ~_-.-|'_::,u'..'
’.rm['lr.:' Irn'-_n;nj ':-e:::lnl 3 obr. xlll-:jlt;l:.l
125 k] 30+2KN dyedy AH 516236
] s 50+2KN el LH 516257
7] 47 30+2KN fyedy AH Sl4TTE
i a7 J=2KN iy ol LH ST
-.'“.n- E% RN . R k":_'?-'_
ri] ES B0+ BHM bwdy H SIETES

&S SEMPER www.a70.pl N wirutex
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il STREAM B MDS

External Frezowanie wstepne and RT20 / RT30
SMART Pit Stop System frezowania wstepnego

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

TYP NARZEDZIA

UWAGI

STREAM B MDS
Frezowanie ptyt wiérowych,
laminowanych, MDF

Regulowany zestaw, sktadajacy sie z 2
niezaleznie regulowanych elementéw
Wersja DIA

Posuw do 30 m/min
Max. 12.000 obr/min
Grubos¢ obrabianej ptyty: 10+50

Kat 35° Min frezowanie 1 mm

Max frezowanie: 2 mm

System SMART Pit Stop z regulacja
dynamometryczna

¥} d 7 Obr. WUl
tmm) {rmimi) {rmm) Id-Mo,
'I_Ei .'E-_:"E- 3= ZKN 9+3 R Si514
128 ] :.v: T+ N G+ LH ShE4iL
125 2+53 0+ 20 M 545 R SITiaT
135 LI+ET T+ TN 545 LH SITIRL
125 T L0+ RN 545 =13 SITHAE
124 i+ B L0+ 2N q+5 LH SHTHS

Sean the OR Cada
and watch the video




STREAM B MDS -

IT90 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. 30°inclined tooth Max. 12.000 obr/min

Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie

D @ d 7 Obr. Wirutex BIESSE
lrmatn) {rmm) {rrirn) ’ ld-MNo. Id-Mio.
130 38 4544 20+4 RH 04045 CSENTS0029
130 16 WSird 2044 LH DOG046G CSENTSO030
IT90 Zespot kapowek

Negative Pita tarczowa do doklejek

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja HM Docinanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Negative alternate tooth -20° Max. 12.000 obr/min

Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie

D B d Wirutex BIESSE
{mim) imm) {rmim) id-Mo. Id=Mo,

e SE Lovk 164 004051 CSENSRO0S Y




- STREAM B MD5

IT90 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja HM Docinanie doklejki
Frezowanie drewna litego + dodatkowe zeby Max. 12.000 obr/min
Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie
D B d 7 Wirutex BIESSE
{rrarm) [l {rurm ) id-Ma. ld-Ma,
1EG e 4B d 15=4 DOSOAT CEEMTEOOE
IT90 Zespot kapowek
Pita tarczowa do doklejek
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja HM Docinanie doklejki
Frezowanie drewna litego Max. 12.000 obr/min
Zawsze sprawdz wygrawerowany
nr narzedzia w Twojej maszynie
] 1] d 7 WWirukes BIESSE
[rrarm) {mm) () Id-Mo. 1d-Ma.
Gl Sk EELEY Tty L) 52 CSENSG S
L
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STREAM B MDS

RS10 Rough trimming unit
Gtowiczka na wymienne noze

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Gtowiczka na wymienne ptytki HM Frezowanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
(] iy d 7 Wiruhox BIESSE Czesci
{rmm) (i) (i) ld-Ma. Id-Na. ¢
BO 25 1G*2KMN & DO3ES MEEDINDL2E
DO2135 WSO ZNOTET N6z HM 25x12x1.5

RS10 Rough trimming unit
Frez prosty

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie doklejki
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
0 . g a z Obr. W-rl:tE':: BIESSE
{mmy Armam) imimy} b= Mo =M
BO iz =N 5 prawyCCW 512545 MNESIINOEGE
BO i) 16=2KM £ lewy/C prawyCCW 512364 MIS0IND 35S

& SEMPER www.a70.pl N wirutex
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“ STREAM B MD5S

RF10 Zesp6t frezowania koncowego
Gtowiczka z nozykami wymiennymi

HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
o R R : oMo, ldNo. Caesl
o 20 15+2KN & DO2e HELOTNOLED
COns03 WNELOIMO0L] Néz HM 20x12x1.5
FL 20 165+ 2KN i [ Of36A HEGOINOET
no237 WESOZFNOTZE N6z HM R=1
il 20 T 2KN 1.3 b iFZ 3649 IG5
[ T hAG0ENDT RS N6z HM R=15
5 20 5+ 2KHN Fi it DOEIT0 NIGONDLES
D025 HIA0IN01S N6z HM R=2
- 3 20 E=2 KN 3 & Do2127 W3G0I M0 2 -
| DoElss M_":-IT.IJE‘MI:.HEQ Néz HM R=3
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RF10 Zesp6t frezowania koncowego
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste

Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min

[rnun'ﬂ rrn?'r:-] -:rrr:nll " z obr. I'.ll;“h:: .H EhI:IE fﬁE

it 6.5 1B+ Z KN L & prawe CW 31350 MEEOINOSTT
70 5.t E:zr:q 1 E: Lewé -[-:CW '5.1-..':*_'::.: r._ S_r.i:;.l..‘.!f 578
70 6.5 BB+ KM 5 & prawe CW 513053 N34IMNOT™
il .5 TG+ ZRN 15 -] lewe CCW TS HAADINCEE0
0 6.5 ME+ZKH s & prawe CW G105 M OTNDEE!
7o 6.5 TE+ZKH s & lewe CCW 1355 HEMOEaE
f0 G2 B+ 2 KN L & prawe CW S13056 HELDIMNOIES
70 E.5 TE+2KM 3 & lewe CCW L3057 HELRI384
7 g8 16+ 2KM & 09643 AL OTHOSE!

__J'I.l ] TE+2KM 12 ':;"?i :'RF-"-I-'Q:'EI:'H‘.";'
70 20 16+ 2KN - B - SORIE M TADIMOL 35

RF12 Zespot frezowania koncowego
Frez wykanczajacy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie krawedzi
Do doklejej z aluminium Max. 12.000 obr/min
[ﬁlll:ll'l] [i:?li‘] {r |":||r|:l " & obr. ":E'_'::I:’: EI-:'_‘E-EI?}F
B0 0 TE+ZKH 15 " prawe CW S087az ML MNOGEE
ag 10 1E+2KH 15 & lewe CW S0ems MELOINOSST

& SEMPER www.a70.pl N rutex
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n STREAM B MDS

RF12 Zespot frezowania koncowego
Frez wykanczajacy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

H

MELC

TYP NARZEDZIA

UWAGI

STREAM B MDS

Do oklejania PCV, itp.

Gtowiczka na wymienne ptytki HM

Zaokraglanie krawedzi
Max. 12.000 obr/min

Lokl v s oo Y
75 25 IGe2EN 1532 4 praweCW  DOZIZE  MILDWHOIN
DOMB40 M34O2NMOO3S N6z HM 25x19.6x2 R=15/2/3
75 5 IGe2KN 1S5S 4 leweCCW  DONZE  MI4OWNO392
D154 NE40ZNDD3E N6z HM 25x19.6x2 R=15/2/3
75 5 GeIEN VRS 4 praweCW DOZETE  NI40WNO3IDS
' - - " Dowoo  M3s0aM0oss N6z HM 25x19.6x2 R=1/2/3
5 25 IGRKN WIS 4 leweCCW DOZSPS  NS40INO3GE
i et o R o it — —
78 28 BN NS5 4 praweCW  DD23B0  N3LOWND39S
DO9ES N34OZNO0A3 N6z HM 25x19.6x2  R=1/15/2
75 5 IGeIEN NS08 4 leweCCW  DOZZET  MI4OINOZHE
DOM99E N34O2N00SZ N6z HM 25x196x2  R=1/1,5/2
7% 25 1Be2EN  VIS/EE 4 praweCW  DO2B20  MBLOWNOOT?
D032 N3&OZNDITZ N6z HM 25x196x2  R=1/15/2
75 25 16N WIS/RES 4 leweCOW  DO3BZZ  MI4OWNOOTS
DOISZT  N34OINDITS N6z HM 25x196x2  R=1/15/2
L]
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RF30/RF40 Zespot frezowania konhcowego

Frez wieloprofilowy

MEC

STREAM B MDS “

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS \7V;3sta DIA Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania ABS Max. 18.000 obr/min
:I'I'E"I:l -.rf'.m:l [TI?T-l " - Obr. .I:'-.I':r UM::.F BII.I'I: ?E'I.IE;E
754 ] 16=2KN el ol R prawe CW SI0540 MEA0TNDETF
54 Ft 1Ee 2K M Pt & lewe CCW Si0S41 RS LT
TE4 Fis) iGe KN (LTt Tl i prawe CW SOaTEL MELOTMR0EES
754 5 16= 2N L5F2fEf25" L lewe CCW 51@'-;&5- S U]
154 = 1G5+ 2K M By T £ prawe CW SOSTEl I
754 5 LBl 1ALSF2IS B lewe CCW S049TE1 W30 NG00

RF50 Zespot frezowania koncowego

Frez wieloprofilowy

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Zaokraglanie krawedzi
Do oklejania ABS Max. 18.000 obr/min
D B " Wirutex BIESSE
bt Ereil Connection R F4 Obr. 3 Na - K,
Ea| 2B HERF5E O5AMS23 & prawe CW SFD ASSDN0D0Z3
be. B 25 HSEI5H 05ANS23 & lewe CCW 51621 ASSONDD033
L]
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STREAM B MDS

RF30/RF40 Zespot frezowania koncowego
Gtowiczka z nozykami wymiennymi

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

TYP NARZEDZIA

UWAGI

STREAM B MDS
Do oklejania drewnem, PCV, itp.

Gtowiczka na wymienne ptytki HM

Wirutey

Do frezowania krawedzi
Max. 12.000 obr/min

BIESSE

(mm)  (mm)  (mm) R ¥ obr. 1d-No. Id-No. Czesd

72 35 MGe2EN 115 4  poweCW  DOZBA3  NI4OINDSE4

DOZBAL  NB4OZNOISS N6zHMR=115
72 35 MGeZEN 115 4  leweCCW  DOZB4S  NI4OINDSES

DOZB4E  NE40ZNOWD NGz HM R=1/15
T2 35 B+ 2HM 12 & prawe CW Do2asT WAL TTHOSEE

DeD2RLE HNE4L0IN0TEL Néz HM R=1/2
72 I/ BN 112 4 leweCOW  DOZBAG  NE4OINOSST

DOZES0  NS40ZNOIE2 N6z HMR=12
72 35 MeZEN 1572 & praweCW  DOZES]  NSAOINOSES

DOZES?  N3ACZNUIE3 N6z HM R=15/2
T2 35 GeZEN 1572 4 leweCCW DOZESI  NS4OINDSED -

niF - R ) [T Néz HM R=15/2
T2 35 MGeZEN 1573 &  proweCW  DOZESS  NI4OINDS70

DOZESE  NS4OZNOISS NOz HM R=15/3
T2 35 IR 15/3 4  leweCCW  DOZBST  NI4OINDSTY

DOZESE  NS0ZNOISS N6z HM R=15/3
vy I/ BeIEN 273 4  praweCW  DOZBES  NILOWNOE?2

DOZBE0  NIL0ZNDIET NOz HM R=2/3
72 I/ BN 243 4 leweCCW  DOZEEI  NBAOINOSTE

DOZBEZ  NI4OZNOIGE N6z HM R=2/3
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STREAM B MDS

AR30/AR34 Zespot zaokaglania narozy
Gtowiczka profilowa na wymienne noze
HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Gtowiczka na wymienne ptytki HM Zaokraglanie koncowe
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
{m[':ﬂ 'irn?'n} {rnurn:l = . obr I.E':E{r:.l‘:.: EI|-I:|Er5--|3E Czesd
BOS70 15 Yo+ TN 1 & prawe CW DO3255 FEOADISS
80,70 15 16+FEH 1 & lewe CCW DOZ256E REA0ZSE
pazE? SO ALDAT N6z HM 16x17x2 R=1
G070 16 T+ dKN 8] & prawe CW R]RETArE) SSADEG 2
B0 L3 V6 FKN 15 L] lewe CCW D05253 SalAD S5
) DOI254  3402A0096 " NOz HM16x17x2 R=15
BOS7D 15 16+ KN 2 & prawe CW DO3246 JE01ADILS
BOSTD 16 6+ TN 2 ] lewe CCW DOEFET TEMAOIS0
- ' DOZ248 340200084 N6z HM 16x17x2 R=2
BOAD 15 e+ KN ¥ 4 prawe CW possas SSADES
070 15 B+ IR 3 4 lewe CCW Dnsis0 SeANSS3

D03231 IGIRADDES N6z HM 16x17x2 R=3

AR30/AR34 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM B MDS Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do frezowania doklejek PCV Max. 12.000 obr/min

] B d R 7 Obr. Wirutex BIESSE

{rmm) {mmy) irmam) = Mo Id-No,
L=l @ [t 12 & prawe CW T LLEMISR22S
BOSAD g 16+ 25N 1.2 f lewe CCW 317564 CCEMIS0224
‘-?III'?.T! g E‘Iﬂ-l "-’- & prawe. -CW él'-"i-EE CCEMISNEH
GO0 2 16 T 7 & lewe CCW 517566 CCEM3S0222
E070 E s N 22 4 prawe CW S17SE CCENZSOITT
£0/70 3 16420 22 g lewe CCW 517562 CCENZS0Z1B
L=l E Lt L L prawe CW 21aks CLERSRDETES
BOFAD i TG FiM 32 in lewe CCW 1504 CCEMNIS0EH]
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H STREAM B MD5

AR30/AR34 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja HM Frezowanie profilowe i proste
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
i) B d a2 7 Obr. Wirutex BIESSE
{rrumil {memi) [rrimm) Id-Ma, |d-Mo.
EOES @ 16+2KH 1 4 prawe CW iz L ME A2
BO/EE o 1E+2KN 1 ] lewe CCW [k =) NIADMOTI
&0/EE ] 1E+2EN 15 4 prawe CW i) s NEAL1RIONT
EOMEA g 1E+2KN 15 [ lewe CCW Dse0 NSRS
BOfEE g 1E+2KN 2 5 prawe CW DN&E2 N3&0TNDIRS
BOEE g 1E+2EH 2 & lewe CCW DenLEs CETTiRl it
BOMGE =] 1E+ZKN X i prawe CW D527 W34 MO
GO/EA 8 1E+ZKH L 5 lewe CCW g8 HSA M0
-E-III-'EHB- EI 1;E-r::‘|{h 25 :. pravve“C\}V . 2.'_‘-IE-E::‘ h.5:'|II INL:'E.'
BOEE a 16+2KN 25" G lewe CCW D523 DTk
E0/58 g 1E+2KN HEF 4 prawe CW i) | ME&0 MGG
BO/EE o 1E+2KMN 45" 5 lewe CCW D252 N3L0 NG E
“ TYP NARZEDZIA UWAGI
Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste
Max. 12.000 obr/min
PR b (o s - obr rivey ey
50 i 1E+ZKH 1 3 prawe CW AT | HELOTRONID
£ i 1E+2EH i L lewe CCW SHa 50 W40
&0 1 16+ZKN 15 i prawe CW SESEN N30T IG5
&0 1 16+2KN 15 i lewe CCW SI3ED HEIG0TMDI96
© 1 16+2KN 2 ] prawe CW Sha2 3 W30 D093
&0 1 1E+2KN £ 3 lewe CCW 22 ED HSA0 TS
EQ 1 1E+2KMN z 5 prawe CW L 53 WE4L 00091
B0 1 1E+2KMN 3 5 lewe CCW 5 Mt 52 M40 D0EZ
ERBfET ] 1E+2EMN 5 5 prawe CW LOsa00 WMEL01R0089
5B BT g 1E+2KN oy ] lewe CCW S0eR0 WNIL0TRO0S0
53 ’.-'F\.;:t . r.-q 'iFr.'-‘H’h' .c...-a' 5 pravx./e cw SILILT - h -'-.::;:un:.'-.'.r
EQ3ER L5 1E+2EMN LE* h lewe CCW CRLLY NEA0AMDLES
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STREAM B MDS n

AR80 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MEC

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI

STREAM B MDS Wersja HM Frezowanie profilowe i proste

Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min

i et ) : n obr d-No. To-No.

i ] 20+ZKN 3 6 prawe CW Dol4Te NILDINDES 2
50 9 20+2KN 3 6 lewe CCW DOW7S N340INOZI3
EO g 20+2KM 2 & prawe CW DS30 WEL0AMDZE0
Es ] 20+2KH ) & lewe CCW D53 HEESOiNO2ET
i) 9 SO ZEN 1% 5 prawe CW ARpiY MNERIINO RS
E": o 20+ 2EN 'i-b G lewe CCW I:E TT T-.-':-'_E:‘-.I:lF-ﬁ-‘i_ -
B ] 20vZEN 1 6 prawe CW Dors32 M3SDIMOZES
B0 g 20+ZEN 1 i lewe CCW CIII'E.H L ETAN IIJE;E-
ED <] 20+2KN 25 & prawe CW Do4Ta MELAMDIEE
B0 ] 20+ 2KH 25 & lewe CCW Doiada MISOTNOHET
R0 8 20+FEN 45 & prawe CW OOEET MNEEDIMNOZIE

&0 5 20+2KEN 45 6 lewe CCW DOEE NILDIMNOT20

AR80 Zespot zaokaglania narozy
Frez profilowy

MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA Frezowanie profilowe i proste
Do oklejania PCV, itp. Max. 12.000 obr/min
: Y S AIESE
j.l'.lri:.l'l:' -InEn:' [n':ll1::l N & Obr. "I'c:r.":;-“ -jl.':ri:E
Ef o 20+ 7KK L] £ prawe CW 513873 MELMOZE8
&0 ] 20+2KM L] L lewe CCW SizarFz MELOIMNO 280
B a 20+ ZKN 2 5 prawe CW 'E:'SEI.'-'E- hI"r?-"'-i:II'EiE
50 a 20+2KNK 2 6 lewe CCW S1874 NILOIND2D1
64 ] 204+2KN 15 L prawe CW 514242 ML 292
& g Z0+ZEN 15 [ lewe CCW G241 WE&0N0Z93
£l ] 20+2KK i i prawe CW TR LT MELOTNO 04
9 20+ZKN 1 lewe CCW G035 NI4OINOZIS
&0 3 20+2KN 25 . prawe CW 13877 NILOMNODZ9E
B} o 2042KK 25 o lewe CCW SIIETG N LOENOZET
60 a 20+2KN 45 i prawe CW S0 2yl M3LNOZA
EQ a F0+7KN 45" k lewe CCW S243 TEESN R,
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H STREAM B MDS

SF10 Zespot frezujacy
Frez do operacji IN-LAYoperations

MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja DIA IN-LAY proces SOFT-FORMING
Dla réznych materiatow Max. 12.000 obr/min
a} [} d Wirutex BIESSE
(sl Il [l 2 Obr. ld-Ma. |-
a0 20 152 2EM B3 prawe CW SoMaz NES0AROLZE
aa Fiil 16= kM a3 lewe CCW S07123 MELOIMOLR S
RBK-503 Zesp6t cykliny
Cyklina
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja VHM Do obrobki koncowej
Do oklejania ABS
WIrLEE BIESSE
ld-Mo. |d-Ma
R=1 D220 NEA02H005E
R=15 DNESE H3402M0055
R=2 o [ NS4 NO05,
k=3 DENSSE3 NS0 RODSS
23" Daos4a MNISIEZND0ST
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RB02 Zespot cykliny

Cyklina
HWM
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja VHM Do obrébki koncowe;j
Do oklejania ABS
Wirukex BIESSE
Id=-Ma 1d-Ma
£ Q0541 A0S
Rsi DOSEO7 LLO2AMZE
F_‘-1 3 IZ_IC Je0d 3’-_3-:2'-’_-0'!?5
RA=2 DO3E0a IE0ZADIZG
R=3 Do32232 TR02ADDIED
RB30/RB40 Zespot cykliny
Cyklina wieloprofilowa
HWM
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja VHM Do obroébki koncowej
Do oklejania ABS
Wirutex BIESSE
1d-Ma. - Mo
Ruln5r2 DO354S S4OZAITE
R=15/2/3 DO355G FLOZANTT
R=if 243 DO3SST Te02aONg
RB50 Zespot cykliny
Cyklina wieloprofilowa DIA
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Cyklina wieloprofilowa DIA Do obrobki koncowe;j
Do oklejania ABS
Shank Wirutex BIESSE
{rmam} Id-Ho fd-Mo.
R LSS LUSWER LGS 2424 LSENMSODEE
FE1 3506 UPPER Rt ol 2 ei S CSEN 0060
L]
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n STREAM B MDS

RC10/SF Zespot klejowy

Cyklina do kleju
MEC
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS. Wersja HM Do usuwania nadmiaru kleju
Wersja do maja 2017
Do oklejania PCV, itp.
¥Wirupay BIESSE
Id=-Ma, Id-MNo.
o Gt 7 D2 489 WEGOEN0a57
RCO5/SF Zespot klejowy
Cyklina do kleju
HSS
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS. Wersja HSS Do usuwania nadmiaru kleju
Wersja do maja 2017
Do oklejania PCV, itp.
Wirutex BIESSE
kd-Ho. Id-Hao.,
42 Sak upper LH DO1556 B3 02M00TS

&l G upper RH

DeEF

MESLENDUTE



RC20/RC20 SOFT/RC40 Cyklina klejowa

Cyklina do kleju
HW

MASZYNA / ZASTOSOWANIE

TYP NARZEDZIA

UWAGI

STREAM B MDS
Do oklejania PCV, itp.

Ptytka HM z 3 ostrzami

Do usuwania nadmiaru kleju

7 Wlrubex BIESSE
ld-Ma. Id-Mao.
A7 HEIE 1 Wi ERLOIEDTT
RL10 Zesp6t cyklin
Cyklina
HSS
MASZYNA / ZASTOSOWANIE TYP NARZEDZIA UWAGI
STREAM B MDS Wersja HSS Do usuwania kleju w systemie IN-LAY

Do oklejania PCV, itp.

Wiutex BIESSE

Id-Ma. ld-Ma.
21152 5 UPPER LH ALOWER RH 02357 MNILOZMDDIT
MulEx? & LOWER LH /UPPER RH DOZIEs NELO2 0038




JADE 200
JADE 300

Jestesmy w stanie dostarczyc oryginalne
narzedzia zapasowe do serii jednostronnych
okleiniarek krawedziowych Jade 200 i Jade 300.

Potrzebujemy:
kod aktualnie uzywanego narzedzia
lub numer seryjny maszyny.




WARUNKI OGOLNE

SPECYFIKACJE PRODUKTOW - MODYFIKACJE - WYMIARY

Zdjecia, ilustracje i specyfikacje techniczne produktow zamieszczone w katalogach, na stronie internetowe;j
oraz w materiatach informacyjnych lub marketingowych, takich jak Typ narzedzias, oferty i dane,

sag udostepniane wytacznie w celach ilustracyjnych i nie wiaza firmy WIRUTEX w Zaden sposob.
WIRUTEX zastrzega sobie prawo do dokonywania wszelkich modyfikacji produktéw wedtug wkasnego
uznania i uznania za konieczne w dowolnym momencie i bez koniecznosci wczesniejszego powiadomienia.

CENY
Obowiazujacymi cenami beda ceny wskazane przez firme WIRUTEX w potwierdzeniu zamowienia.

WEASNOSC INTELEKTUALNA | PRZEMYSEOWA

Niniejszy katalog jest chroniony prawem autorskim zgodnie z wkoska ustawa nr 1485/1942.
Wszelkie prawa wtasnoéci intelektualngj (np. logo i wszelkie inne charakterystyczne znaki i cechy)
naleza wytacznie do firmy WIRUTEX.

WY+ACZENIE LUB OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Z wyjatkiem oszustwa lub umyslnego wykroczenia, odpowiedzialnos¢ WIRUTEX ogranicza sie
do wartosci dostarczonych produktow. WIRUTEX nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody posrednie i/lub straty nastepcze.

WY£ACZNOSC WEASNOSC
Dostarczone produkty pozostaja wkasnoscia WIRUTEX do momentu catkowitej zaptaty.

PRAWO WEASCIWE | JURYSDYKCJA

Sprzedaz podlega prawu wkoskiemu i Miedzynarodowej Konwencji Wiedenskiej z 1980 1.
Sad w Pesaro (Wtochy) ma wutaczna jurysdykcje w odniesieniu do wszelkich sporow.

Nasze produkty sa obrabiane metoda typowa dla maszyn i produkowane
zgodnie z norma EN 847-1.




wirutex.com

Wirubex S.rl.

\ha Marg Bicol, 28
61122 Pesaro (PU) ltalia
Tel +39(0)721 204355
ContachEwirubEscom
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