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FRESE HWARAGGIOCONCAVOCONCUSCINETTODELRIN® Z=2
HWCORNERROUNDINGBITS WITHDELRIN® BALLBEARING Z=2
ART. C323

S∅ 8 D R B L
C323.167.R 16,7 2 8 47
C323.187.R 18,7 3 9,5 49
C323.190.R 19 3,2 10 48
C323.222.R 22,2 4,8 13 51
C323.254.R 25,4 6,4 13 51
C323.286.R 28,6 8 13 51
C323.318.R 31,8 9,5 16 56
C323.354.R 35,4 11 17 57
C323.380.R 38 12,7 19 57

-CuscinettoDelrin®per evitaredi lasciare
segni in lavorazione
-Ideale per lavorare materiali compositi
-CompletewithDelrin®ball bearingtoavoid
markingandscratches
-Suitable forworkingcompositematerial

GRUPPO/SECTION1
FRESE HWARAGGIOCONCAVOCONCUSCINETTOZ=2
HWCORNERROUNDINGBITS WITHBALLBEARING Z=2
ART. B123

PUNTEPER“CABINEO®” HWPER FORICIECHIZ=2
HWDOWELDRILLSFOR“CABINEO ®” Z=2
ART. L175

-Esecuzione con2eliche
-Per attrezzaresia il Trimatic22,4cheTrimaticSuper 22,4perLamelloCabineo®
-Rotazione sinistra
-Utilizzare la puntaL175.050.Lper“Cabineo 8” oL175.051.Lper“Cabineo 12“
per eseguire il foro∅ 5mmper fissare il giunto“LamelloCabineo®
-2flutes drill bits
-ToequipbothTrimatic 22,4andTrimatic Super 22,4forLamello Cabineo®
-Lh rotation
-Equip Trimatic 22,4with oneof thedrill bits L175.050.Lfor“Cabineo 8” orL175.051.L
for “Cabineo 12” tomakeø5mmblindholes to fixLamelloCabineo®connections

Articolo/Item S D B L
L175.050.L ∅6x20 5 8 35
L175.051.L ∅6x20 5 12 39

L175

Z054.002.NZ050.100.N Z051.002.R

S∅ 6,4(1/4”) D R B L
B123.167.RNEW 16,7 2 8 47

NEW =Novità 2021
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PORTAUTENSILIHSK63FSILENZIOSI
L̓ utilizzosemprepiùfrequentedimacchinea5assi haaumentatolavarietà delle realizzazionipossibili econessa lanecessità di
eseguire lavorazioniinspaziangustiedifficili daraggiungere.
Per soddisfare questeesigenze conla massimaprecisione efiniture eccellenti offriamounagammadiportautensiliprolungaticonattacco HSK63Fperpinze
ER16,ER32eDIN6388/EOC25,bilanciati con grado G2.5a36.000g.
Caratteristiche dei coniprolungati
√ -Accessibilità √ -Portautensili prolungati, uscita finoa200mm.
√ -Equilibratura √ -G2.5
√ -Velocità di rotazione √ -36.000RPM
√ -Silenziosità √ -Ghiera senzaintagli, antisibilo

I coni sonodotatidighieraprivadi intagli longitudinali,idoneaalle lavorazioniadalta velocità, che permettonoancheunanotevole
riduzionedella rumorosità.Il correttoserraggio delleghiere ègarantitodall̓ utilizzodispeciali chiavi dinamometrichearullini
(ns. art. Z052vedipag.10.08),esi consiglia dieseguirlo susmontaconiappositi (ns. art. T139apag.7.41).

COLLETCHUCKSHSK63FHIGHSPEED LOWNOISE
The increasing useof5-axismachineshasenabledtostepupthepossibleworkingsandwith it theneedtoperformoperations intightandhardtoreach spaces.
Inorder tomeettheseneedswith theutmostprecision andexcellent finishes we offera rangeofspecial HSK63Ftoolholdersfor
collets ER16,ER32andDIN6388/EOC25,balancedat grade G2.5at36,000RPM.
Main features
√ -Accessibility √ -Extended lengthtoolholders, reaching 200mm.
√ -Balance √ -G2.5balancing grade
√ -Rotationspeed √ -36.000RPM
√ -Noiselessness √ -No-noisenuts,with groundcontours

These nutsshouldbetightenedwith atorquewrench (ouritemZ052see page10.08)onaproper demountdevice
(our itemT139see page7.41).Thetoolholdersaresuppliedwitha special designnut,withnolengthwise cuts, suitable formachining
athighspeed.A remarkablenoisedecrease is alsoachieved.

PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER16-G2,5
COLLETCHUCKSHSK-63FER16-G2.5BALANCING
ART. TK118

-Equilibratura G2,5x36.000g/min
-Massimasilenziosità
-Viene fornitocompletodighiera (senza pinza)
-Ghiera DIN 6499
-La quota"A"èrilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotareche la quota"A"puòsubire
variazioni inbasealdiametrodell'utensile inpinza.

-Utilizzare nostre chiavi dinamometriche Z052.790.N
-Corredatodicertificato diequilibratura
-Balanced atgradeG2.5to36.000RPM
-Noise andvibrationsreduction
-Supplied withnut (withoutcollet)
-Threaded nutDIN 6499
-The"A"measurewill bedeterminedwithclamped tool
shanksbyusing ourspringcollet DIN6499.The"A"measure
maybesubject tovariations dependingonthediameterof
heclampedtools.

-Tobeusedwith ourtorque wrench Z052.790.N
-Solid completewithcertificate ofbalancing

Ghieraantisibilopriva
di intagli longitudinali
No-noisenuts,
with groundcontours

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera//Clampingnut Rot.
TK118.900.R070NEW HSK-63F 70 32 63 ∅ 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.505.R Dx/RH
TK118.900.R100NEW HSK-63F 100 32 63 ∅ 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.505.R Dx/RH

PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER32G2,5
COLLETCHUCKSHSK-63FER32-G2.5BALANCING
ART. TK118

A

D

18

D1

-Equilibratura G2,5x36.000g/min
-Massimasilenziosità
-Viene fornitocompletodighiera (senza pinza)
-Ghiera DIN 6499
-La quota"A"èrilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotareche la quota"A"puòsubire
variazioni inbasealdiametrodell'utensile inpinza.

-Utilizzare nostre chiavi dinamometriche Z052.793.N
-Corredatodicertificato diequilibratura
-Balanced atgradeG2.5to36.000RPM
-Noise andvibrationsreduction
-Supplied withnut (withoutcollet)
-Threaded nutDIN 6499
-The"A"measurewill bedeterminedwithclamped tool
shanksbyusing ourspringcollet DIN6499.The"A"measure
maybesubject tovariations dependingonthediameterof
theclampedtools.

-Tobeusedwith ourtorque wrench Z052.793.N
-Sold completewithcertificate ofbalancing

Ghieraantisibilopriva
di intagli longitudinali
No-noisenuts,
with groundcontours

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera//Clampingnut Rot.
TK118.976.R100NEW HSK-63F 100 50 63 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.501.R Dx/RH

NEW =Novità 2021
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PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER16-G2,5/COLLETCHUCKSHSK-63FER16-G2.5BALANCING
ART. TJ118 -Equilibratura G2,5x36.000g/min

-Vienefornitocompletodighiera standard
-La quota"A"èrilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotareche la quota"A"puòsubire
variazioni inbasealdiametrodell'utensile inpinza.

-Corredatodicertificato diequilibratura
-Balanced atgradeG2.5to36.000RPM
-Supplied withstandard clampingnut
-The"A"measurewill bedeterminedwithclamped tool
shanksbyusing ourspringcollet DIN6499.
The"A"measuremaybesubject tovariations depending
onthediameterof theclampedtools.

-Sold completewithcertificate ofbalancing

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera//Clampingnut Rot.
TJ118.900.R070NEW HSK-63F 70 32 63 ∅ 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.105.R Dx/RH
TJ118.900.R100NEW HSK-63F 100 32 63 ∅ 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.105.R Dx/RH

PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER32-G2,5/COLLETCHUCKSHSK-63FER32-G2.5BALANCING
ART. TJ118 -Equilibratura G2,5x36.000g/min

-Vienefornitocompletodighiera standard
-La quota"A"èrilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotareche la quota"A"puòsubire
variazioni inbasealdiametrodell'utensile inpinza.

-Corredatodicertificato diequilibratura
-Balanced atgradeG2.5to36.000RPM
-Supplied withstandard clampingnut
-The"A"measurewill bedeterminedwithclamped tool
shanksbyusing ourspringcollet DIN6499.
The"A"measuremaybesubject tovariations depending
onthediameterof theclampedtools.

-Sold completewithcertificate ofbalancing

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera//Clampingnut Rot.
TJ118.976.R100NEW HSK-63F 100 50 63 ∅ 2÷10(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/RH

PORTAUTENSILI CONOHSK-63FPER CALETTAMENTOACALDO
SHRINK FITCHUCKSHSK-63F
ART. T120

Articolo/Item Cono/Taper A D1 D Rot.
T120.564.NNEW HSK-63F 76 63 1/4”-(6,35mm) Dx-Sx/Rh-Lh
T120.595.NNEW HSK-63F 76 63 3/8”-(9,52mm) Dx-Sx/Rh-Lh

-Concentricità ≤ 0,003mm
-Portautensili adaltaprecisionegrazieallastretta termica
-Elevata stabilità e rigidezzache li rendeadattiper lavorazioni
particolarmentegravose
-Per utensili inHWeHS
-Grado diequilibratura G2,5x24.000RPM
-Rotazionedestraesinistra
-Alloggia utensili congambocilindrico tolleranzah6
-Corredatodicertificato diequilibratura
-Concentricity ≤ 0,003mm
-Highprecisiontoolholders guaranteed by
thermally inducedshrinkfit
-Highrigidityandbalance forheavy CNCworking
-ForHS andHWcutting tool
-Balanced to24.000RPMatG2,5
-Rightandleft-handrotation
-Cuttingtoolshankmusthave tolerance h6with
cylindrical shank(no flats)
-Sold completewithcertificate ofbalancing

PORTAUTENSILI CONOISO 30PERCALETTAMENTOACALDO
SHRINK FITCHUCKSISO30
ART. T120

Articolo/Item Cono/Taper A D1 D Rot.
T120.320.N ISO 30 76 50 12 Dx-Sx/Rh-Lh
T120.360.N ISO 30 76 50 16 Dx-Sx/Rh-Lh
T120.400.N ISO 30 76 50 20 Dx-Sx/Rh-Lh

-Concentricità ≤ 0,003mm
-Portautensili adaltaprecisionegrazieallastretta termica
-Elevata stabilità e rigidezzache li rendeadattiper lavorazioni
particolarmentegravose
-Per utensili inHW,HSePKD
-Grado diequilibratura G2,5x24.000RPM
-Rotazionedestra esinistra
-Alloggia utensili congambocilindrico tolleranzah6
-Corredatodicertificato diequilibratura
-Concentricity ≤ 0,003mm
-Highprecisiontoolholders guaranteed by
thermally inducedshrinkfit
-Highrigidityandbalance forheavy CNCworking
-ForHS,HW andPCDcutting tool
-Balanced to24.000RPMatG2,5
-Rightandleft-handrotation
-Cuttingtoolshankmusthavetolerance h6with
cylindrical shank(noflats)
-Sold completewithcertificate ofbalancing

-Tirante/Retaining pawl T118.891.Rpermacchine/for: Biesse, Masterwood-Bulleri (motori/forH.S.D.), Hiteco incuded
-Altri tiranti si possonomontaresurichiesta/OtherRetainingpawl can befittedonrequest

NEW =Novità 2021
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LepinzeULTRAPRECISEsonoconsigliate pereffettuare lavorazionimoltoaccurate
econelevato numerodigiri supantografoecentro di lavoroCNC.
Graziealla lorotolleranza diconcentricità entro0.005mm(5micron),sonoingrado
digarantireunamaggioreprecisione diaccoppiamentocon l̓utensile
edi ridurre alminimolosquilibrioconil mandrinoportautensile.
Ivantaggidelle pinzeULTRAPRECISE Klein®:
-elevata precisione (5micron)
-performanceeccellenti lavorandoadelevatonumerodigiri
-vibrazioniridotte alminimo(salvaguardia dell̓elettromandrino)
-consigliate nelle grandiproduzioni
-si possonousaresututtii coni eghiere standard
Klein®ULTRAPRECISIONcollets are recommendedforvery accurate andhighspeed
machiningonCNCmachiningcenters androutermachines.
Thankstotheir concentricity tolerance within 0,005mm/0.0002̓ (̓runoutof5micron),
theyare able toguaranteea higherprecision ofcouplingwiththetoolandtominimize
theunbalance withthetoolholder.
TheadvantagesofULTRAPRECISION Klein® springcollets:
-higher precision (runoutof5microns)
-excellent performancewhenworkingathighRPM
-vibrations reducedtoaminimum(fortheprotection oftheelectrospindle)
-recommendedinlarge scale productions
-can beusedonall standardtoolholders andnuts

PINZE ER-DIN6499ULTRAPRECISE /ER SPRING COLLETS-DIN6499ULTRAPRECISION

∅3-∅4-∅5
∅6÷∅9,5
∅10÷∅17
∅18÷∅26

D

16
25
40
50

>0,010
>0,010
>0,010
>0,010

≥ 0,005
≥ 0,005
≥ 0,005
≥ 0,005

L

Alta Precisione
Standard

StandardHigh
Precision

Ultra
Precisa
Ultra

Precision

PINZE ER32-DIN 6499-ULTRAPRECISE
ULTRAPRECISION SPRING COLLETSER32-DIN 6499
ART. T119.UP

Articolo/Item d
T119.030.NUP ∅ 3
T119.040.NUP ∅ 4
T119.060.NUP ∅ 6
T119.080.NUP ∅ 8
T119.100.NUP ∅ 10
T119.120.NUP ∅ 12
T119.140.NUP ∅ 14
T119.160.NUP ∅ 16
T119.180.NUP ∅ 18
T119.200.NUP ∅ 20

-Precisione ≥ 0,005
-Consigliateper lavorazioniconaltonumerodigiridoveèrichiesta unaelevata precisione
-Diametro nominale
-Si possonousaresu tutti i coniportautensili eghiere standard
-Precision ≥ 0,005mm/0,0002”inch
-RecommendedforhighspeedRPM where greatmachiningprecision is required
-Nominal diameter
-Tobeusedonall types oftoolholders andstandard nuts

PINZE ER40-DIN 6499-ULTRAPRECISE
ULTRAPRECISION SPRING COLLETSER40-DIN 6499
ART. T123.UP

Articolo/Item d
T123.060.NUP ∅ 6
T123.080.NUP ∅ 8
T123.100.NUP ∅ 10
T123.120.NUP ∅ 12
T123.140.NUP ∅ 14
T123.160.NUP ∅ 16
T123.180.NUP ∅ 18
T123.200.NUP ∅ 20
T123.250.NUP ∅ 25

-Precisione ≥ 0,005
-Consigliateper lavorazioniconaltonumerodigiridoveèrichiesta unaelevata precisione
-Diametro nominale
-Si possonousaresu tutti i coniportautensili eghiere standard
-Precision ≥ 0,005mm/0,0002”inch
-RecommendedforhighspeedRPM where greatmachiningprecision is required
-Nominal diameter
-Tobeusedonall types oftoolholders andstandard nuts

NEW

NEW =Novità 2021
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PINZE ER25-DIN 6499-ULTRAPRECISE
ULTRAPRECISION SPRING COLLETSER25-DIN 6499
ART. T125.UP

Articolo/Item d
T125.060.NUP ∅ 6
T125.080.NUP ∅ 8
T125.100.NUP ∅ 10
T125.120.NUP ∅ 12

-Precisione ≥ 0,005
-Consigliateper lavorazioniconaltonumerodigiridoveèrichiesta unaelevata precisione
-Diametro nominale
-Si possonousaresu tutti i coniportautensili eghiere standard
-Precision ≥ 0,005mm/0,0002”inch
-RecommendedforhighspeedRPM where greatmachiningprecision is required
-Nominal diameter
-Tobeusedonall types oftoolholders andstandard nuts

PINZE ER20-DIN 6499-ULTRAPRECISE
ULTRAPRECISION SPRING COLLETSER20-DIN 6499
ART. T126.UP

Articolo/Item d
T126.060.NUP ∅ 6
T126.080.NUP ∅ 8
T126.100.NUP ∅ 10
T126.120.NUP ∅ 12

-Precisione ≥ 0,005
-Consigliateper lavorazioniconaltonumerodigiridoveèrichiesta unaelevata precisione
-Diametro nominale
-Si possonousaresu tutti i coniportautensili eghiere standard
-Precision ≥ 0,005mm/0,0002”inch
-RecommendedforhighspeedRPM where greatmachiningprecision is required
-Nominal diameter
-Tobeusedonall types oftoolholders andstandard nuts

PINZE ER16-DIN 6499-ULTRAPRECISE
ULTRAPRECISION SPRING COLLETSER16-DIN 6499
ART. T127.UP

Articolo/Item d
T127.060.NUP ∅ 6
T127.080.NUP ∅ 8
T127.100.NUP ∅ 10

-Precisione ≥ 0,005
-Consigliateper lavorazioniconaltonumerodigiridoveèrichiesta unaelevata precisione
-Diametro nominale
-Si possonousaresu tutti i coniportautensili eghiere standard
-Precision ≥ 0,005mm/0,0002”inch
-RecommendedforhighspeedRPM where greatmachiningprecision is required
-Nominal diameter
-Tobeusedonall types oftoolholders andstandard nuts

PORTAUTENSILI CONOHSK-40E
COLLETCHUCKS HSK-40E
ART. T118

-Viene fornitocompletodighiera (senza pinza)
-Chiave diricambio art. Z052.401.N
-Ghiera DIN 6499
-Equilibratura G2,5x25.000g/min
-La quota"A"èrilevata conl'utensile montatosunostra pinzaDIN6499.
Danotareche laquota "A"puòsubirevariazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza

-L'attacco conico ècostruito secondola normativaDIN69893edèpredisposto
per l'alloggiamentodelmicrochip"Balluff"

-Supplied withnut (withoutcollet)
-Spare wrench art. Z052.401.N
-Threaded nutDIN 6499
-Balanced to25.000RPMatG2,5
-The "A"measure will bedeterminedwith clampedtool shanksbyusingourspring
collet DIN6499.The"A"measuremaybe subject tovariations dependingonthe
diameterof theclampedtools

-The hollow taper shankis producedaccording toDIN69893forinserting
theBalluffmicrochip

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.995.R HSK-40E 70 50 40 ∅ 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/RH

D D1

A

Per macchine/for:“SD“

NEW =Novità 2021
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BARRE DICONTROLLO
PRECISIONTESTBARS
ART. T501

-Concentricità ≥ 0,003mm
-Completodicertificato dicalibrazione
-Fornito inrobustascatola di legno

-Maximumrunouterror 0,003mm/3micron/0.0001inch
-With cerficate ofcalibration included
-Comeswithsturdywoodencase toprotectHSK63

ISO

Articolo/Item Cono/Taper D L
T501.080.N ISO30 32 235
T501.090.N HSK63F 40 335
T501.095.N HSK63E 40 335

PERCHÈUTILIZZARELEBARRE DICONTROLLO?
-Prodottosecondo ipiùelevati standardqualitativi
-Permette diispezionareconestremaprecisione
eindividuareeventuali problemidell̓elettromandrino
-Èpossibileverificaresia laconcentricità che il parallelismo
delmandrinoinmacchina
-Grazie all̓utilizzoregolare diquestostrumentodicontrollo
sipossonoriscontrare anomalieevitandodicompromettere
l̓ elettromandrinoecostosi fermimacchina
-Appositamentealleggerita internamenteperunamaggioreefficienza

WHYUSETHEPRECISIONTESTBARS?
-Produced withaccurate quality controlsystem
-Allows toinspecttheelectrospindlewithextremeprecision
andidentify anyproblems
-It ispossibletocheck bothconcentricity, parallelism
andalignmentsofthespindle ofyourCNCmachine
-Thankstoaregular useofourtestbars, machineanomalies
can befoundwithnoriskofcompromising
thespindle,avoidingcostly downtime
-Especially lightenedinternally forgreater efficiency.

SMONTACONIUNIVERSALE REGOLABILE
ADJUSTABLE DEMOUNTDEVICES
ART. T139

Articolo/Item Macchine/Machine
T139.157.N Per coni ISO 30conflangia ∅ 57mm(Macchine Thermwood)/ForISO 30toolholder∅ 57(Thermwoodmachines)

-Il conosibloccasuldiametrodella flangiagrazieaunaseriedi rulli concuscinetti posti all'interno
-Si puòposizionareapiacimento ruotandolaflangia da0°a90°.
-Disponibile perconi HSK32,HSK40,HSK50,HSK63,ISO30eISO40.Vedi la gammacompleta apagina 7.41delCatalogo 19.A
-Per essere utilizzatodeveessere montatoe fissato suunbancograzieaiquattro foripostisulla basedellosmontacono
-Thetoolholderhastobeblockedontheflangediameterwhich ismade inspecial anddurablesteel
-Auto-lockingroller bearingdesignfor thefastest toolchanges andnoslippage.
-It is adjustable from0° to90°
-Wide rangeoftighteningstand/lockingdevices available forHSK32,HSK40,HSK50,HSK63,ISO30andISO40spindles.See completerangeat
page 7.41ofCatalog 19.A

-Easy tobemountnear themachinethankstofourholesonthebasement.NB: Tighteningdevice mustbefixedbeforeusing.

NEW =Novità 2021



-Rotazionedestracon elica sinistra "TIPOSPINGENTE"
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo

-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchinepuntoapunto
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,lamellari,
termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)

-Right-handrotationwith "DOWNCUTSPIRAL"
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance

-Longertoollife andgreatercuttingquality
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,plywood,
plastic coated,mineralmaterials(CORIAN®ecc.)
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FRESEHWINTEGRALEELICASINISTRA Z=2,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE SPIRAL CUTTERS,FINISH STYLEZ=2 COATED
ART. T152.KD

Migliore finitura
pianosuperiore
Excellent finishon
paneltopside

Rotaz.DX/RHrotation D B L Z
T152.030.RKD 3 12 50 2
T152.040.RKD 4 12 50 2
T152.050.RKD 5 17 50 2
T152.060.RKD 6 17 50 2
T152.080.RKD 8 22 80 2
T152.101.RKD 10 45 80 2

S

B1

Migliore finiturasu
entrambii piani
Excellent finishonboth
upperandlower side

FRESE HWINTEGRALEADOPPIA ELICAZ=2+2
SOLIDCARBIDE MORTISECOMPRESSION Z=2+2
ART. T156.M

Rotaz.Dx/RHrotation D B B1 L S
T156.125.RM 12 25 5(0,200”) 80 12

-Rotazionedestracondoppiaelica acompressione
-Ottimafinituradel pannello suentrambii piani
-Queste frese sonocaratterizzate daunaminore lunghezzadella
parte traentepermortasare
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,laminatisuduelati,
lamellari, termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchine puntoapunto
-Right-handrotation
-Excellent finishonbothupperandlower sideofthepanel
-These toolshave ashorter up-cutsection comparedtostandard
compressionbits.Theyare suitable formortising,grooving,routinganddado
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamine
andlaminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

-Da utilizzarecon seghecircolari foro∅ 30
-Per seghecircolari digrandediametrofinoa850mm
-Fornito completodi16viti svasate M6peril montaggio
della lama(articolo Z051.014.N)

-For mountingsawblades with 30mmbore
-For mountingsawblades with diameter upto850mm
-Supplied completewith16counterscrews M6for
mountingsaw blades (part numberZ051.014.N)

ADATTATOREHSK63EPERSEGHE CIRCOLARIDIGRANDEDIAMETRO
HSK63EADAPTORSFORLARGEDIAMETERSAWBLADES
ART. T128

Articolo Cono A D D1 D2 B L
T128.180.RNEW HSK-63E 57 179 30 63 4 89

Z051.014.R

B

NEW =Novità 2021
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FRESE HWINTEGRALEADOPPIA ELICAZ=2+2RICOPERTE
SOLIDCARBIDE MORTISE COMPRESSION Z=2+2 COATED
ART. T156.MKD

S

B1

Rotaz.Dx/RHrotation D B B1 L S
T156.095.RMKD 3/8” 7/8” 0,200” (5mm) 3” 3/8”
T156.096.RMKD 3/8” 1-1/4” 0,200” (5mm) 3” 3/8”
T156.125.RMKD 12 25 5mm(0,200”) 80 12
T156.127.RMKD 1/2” 7/8” 0,200” (5mm) 3” 1/2”
T156.128.RMKD 1/2” 1-1/4” 0,200” (5mm) 3” 1/2”

-Rotazionedestracondoppiaelica acompressione
-Ottimafinituradel pannello suentrambii piani
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Queste frese sonocaratterizzate daunaminore lunghezzadella
parte traentepermortasare
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,laminatisuduelati,
lamellari, termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchine puntoapunto
-Right-handrotation
-Excellent finishonbothupperandlower sideofthepanel
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance

-Longertoollife andgreatercuttingquality
-These toolshave ashorter up-cutsection comparedtostandard
compressionbits.Theyare suitable formortising,grooving,routinganddado
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamine
andlaminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines

Migliore finiturasuentrambiipiani
Excellent finishonbothupper
andlower side

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

Migliore finitura
suentrambii piani
Excellent finishon
bothupperand
lowerside

-Rotazionedestracon elica acompressione
-Ottimafinituradel pannello suentrambii piani
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,laminatisuduelati,
lamellari, termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchine puntoapunto
-Right-handrotation
-Excellent finishonbothupperandlower sideofthepanel
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance

-Longertoollife andgreatercuttingquality
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamine
andlaminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines

FRESE HWINTEGRALEADOPPIA ELICAZ=1+1,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE COMPRESSION CUTTERSZ=1+1 COATED
ART. T155.KD

Rotaz.DX/RHrotation D B L Z
T155.061.RKDNEW 6 27 60 1+1

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

D

B

L

Migliore finitura
suentrambii piani
Excellent finishon
bothupperand
lowerside

-Rotazionedestracondoppiaelica acompressione
-Ottimafinituradel pannello suentrambii piani
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,laminatisuduelati,
lamellari, termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchine puntoapunto
-Right-handrotation
-Excellent finishonbothupperandlower sideofthepanel
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance

-Longertoollife andgreatercuttingquality
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamine
andlaminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines

FRESE HWINTEGRALEADOPPIA ELICAZ=2+2,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE COMPRESSION CUTTERSZ=2+2 COATED
ART. T156.KD

Rotaz.DX/RHrotation D B L Z
T156.080.RKDNEW 8 22 80 2+2

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

NEW =Novità 2021
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Migliore finiturasuentrambiipiani
Excellent finishonbothupper
andlower side

-Rotazionedestracontre eliche acompressione
-Ottimafinituradel pannello suentrambii piani
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,laminatisuduelati,
lamellari, termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchine puntoapunto
-Right-handrotation
-Excellent finishonbothupperandlower sideofthepanel
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance

-Longertoollife andgreatercuttingquality
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamine
andlaminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines

FRESE HWINTEGRALEACOMPRESSIONE Z=3+3,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE COMPRESSION CUTTERSZ=3+3 COATED
ART. T356.KD

Rotaz.DX/RHrotation D B L Z
T356.120.RKDNEW 12 32 80 3+3
T356.121.RKDNEW 12 42 100 3+3

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

FRESE HWINTEGRALEACOMPRESSIONE Z=3+3RICOPERTE
SOLIDCARBIDE MORTISE COMPRESSION Z=3+3 COATED
ART. T356.MKD

B1

Rotaz.Dx/RHrotation D B B1 L S
T356.095.RMKD 3/8” 7/8” 0,200” (5mm) 3” 3/8”
T356.096.RMKD 3/8” 1-1/4” 0,200” (5mm) 3” 3/8”
T356.127.RMKD 1/2” 7/8” 0,200” (5mm) 3” 1/2”
T356.128.RMKD 1/2” 1-1/4” 0,200” (5mm) 3” 1/2”

-Rotazionedestracontre eliche acompressione
-Ottimafinituradel pannello suentrambii piani
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Queste frese sonocaratterizzate daunaminore lunghezzadella
parte traentepermortasare
-Per legni tenerieduri,pannellitruciolati, MDF,HF,laminatisuduelati,
lamellari, termoplastici,materialiminerali(CORIAN®ecc.)
-Per centri di lavoro,pantografiCNCemacchine puntoapunto
-Right-handrotation
-Excellent finishonbothupperandlower sideofthepanel
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance

-Longertoollife andgreatercuttingquality
-These toolshave ashorter up-cutsection comparedtostandard
compressionbits.Theyare suitable formortising,grooving,routinganddado
-For softwoodandhardwood,chipboard,MDF,HF,double-sidedmelamine
andlaminated,plywood,plastic coated,mineralmaterials (CORIAN®ecc.)
-Tobeusedonmachiningcentres, CNCrouters andpointtopointmachines

Migliore finiturasuentrambiipiani
Excellent finishonbothupper
andlower side

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

Articolo/Item D B L S Z
T169.098.RKDNEW 9,8 23 80 12 2

FRESEHWINTEGRALIPERINCASTRI“LAMELLO®”RICOPERTE
SOLIDCARBIDESPIRAL CUTTERS COATED
ART. T169.KD

-Adatta perfare la sede delLamelloP-System
conmacchina CNCa3e/o5assi

-Rotazione destra
-Tagliente lappatoericoperto perunminoreattrito
eunamigliorefuoriuscitadel truciolo

-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Suitable formakingthegroove forLamelloP-System
with CNCrouter with 3and/or5axis

-RH rotation
-Polished andcoated cuttingedgefor improved
chipevacuationand less friction forexcellentperformance
-Longertoollife andgreatercuttingquality

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

NEW =Novità 2021
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FRESE HW INTEGRALE ELICADESTRAZ=1-TIPOCORTO
SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS UPCUTZ=1-SHORTTYPE
ART. U125

Rotaz.Dx/RHrotation D B L S Z
U125.040.R 4 8 50 6 1
U125.050.R 5 10 50 6 1
U125.060.R 6 12 50 6 1

-Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
-Tagliente lappatoper unminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo
-Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
-Si consiglia l̓utilizzoconrefrigerante/lubrificante
-Versione contagliente corto perdiminuirelevibrazioni,
aumentare lastabilità eunamigliorefinitura

-Per: •alluminio •plastica •fibra divetro
•fenoli •acrilici •PVC

-Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
-Polished cuttingedgefor improvedchip
evacuation.Mirror finish
-Spiral ʻOʼflutesharpening
-Shorter cuttingedgespiral version toreducevibration,
increase stability andhaveabetter finish
-Use onCNCandhighspeedmachines
-Use withcoolant/lubricant is recommended
-For working: •aluminium •fiberglass •plastic

•phenolic •acrylic •PVC

FRESE HW INTEGRALE ELICADESTRAZ=1-Z=2TIPOLUNGO
SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS UPCUTZ=1-Z=2LONGTYPE
ART. U121-U122

Rotaz.Dx/RHrotation D B/I L S Z
U121.040.R 4 14/40 100 8 1
U121.050.R 5 18/50 100 8 1
U121.060.R 6 20/50 100 8 1
U121.080.R 8 20/70 100 8 1
U121.100.R 10 20/70 100 10 1
U121.120.R 12 35/70 100 12 1

U122.050.R 5 18/50 100 8 2
U122.080.R 8 20/70 100 8 2
U122.100.R 10 25/70 100 10 2

-Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
-Tagliente lappatoper unminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo
-Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
-Si consiglia l̓utilizzoconrefrigerante/lubrificante
-Versione lungaideale per lavorazioniinprofondità
-Per: •alluminio •plastica •fibra divetro

•fenoli •acrilici •PVC
-Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
-Polished cuttingedgefor improvedchip
evacuation.Mirror finish
-Spiral ʻOʼflutesharpening
-Long version fordeepmachiningoperations
-Use onCNCandhighspeedmachines
-Use withcoolant/lubricant is recommended
-For working: •aluminium •fiberglass •plastic

•phenolic •acrylic •PVC

I

I

U121

U122

GHIEREPERMANDRINI
COLLETNUTS
ART. Z091

Articolo/Item Tipo/Type D B d Rot.
Z091.403.L ER 25Mini 35 20 M13x1 Sx/LH

NEW =Novità 2021
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FRESE HW INTEGRALE ELICADESTRAZ=1-Z=2TIPOLUNGO,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS UPCUTZ=1-Z=2LONGTYPE, COATED
ART. U121.KD-U122.KD

Rotaz.Dx/RHrotation D B/I L S Z
U121.040.RKD 4 14/40 100 8 1
U121.050.RKD 5 18/50 100 8 1
U121.060.RKD 6 20/50 100 8 1
U121.080.RKD 8 20/70 100 8 1
U121.100.RKD 10 20/70 100 10 1
U121.120.RKD 12 35/70 100 12 1

U122.050.RKD 5 18/50 100 8 2
U122.080.RKD 8 20/70 100 8 2
U122.100.RKD 10 25/70 100 10 2

-Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Tagliente lappatoper unminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo
-Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
-Si consiglia l̓utilizzoconrefrigerante/lubrificante
-Versione lungaideale per lavorazioniinprofondità
-Per: •alluminio •plastica •fibra divetro

•fenoli •acrilici •PVC
-Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
-Longertoollife andgreatercuttingquality
-Polished cuttingedgefor improvedchipevacuation.
Mirror finish
-Spiral ʻOʼflutesharpening
-Long version fordeepmachiningoperations
-Use onCNCandhighspeedmachines
-Use withcoolant/lubricant is recommended
-Forworking: •aluminium •fiberglass •plastic

•phenolic •acrylic •PVC

I

I

U121.KD

U122.KD

FRESE HWINTEGRALEELICADESTRAZ=1TIPOCORTO,RICOPERTE
SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS UPCUTZ=1SHORTTYPE COATED
ART. U125.KD

Rotaz.Dx/RHrotation D B L S Z
U125.040.RKD 4 8 50 6 1
U125.050.RKD 5 10 50 6 1
U125.060.RKD 6 12 50 6 1

-Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
-Elevatissima duratadell̓utensile emigliori performance
-Tagliente lappatoper unminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo
-Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
-Si consiglia l̓utilizzoconrefrigerante/lubrificante
-Versione contagliente corto perdiminuirelevibrazioni,
aumentare lastabilità eunamigliorefinitura
-Per: •alluminio •plastica •fibra divetro

•fenoli •acrilici •PVC
-Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
-Longertoollife andgreatercuttingquality
-Polished cuttingedgefor improvedchipevacuation.
Mirror finish
-Spiral ʻOʼflutesharpening
-Shorter cuttingedgespiral version toreducevibration,
increase stability andhaveabetter finish
-Use onCNCandhighspeedmachines
-Use withcoolant/lubricant is recommended
-Forworking: •aluminium •fiberglass •plastic

•phenolic •acrylic •PVC

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

NEW =Novità 2021
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MASCHIATORIISO30ACAMBIORAPIDO
QUICKCHANGEISO 30TAPPING CHUCK
ART. UT118

D D1d
A

-Per eseguire filetti nella lavorazione
dell̓ alluminio

-Mandrino a compensazioneassiale
-Utilizzarecon boccole portamaschi
con diametro esterno D=19mm
DIN 352,DIN 371,DIN 376

-Viene fornitosenzatirante
-Adatti per l̓utilizzosucentri di lavoro CNC
-For makingthreads inaluminiummachining
-With axial compensation
-Tobeusedwith bushesfor tappingwith outer
diameter D=19mmDIN 352,DIN 371,DIN 376

-Supplied withoutpull stud
-For tappingoperation onCNCmachines

-Per eseguire filetti nella lavorazione
dell̓ alluminio

-Mandrino a compensazioneassiale
-Utilizzarecon boccole portamaschi
con diametro esterno D=19mm
DIN 352,DIN 371,DIN 376

-Adatti per l̓utilizzosucentri di lavoro CNC
-For makingthreads inaluminiummachining
-With axial compensation
-Tobeusedwith bushesfor tappingwith outer
diameter D=19mmDIN 352,DIN 371,DIN 376

-For tappingoperation onCNCmachines

Articolo/Item Cono/Taper A d D D1
UT118.080.NNEW ISO 30 74 19 39 50

MASCHIATORIHSK63FACAMBIO RAPIDO
QUICKCHANGEHSK63FTAPPING CHUCK
ART. UT118

D1D d

A

Gammacompleta apag.7.39del nostroCatalogo 19.A
Full range at page7.39ofourCatalog 19.A

Articolo/Item Cono/Taper A d D D1
UT118.090.NNEW HSK63F 81 19 39 63

TIRANTIPERCONIPORTAUTENSILI
RETAININGPAWLS FORCONCENTRICCHUCK
ART. T118

ACCESSORI/ACCESSORIES

Articolo/Item
T118.791.R

24

44

13 9 M
1217

Articolo/Item
T118.792.R

24

12
,8

M
12917

Articolo/Item
T118.793.R

24

M
1216 12 8

Articolo/Item
T118.891.R

24
R=24

M
1217 12 8

DIN69872 Motori/MotorsG. Colombo Motori/MotorsHSD/HITECO

NEW =Novità 2021
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BUSSOLE PORTAMASCHIACAMBIORAPIDODIN371
QUICKCHANGEBUSHES FORTAPPING (DIN371)
ART. UT100

D S1 S30
,2

S

30,3

21,5

Articolo/Item FilettomaschiatoreIThread D S=∅AttaccoIShank S1= QuadroISquare Rot.
UT100.030.NNEW M3 19 3,5 2,7 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.035.NNEW M3,5 19 4 3,15 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.040.NNEW M4 19 4,5 3,4 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.050.NNEW M5 19 6 4,9 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.060.NNEW M6 19 6 4,9 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.080.NNEW M8 19 8 6,2 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.100.NNEW M10 19 10 8 Dx-SX/Rh-Lh
UT100.120.NNEW M12 19 9 7 Dx-SX/Rh-Lh

-Ideale per foripassanti
-Altaprecisione, adattaper la lavorazionedell̓ alluminio
-Per montaremaschiatori metrici
-Suitable fortappingofthroughholes
-Highprecision,suitable forprocessing aluminium
-Formountingtaps(“M” series)

Attaccoutensile
maschiatore
Threadtapshank
withsquare

S1 S

Attaccoutensile
maschiatore
Threadtapshank
withsquare

ESEMPIO DIMONTAGGIO/EXAMPLEOFASSEMBLY

BUSSOLE PORTAMASCHIACAMBIO RAPIDODIN371CONFRIZIONE
QUICKCHANGEBUSHES FORTAPPING (DIN371)WITHSAFETYCLUTCH
ART. UT105

D 31
,8S

2 1 , 5 25 , 4

Articolo/Item FilettomaschiatoreIThread D S=∅AttaccoIShank S1= QuadroISquare Rot.
UT105.030.NNEW M3 19 3,5 2,7 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.035.NNEW M3,5 19 4 3,15 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.040.NNEW M4 19 4,5 3,4 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.050.NNEW M5 19 6 4,9 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.060.NNEW M6 19 6 4,9 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.080.NNEW M8 19 8 6,2 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.100.NNEW M10 19 10 8 Dx-SX/Rh-Lh
UT105.120.NNEW M12 19 9 7 Dx-SX/Rh-Lh

-Ideale per foriciechi
-Altaprecisione, adattaper la lavorazionedell̓ alluminio
-Per montaremaschiatorimetrici eprevenire la
loro rotturagraziealla speciale frizione
-Suitable fortappingofblindholes
-Highprecision,suitable forprocessing aluminium
-Formountingtapsandprevents their breakage
dueto thesafety clutch

-Formountingtaps(“M” series)

NEW =Novità 2021
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Articolo/Item D B d Z a R D1
YU120.090.R 220 18 30 8 90° - 3
YU120.135.R 220 18 30 8 135° - 2

YU121.040.R 219 14 30 8 - 40 -

Articolo/Item D B L S Z Rot.
U108.050.R 5 4 70 8 2+1 Dx/Rh

FRESEHWPERLAVORAZIONEALUCOBOND®EMATERIALICOMPOSITIDIALLUMINIO
CARBIDETIPPEDMILLING CUTTERSFORALUCOBOND®ANDACM
ART. YU120-YU121

FRESEHW INTEGRALIATAGLIENTIDIRITTIPERLAVORAZIONEALUCOBOND®EMATERIALICOMPOSITIDIALLUMINIO
VHWSTRAIGHTBITS FORWORKINGALUCOBOND®ANDACM
ART. U108

-Appositamentestudiata perfresare epiegare pannelli diALUCOBOND®,
ALUPANEL®,REYNOBOND®,DIBOND®,STACBOND®con angoli a 90°e135°
(a fondopiatto) ascanalature rettangolari, rendendolapiegaturadeipannelli
unʼoperazionesemplicee senza il rischio di rottura

-Per macchinesezionatriciverticali e fresatrici
-Taglienteconplacchette inHW
-Gammacompleta frese perALUCOBOND®apag.8.08(Catalogo generale 19.A)
-Carbide tippedcutting edges
-For routingand folding onALUCOBOND®, ALUPANEL® , REYNOBOND®,
DIBOND®, STACBOND®

-Especially designedforscoring ACM(aluminiumcompaundmaterial) with90°
and135°angles (with flat bottoms)andrectangular grooveforfoldings upto180°,
thusallowinga simplehandbendingoperationof thepanelwithoutcracking
-Forvertical panelsaw andmillingmachine
-Completerange ofrouter bits forACM at page8.08(Catalog 19.A)

-Ideale perottenereuna finituraprivadi sbavature
di lavorazione

-Appositamentestudiataper fresare pannellidi
ALUCOBOND®,ALUPANEL®, REYNOBOND®

DIBOND®e STACBOND®

-Ideal forobtainingasmudge-freefinish
-For routing onALUCOBOND®, ALUPANEL®
REYNOBOND®,DIBOND®andSTACBOND®

I VANTAGGIDELLATECNICADAFRESATURAEPIEGATURA:
-Minimo investimento
-Operazionesemplicee veloce
-Costi diproduzioneridottiperparti modellatedi façade,
cornici, rivestimenti,bordidi tetti, angoli

-Economia diprodotto
-Piegatura senzatensionequindisenzarischio dideformazionenegliangoli

ADVANTAGESOFFOLDINGANDROUTINGTECHNIQUE:
-Minimuminvestment
-Simple operatingtechnique
-Low-costmanufactureofshapedparts like façade elements,
frames,fascia claddingsandroofedgings,cornerpieces

-Good economy
-Tension-freefolding,therefore nobucklinginthecorner area

YU120.090.R YU120.135.R YU121.040.R

1,5
14

R=40

α=90° α=135°

D d

B

45°

NEW =Novità 2021
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-Cuscinetto inferiore
-Prodotto vendutocomprensivo
dichiave per ilmontaggio

-Lower ballbearing
-This itemis soldcomplete
witha torxkey

Z050.004.N Z052.201.NZ055.908.N Z051.010.R
(per coltello)
(forknives)

Z051.017.R
(per cuscinetto)
(forballbearing)

-Prodotto vendutocomprensivo
dichiave per ilmontaggio

-Possibilità dieseguiredue lavorazioni
conguidasopraosottoconunica fresa

-This itemis soldcomplete
witha torxkey

-Suitable fortrimmingwith templateon
theupperand/orlower side

FRESE CONCOLTELLINIHWPERREFILAREZ=2CONCUSCINETTOSUPERIORE EINFERIORE
HWINSERT FLUSHTRIMMINGBITS Z=2WITHUPPERANDLOWERBALLBEARING
ART. W117-W118

Rotaz.DX/RHrotation D B L Z S
W117.190.RNEW 19 30 85 2 8

W118.191.RNEW 19 50 105 2 12

Z050.006.N
(cuscinetto inf.)

(lowerball bearing)

Z050.012.N
(cuscinetto sup.)
(upperballbearing)

Z052.201.NZ055.008.N
(B=30)

Z055.010.N
(B=50)

Z051.010.R
(per coltello)
(forknives)

Z051.017.R
(per cuscinetto)
(forballbearing)

COLTELLINIREVERSIBILI HWRICOPERTI
HWSTANDARDREVERSIBLE KNIVES COATED
ART. Z055.KD

Rotaz.DX/RHrotation D a B B1 L S
W171.670.RUKDNEW 67 91° 33 46,5 97 20

W171.671.RUKDNEW 67 90° 33 46,5 97 20

Rotaz.DX/RHrotation Descrizione/Description Per articolo/Foritem
Z055.505.NKDNEW 48x12x1,5 W171.670.R/W171.671.R

Z051.402.R Z052.201.N Z055.515.NKD

-Si usasupantografiCNCesucentri di lavoro
-Coltellino conaffilaturaspeciale perlavorazione
materialiplastici conmigliorescarico
-Coltellino ricoperto perunminorattrito euna
migliorefuoriuscitadeltruciolo

-Prodotto vendutocomprensivodichiave per il
montaggio

-Used onCNCrouters andmachiningcentres
-Special grindingqualityoftheknivesfor
workingplastic withabetterevacuation
-Coatedinsert knife forimprovedchip evacuation
andlessfriction forexcellent performance

-This itemis soldcompletewith atorxkey

FRESE CONCOLTELLINIHWPERREFILAREZ=2
HWINSERT FLUSHTRIMMINGBITS Z=2
ART. W113

Articolo/Item D B L Z S
W113.160.RNEW 16 30 70 2 8

NEW =Novità 2021

UPTO
4/6X
TOOLLIFE

DURATA
4/6 VOLTE
MAGGIORE

Confezione da10pz./10pcs. set

FRESE CONCOLTELLINOHWPERFRESAREA“V” MATERIALIPLASTICI Z=1RICOPERTE
HW INSERT V-GROOVEROUTERBITS Z=1FORPLASTIC COATED
ART. W171.UKD
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Prodottovendutocomprensivo
dichiave per ilmontaggio
This itemis soldcomplete
witha torxkey

FRESECONCOLTELLINIHWPERSPIANARE
HWINSERTROUTERBITS FORPLANING
ANDRABBETING
ART. WE190

Articolo/Item D B L Z S
WE190.635.R 63,5(2-1/2”) 14 70(2-3/4”) 2 ∅12x45

-Particolarmente indicato perspianarelarghesuperfici
diMDFoprodurreprofondiscalini inunasingolapassata

-Angolo di taglio 10°
-Adatte perognitipodi legno
-Si usasupantografiesucentri di lavoroCNC
-Rotazione destra
-Per miglioriperformancemontarecoltellini aldiamantePKD
-Used forsurfacingMDFandparticle boardandmakingdeep rabbet
-10°shearanglefor better performance
-Suitable forprocessingever kindofwood
-Tobeusedonmachiningcentres andCNCrouters
-Right-hand rotation
-For greater performancePCDknives can bemounted

14

Angoloditaglio 10°
10°shearangle

Z055.007.NZ051.020.R Z052.103.N

Euro
131,20

Prodottovendutocomprensivo
dichiave per ilmontaggio
This itemis soldcomplete
witha torxkey

FRESE CONCOLTELLINIHWPERMATERIALIPLASTICI
HWINSERTROUTERBITS FORPLASTICMATERIAL
ART. WE190.RU

Articolo/Item D B L Z S
WE190.635.RU 63,5(2-1/2”) 14 70(2-3/4”) 2 ∅12x45

-Particolarmente indicate perspianarelarghesuperficidimaterialiplastici
-Speciale coltellino raggiato (R=2)perunalavorazionemenoaggressiva
esenzarigature

-Used forsurfacingplastic boardmaterialandmakingdeeprabbet
(also knownasFlycutters -Spoilboardcutters)

-Special insert kniveswith radius (R=2)forsmoothercuts andnoriskofmarks
andscratch.

Z055.107.NZ051.020.R Z052.103.N

R=2

Euro
158,90

S∅ 6 S∅ 6,4(1/4”) S∅ 8 D B L
XA119.127.R XB119.127.R XC119.127.R 12,7 11 60

FRESE PKDATAGLIENTIDIRITTICON
CUSCINETTO Z=2
DPTRIMMINGBITS WITHBALLBEARINGZ=2
ART. XA119-XB119 -XC119

Z054.002.NZ053.002.NZ050.003.N Z051.002.R

-Rotazione Dx
-Placchette inPKDperunaelevatissimaduratadell̓utensile
(fino30/50voltesuperiorealla fresainHW)perperformanceeccellenti
eunconsistente risparmioditempoedenaro
-Ideale per lavorare: alluminio,materiali composti,fibradivetro,
legnomassiccioe tenero,MDFeplastica
-Rh rotation
-DP tips (polycristalline diamond)lastalmostforever (upto30/50times
longerthanstandardcarbide bits) savetimeandmoney
-Excellent fortrimming:aluminium,composites, fiberglass,
hardandsoftwood,MDFandplastic

FRESE PKDARAGGIOCONCAVO
CONCUSCINETTO Z=2
DPROUNDOVERBITS WITH
BALLBEARING Z=2
ART. XC123

S∅ 8 D R B L
XC123.167.R 16,7 2 8 50
XC123.187.R 18,7 3 9,5 50

Z054.002.NZ053.003.NZ050.100.N Z051.002.R

-Rotazione Dx
-Placchette inPKDperunaelevatissimaduratadell̓utensile
(fino30/50voltesuperiorealla fresainHW)perperformanceeccellenti
eunconsistente risparmioditempoedenaro
-Cuscinetto Delrin®
-Ideale per lavorare: alluminio,materiali composti,fibradivetro,
legnomassiccioe tenero,MDFeplastica
-Rh rotation
-DP tips (polycristalline diamond)lastalmostforever (upto30/50times
longerthanstandardcarbide bits) savetimeandmoney
-Delrin® ball bearing toavoidmarkingandscratches
-Excellent forcorner: aluminium,composites, fiberglass,
hardandsoftwood,MDFandplastic

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

NEW =Novità 2021
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Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
XAH100.20622 100 22 3,96/2,8 3 4/4/36

LAMECIRCOLARIINPKDPER INCASTRI “LAMELLO®“
DPGROOVECUTTERFOR“LAMELLO®“ JOINTS
ART. XAH

D d

B

C

-Per l̓ alloggiamentodei biscotti “Lamello®” suognitipodi legno
-Placchette inPKDperunaelevatissimaduratadell̓utensile
(fino30/50voltesuperiorealla fresainHW)perperformanceeccellenti
eunconsistente risparmioditempoedenaro
-Per sistema Lamello Zeta, Top20,Top21,Classic
-Avanzamentomanuale(MAN)
-DP tipsbrazedcutter formakingLamello® grooves onanykindofwood
-DP tips (polycristalline diamond)lastalmostforever (upto30/50times
longerthanstandardcarbide bits) savetimeandmoney
-For handmillingmachines
-For Lamello Zeta, Top20,Top21,Classic
-Manual feed (MAN)

Vendutisingolarmente
Sold individually

COLTELLINIREVERSIBILI PKDA4TAGLIENTI
DPSTANDARDREVERSIBLE KNIVES
ART. XZ055

R=2

Articolo/Item L B C a
XZ055.007.N 14 14 2 35°
XZ055.107.N 14 14 2 35° R=2

-4Taglienti
-Ladurataèmaggioredicirca 30/50volterispettoalla versione inHC05
-Con1forodi fissaggio
-Coltellinoriaffilabile
ATTENZIONE:sesiaffila uncoltellino sufresemultitaglienteassicurarsi di
avere tutti i coltellini alla stessa altezza

-4cutting edges
-Lifetime upto30/50timeslonger compared totheHC05(HW) knives
-1fixing hole
-Regrindeable knives
-CAUTION:whensharpening amulticutter bitmakesurethatall theknives
are mountedatthe sameheight

XZ055.007.N

XZ055.107.N

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

FRESE CONCOLTELLINIPKDPERMATERIALIPLASTICI
DPINSERT ROUTERBITS FORPLASTICMATERIAL
ART. XW190.RU– XWG190.RU

Articolo/Item D B L Z S
XW190.100.RU 100 14 80 3 ∅20x55
XW190.101.RU 101,6(4”) 14 76(3”) 3 ∅19,05(3/4”)x55

XWG190.635.RU 63,5(2-1/2”)14 70(2-3/4”) 2 ∅12,7(1/2”)x45

-Particolarmente indicate perspianarelarghesuperficidimaterialiplastici
-Speciale coltellino raggiato (R=2)perunalavorazionemenoaggressiva
esenzarigature

-Chiave inclusa
-Used forsurfacingplastic boardmaterialandmakingdeeprabbet
(also knownasFlycutters -Spoilboardcutters)

-Special insert kniveswith radius (R=2)forsmoothercuts andnoriskofmarks
andscratch.

-Key included

XZ055.107.NZ051.205.R Z052.205.N

XZ055.107.NZ051.020.R Z052.103.N

R=2

FRESE CONCOLTELLINIPKDPERSPIANARE
DPINSERTROUTERBITS FORPLANING
ANDRABBETING
ART. XW190-XWG190

Articolo/Item D B L Z S
XW190.100.R 100 14 80 3 ∅20x55
XW190.101.R 101,6(4”) 14 76(3”) 3 ∅19,05(3/4”)x55

XWG190.635.R 63,5(2-1/2”) 14 70(2-3/4”) 2 ∅12,7(1/2”)x45

-Particolarmente indicato perspianarelarghesuperfici
diMDFoprodurreprofondiscalini inunasingolapassata

-Coltellino inPKDperunaelevatissimaduratadell̓utensile
(fino30/50voltesuperiorealla fresainHW)perperformanceeccellenti
eunconsistente risparmioditempoedenaro
-Angolo di taglio 10°
-Adatte perognitipodi legno
-Si usasupantografiesucentri di lavoroCNC
-Rotazione destra
-Chiave inclusa
-Used forsurfacingMDFandparticle boardandmakingdeep rabbet
-DP insert knives (polycristalline diamond)last almostforever(upto30/50times
longerthanstandardcarbide bits) savetimeandmoney
-10°shearangleforbetter performance
-Suitable forprocessingever kindofwood
-Tobeusedonmachiningcentres andCNCrouters
-Right-hand rotation
-Key included

10°

14

XZ055.007.NZ051.205.R Z052.205.N

XZ055.007.NZ051.020.R Z052.103.N

Angoloditaglio 10°
10°shearangle

NEW =Novità 2021
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FRESE PKD/DPROUTERBITS
ART. X502

Rot.DX/RHrot. D B L S Z Plac./Tips
X502.160.RNEW 16 25 85 20x45 1+1 3+1

-Tagliente perforare inHW
-Ideale per la foratura econtornaturadi legnoduromassello,
MDF impiallacciatoenobilitato

-Si usanosucentridi lavoroe pantografiCNC
-HWplungingtip
-Recommendedforgroovingandroutingsolidhardwood,veneered
andlaminatedMDF

-Used onCNCroutermachines

FRESE PKDPERLAVORAZIONENESTING
DPROUTERBITS FORNESTING OPERATION
ART. X528

Articolo/Item D B L S Z Placch./Tips
X528.161.RNEW 16 25 75 16x45 3+3 10
X528.162.RNEW 16 30 80 16x45 3+3 12

-Altezza placchetta PKD=3mm(3affilature)
-Corpofresa costruito conacciaio adalta resistenza (Densimet®)
-Ideale per lavorazioneNestingdipannelli in truciolare,
compensato,impiallacciato eMDF
-Tagliente perforarein PKD
-Rotazione destra
-Da utilizzaresucentri di lavoroe pantografiCNC
-È consigliabile l̓utilizzoinsiemealla ghiera “Tornado®”Art. T139
-DP tipheight3mm(3timesregrindeable)
-Sturdy toolbodyinhighdensitymetal (Densimet®)
-Recommended forNestingoperationsonchipboard,
veneered and laminatedMDF
-DP plungingtip
-Tobeused onCNCroutermachines
-For improveddustextraction use togetherwith ourArt.T139
“Tornado®” chip& dust conveyorclampingnut

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

DURATA
30/50
VOLTEMAGGIORE

UPTO
30/50X
TOOLLIFE

FRESEPKDPERINCASTRI“LAMELLO®”
DPROUTERBITS FOR“LAMELLO®”
ART. X569

Rot.DX/RHrot. D B L S Z
X569.098.RNEW 9,8 20 80 12 1

-Coltellino inPKDperunaelevatissimaduratadell̓utensile
(fino30/50voltesuperiorealla fresainHW)perperformanceeccellenti
eunconsistente risparmioditempoedenaro
-Adatte perfare la sede delLamelloP-Systemconmacchina CNCa3e/o5assi
-Rotazione destra
-DP insert knives (polycristalline diamond)last almostforever(upto30/50times
longerthanstandardcarbide bits) savetimeandmoney
-Suitable formakingthegroove forLamelloP-System
with CNCrouter with 3and/or5axis

-RH rotation

Articolo/Item ∅Testa/Planerhead X
Y200.063.NNEW 63 1
Y200.075.NNEW 75 1
Y200.086.NNEW 86 1

ALLINEATORIMAGNETICI PERCOLTELLI
MAGNETICALIGNERS FORPLANERKNIVES
ART. Y200

COLTELLO
PLANERKNIFE
TESTA
PLANERHEAD
ALLINEATORE
ALIGNER

X

Gliallineatorimagneticipercoltelli dapialla , sonostatistudiati per
®permettono unrapidoposizionamento

dei coltelli dopoessere stati affilati. Sono
costruiti inacciaio zincatoedotati dimagnetepermanente,inpochiminutisi ri-
solve ilproblemadiallineare icoltelli dopol̓affilatura inmanieraestremamente
semplice eprecisa. Nonrichiedealcuntipodiregolazione,èsufficiente appog-
giarlisulla testa portacoltelli incorrispondenzadelgradinosulqualesiappoggerà
ilcoltello.Avretetuttii coltelliparalleli eposizionatisempreconlostessospessore
di lavoro.

® magnetic aligners for planer knives havebeen specially designed for
rapidknifepositioningafter sharpening.Theyaremadeofgalvanizedsteeland
feature permanentmagnets.In justa few minutes,inasimpleandprecise way,
problemsofknife alignmentafter sharpening are solved. Noadjustmentsare
required.Simply positiononcutterhead along the step where theknife is to
be rested.All yourkniveswill beparallel andpositionedwith thesameworking
thickness.
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COLTELLIDAPIALLA“ESTA” SPECIALI /SPECIALTURNBLADES“ESTA”
ART. ZE11

Articolo Qualità L L1 n. fori n.asole Macchina
Item Quality holes slots Machine
ZE11.248HS HS 248 130 1 1 Mafell
ZE11.280HS HS 280 130 1 1 Mafell

ZE11.310HS HS 310 70 1 3 Felder

ZE11.311HS HS 310 65-60-60-65 1 4 Hammer

ZE11.320HS HS 320 105 1 2 Mafell

ZE11.350HS HS 350 65-100-100-65 1 4

ZE11.410HS HS 410 70 1 5 Hammer

ZE11.411HS HS 410 100 1 4 Felder

ZE11.510HS HS 510 120 1 4 Felder

-Coltello rivestitoconcoperturaantiossidante
-Taglientelappatoper unottimafinitura
-HS 18%per legni medioduri
-Per misure compresetra L=60e L=280(confezioni da20pezzi)
-Per misure compresetra L=300e L=810(confezioni da12pezzi)

-Antioxidant treatmentonknife body
-Polishedcuttingface for anexcellent finishquality
-HS 18%formediumhardwood
-FromL=60 to L=280mm(20pcs packaging)
-FromL=300to L=810mm(12pcs packaging)

= 1 3 0 =

= 1 0 5 1 0 5 =

= 6 5 1 0 0 1 0 0 6 5 =

= 7 0 7 0 7 0 =

= 1 0 0 1 0 0 1 0 0 1 0 0 =

= 1 2 0 1 2 0 1 2 0 1 2 0 =

= 6 5 6 0 =60 65

= 7 0 7 0 7 0 =7 0 7 0

Altre lunghezzesurichiesta/Otherdimensionsavailable onrequest

Holz-her
Hema
Protool

COLTELLIDAPIALLA“ESTA” UNIVERSALI
UNIVERSALTURNBLADES“ESTA”
ART. ZE10

Articolo/Item Qualità/Quality L L1 n. fori/holes n. asole/slots
ZE10.060HS HS 60 45 1 1
ZE10.100HS HS 100 45 1 1

ZE10.130HS HS 130 45 1 2
ZE10.200HS HS 200 45 1 2

ZE10.300HS HS 300 100 1 2

ZE10.400HS HS 400 100 2 3
ZE10.410HS HS 410 100 2 3

ZE10.430HS HS 430 100 2 3
ZE10.500HS HS 500 100 1 4
ZE10.520HS HS 520 100 1 4
ZE10.530HS HS 530 100 1 4

ZE10.630HS HS 630 200 1 3
ZE10.650HS HS 650 200 1 3
ZE10.810HS HS 810 200 1 3

-Coltello rivestitoconcoperturaantiossidante
-Taglientelappatoper unottimafinitura
-HS 18%per legni medioduri
-Per misure compresetra L=60e L=280(confezioni da20pezzi)
-Per misure compresetra L=300e L=810(confezioni da12pezzi)

-Antioxidant treatmentonknife body
-Polishedcuttingface for anexcellent finishquality
-HS 18%formediumhardwood
-FromL=60 to L=280mm(20pcs packaging)
-FromL=300to L=810mm(12pcs packaging)

= 4 5 =

= =45 45

= =100 100

= 6 5 1 0 0 1 0 0 6 5 =

= =100 100 100 100

= =200 200 200

Altre lunghezzesurichiesta/Otherdimensionsavailable onrequest

Anchepermacchine:
Holz-her,Hema,Protool
Also formachines:
Holz-her,Hema,Protool

NEW =Novità 2021
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Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
HCS320.07265♫ 320 65 4,4/3,2 72 Selco
HCS355.07265♫ 355 65 4,4/3,2 72 Selco
HCS380.07265♫ NEW 380 65 4,4/3,2 72 Selco
HCS520.07270♫ NEW 520 70 4,8/3,5 72 Selco

LAMEHWPERSEZIONATRICIADENTETRAPEZIOPIANO“EXTRACUT”
HWPANELSIZING SAWBLADES “EXTRACUT”
ART. HCS

Per tagliomateriale
plastico
Forcuttingplastic
material

-Dente piatto-trapezoidale (FZ/TR)
-Per tagliodipannelli impiallacciati e laminatisuduelati, MDF,truciolare
ematerialeplastico

-♫=silenziose, antisibiloconspeciale resinainseritaneitaglidisilenziatura
-Qualità HW: KCR05(K01-C4)
Schema foridi trascinamento:
PH04=2/14/110+2/7/110+4/9/100+4/19/120+2/9/130(Selco-Gabbani-SCM)
-FZ/TRtriple chip teeth
-For cutting doublesided veneerandlaminateboards,MDF,particle board
andplastic materials

-♫=no-noisewith aspecial soundabsorbingresin inside thesilent slots
-HW grade: KCR05(K01-C4)
Pinholes:
PH04=2/14/110+2/7/110+4/9/100+4/19/120+2/9/130(Selco-Gabbani-SCM)

Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
CDT250.06030♫ 250 30 3,2/2,2 60 PH02
CDT300.07230♫ 300 30 3,2/2,2 72 PH02
CDT350.08430♫ 350 30 3,5/2,5 84 PH02
CDT400.09630♫ 400 30 4,0/2,8 96 PH02

CET250.08030♫ 250 30 3,2/2,2 80 PH02
CET300.09630♫ 300 30 3,2/2,2 96 PH02
CET350.10830♫ 350 30 3,5/2,5 112 PH02
CET400.12030♫ 400 30 4,0/2,8 120 PH02

LAMEHWCIRCOLARIUNIVERSALI “EXTRACUT”
HWTRIMMINGFINISHING “EXTRACUT”
ART. CDT-CET

-Dentealternato (WZ)
-Si usanosusegadabancoe troncatrici
-Ideale per tagliodipannellitruciolari anche inpacco
-♫ =silenziose, antisibiloconspeciale resinainseritaneitagli disilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevoleriduzionedelle vibrazioniinfasedilavoro
-Qualità HW: KCR05(K01-C4)
-WZ alternate topbevel teeth (ATB)
-Suitable for table sawsandpanels saws
-Suitable forparticleboard instack
-♫ =no-noiseandless vibrationthankstoaspecial syntheticresin
filled intheslotstoincrease thestabilityandreducevibrations
-HW grade: KCR05(K01-C4)
Schema foridi trascinamento/Pinholes:
PH01=2/10/60-PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60

Per taglio
MDF
Forcutting
MDF

Per tagliolegno
impiallacciato su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard

Per tagliopannello
laminatosu1lato
Forcuttingsingle
side laminatedboard

Per taglio
MDF
Forcutting
MDF

Per tagliolegno
impiallacciato su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard

Per tagliopannello
laminatosu1lato
Forcuttingsingle
side laminatedboard

Per tagliopannello
rivestito inplastica
Forcuttingplastic
coatedmaterials

NEW =Novità 2021
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Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
LB500.12130♫ 500 30 4,0/3,2 120 2/11/63
LB500.12132♫ 500 32 4,0/3,2 120 2/11/63

LB650.14030♫ 650 30 5,0/4,0 140 2/11/63

LAMECIRCOLARIHWPERALLUMINIO“EXTRACUT”
HWSAWBLADES FORALUMINIUM “EXTRACUT”
ART. LB

-Dente piatto-trapezoidale (FZ/TR)5°negativo
-Per il tagliodialluminiopieno,PVCemetalli nonferrosi
-Si usanosu troncatrici e seghedabanco
-♫ =silenziose, antisibiloconspeciale resinainseritaneitagli disilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevoleriduzionedelle vibrazioniinfasedilavoro

-Qualità HW: HC10(K10-C3)
-FZ/TRtriple chip teeth
-5° negativehookangle
-For Alu,PVCand non-ferrousmetals
-For table saws
-♫ =no-noiseandless vibrationthankstoaspecial syntheticresin
filled intheslotstoincrease thestabilityandreducevibrations

-HW grade: HC10(K10-C3)

Per taglioalluminiopieno
Forcuttingaluminium

Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
LA450.07330♫ NEW 450 30 3,8/3,2 72 2/11/63
LA450.07332♫ NEW 450 32 3,8/3,2 72 2/11/63

LA500.09730♫ NEW 500 30 4,0/3,2 96 2/11/63
LA500.09732♫ NEW 500 32 4,0/3,2 96 2/11/63

LA550.12130♫ NEW 550 30 4,2/3,6 120 2/11/63
LA550.12132♫ NEW 550 32 4,2/3,6 120 2/11/63

LA550.14130♫ NEW 550 30 4,2/3,6 140 2/11/63
LA550.14132♫ NEW 550 32 4,2/3,6 140 2/11/63

LA620.14040♫ 620 40 4,4/3,8 140 2/11/63
LA650.14040♫ 650 40 5,0/4,0 140 2/11/63

LAMECIRCOLARIHWPERALLUMINIO“EXTRACUT”
HWSAWBLADES FORALUMINIUM “EXTRACUT”
ART. LA

-Dente piatto-trapezoidale (FZ/TR)5°positivo
-Per il taglio diprofilati etubolari dello spessoreda2a 5mmdi alluminio,
PVCemetalli nonferrosi
-Si usanosu troncatrici e seghedabanco
-♫ =silenziose, antisibiloconspeciale resinainseritaneitagli disilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevoleriduzionedelle vibrazioniinfasedilavoro
-Qualità HW: HC10(K10-C3)
-FZ/TRtriple chip teeth
-5° positivehookangle
-For Alu, PVCand non-ferrousmetals.Forcuttingaluminiumprofiles
andextrusions with thickness of2-5mm
-For table saws
-♫ =no-noiseandless vibrationthankstoaspecial syntheticresin
filled intheslotstoincrease thestabilityandreducevibrations
-HW grade: HC10(K10-C3)

Per taglioprofili inalluminio
Forcutting aluminiumprofile

Per taglioPVC
ForcuttingPVC

Per taglioPVC
ForcuttingPVC

NEW =Novità 2021
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α

Articolo/Item D d B/c Z a Forit./P.holes
CB315.04830NEW 315 30 3,2/2,2 48 10° PH2

LAMECIRCOLARIUNIVERSALI HW
HWMULTIPURPOSECIRCULARSAWBLADES
ART. CB

-Dentealternato (WZ)
-Si usanosusegadabancoe troncatrici
-Per taglio lungoetraverso vena di legnidurie teneri,
pannelli impiallacciati suunlato, cartaecompensato

-Qualità HW: KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
-WZ alternate topbevel teeth
-Suitable for table sawsandpanels saws
-For cutting along andacross grain ofsoftwoodandhardwood,
single sidedveneer-paperboardsandplywood

-HW grade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH01=2/10/60-PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Per tagliocarta
e fibreminerali
Forcuttingpaper
coatedmaterials

Per taglio lungo
e traverso
venadi legni teneri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofsoftwood

Per taglio lungo
e traverso
venadi legniduri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofhardwood

Per tagliolegno
impiallacciato
su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard

Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
CP200.03630NEW 200 30 4,0/2,8 36 PH02
CP250.04030NEW 250 30 4,0/2,8 40 PH02
CP300.04830NEW 300 30 4,0/2,8 48 PH02
CP300.07230NEW 300 30 4,0/2,8 72 PH02

LAMECIRCOLARIHWDIGRANDESPESSORE
HWTHICKKERFSAWBLADES
ART. CP

10°

10°

10°

-Dentealternato (WZ)
-Si usanosusegadabancoe troncatrici
-Per taglio lungoetraverso vena di legni teneri,duriedesotici,
pannelli truciolari etamburati,pannelli impiallacciati e laminatidaunlato

-Qualità HW: KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
-WZ alternate topbevel teeth
-Suitable for table sawsandpanels saws
-Heavy-dutythickkerfandplate forbetterstability andlongercutting life
-For cuttingalong andacross grainofall naturalwoods,
woodenboardingmaterials, alsoveneeredorplastic coatedonesize

-HW grade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
DC315.02830♫ NEW 315 30 3,2/2,2 28 PH02

LAMECIRCOLARIUNIVERSALI HW
HWMULTIPURPOSECIRCULARSAWBLADES
ART. DC

-Dentealternato (WZ), con limitatoreditruciolo
-Per taglio lungoetraverso vena di legni teneri,duriedesotici,
pannelli truciolari etamburati,pannelli impiallacciati e laminatidaunlato

-Si usanosusegheda bancoemultilame
-♫=silenziose, antisibilo
-Qualità HW: HC10(K10-C3)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
-WZ alternate topbevel teeth
-Anti-kickback design
-For cutting alongandacross grain ofall naturalwoods,woodenboarding
materials, alsoveneeredorplastic coatedonesize

-For table saws
-♫ =no-noise
-HW grade: HC10(K10-C3)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Per taglio lungo
e traverso
venadi legni teneri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofsoftwood

Per tagliopannello
laminatosu1lato
Forcuttingsingle
side laminatedboard

Per taglio lungo
e traverso
venadi legniduri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofhardwood

Per tagliolegno
impiallacciato
su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard

NEW =Novità 2021

Per taglio lungo
e traverso
venadi legni teneri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofsoftwood

Per tagliopannello
laminatosu1lato
Forcuttingsingle
side laminatedboard

Per taglio lungo
e traverso
venadi legniduri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofhardwood

Per tagliolegno
impiallacciato
su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard
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40°40°

Per tagliopannello
laminatosu2lati
Forcutting double
side laminatedboard

Per tagliocornici
in legno
Forcutting
woodframes

Per taglio
cornici inPVC
Forcutting
PVCframes

DentepiattoFZ
FZflat teeth

DentealternatoWZ ,5°
WZalternate top
bevel teeth5°

Dentealternato WZ ,10°
WZalternate top
bevel teeth 10°

Articolo/Item D d B/c a Z Forit./P.holes
MMS250.08030♫ NEW 250 30 3,2/2,2 -2° 80 PH02
MMS350.10830♫ NEW 350 30 3,5/2,5 5° 108 PH02

LAMECIRCOLARIHWPERCORNICI“EXTRACUT”
HWSAWBLADES FORFRAMES “EXTRACUT”
ART. MMS

-Dentealternato (WZ)
-Eccellente finiturasutagli a45°
-♫=silenziose, antisibiloconspeciale resinainseritanei taglidisilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevoleriduzionedelle vibrazioniinfasedilavoro

-Per tagli moltodelicati, pannellibilaminati
-Qualità HW: KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
-WZ alternate topbevel teeth
-Excellent finishon45°cut
-♫=no-noiseandless vibrationthankstoaspecial synthetic resin
filled intheslotstoincrease thestabilityandreducevibrations

-For difficult cutting
-HW grade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

Articolo/Item D d B/c Z Dis/Draw. Forit./P.holes
FR120.03035NEW 120 35 4,0/2,8 30 1 Biesse 6fori/holes
FR125.03630NEW 125 30 3,2/2,2 36 2 Homag8fori/holes
FR126.02430NEW 125 30 4,0/3,0 24 3 Homag8fori/holes
FR140.03630NEW 140 30 3,6/2,4 36 2 Biesse 6fori/holes
FR150.03035NEW 150 35 4,0/3,0 30 1 Biesse 2fori/holes
FR180.05430NEW 180 30 3,2/2,2 54 2 Homag4fori/holes
FR180.04235NEW 180 35 4,0/2,8 42 2 Biesse 8fori/holes
FR240.03440NEW 240 40 3,2/2,2 34 2 Homag8fori/holes
FR300.02450NEW 300 50 3,2/2,2 24 2 Biesse 7fori/holes

LAMECIRCOLARIHWPERCENTRIDILAVORO
HWSAWBLADES FORCNCMACHININGCENTRES
ART. FR

-Per taglio lungoetraverso vena di legniteneri,duried
esotici, pannelli truciolarietamburati,pannelli
impiallacciati e laminatidaunlato

-Da utilizzaresucentri di lavoro
-Qualità HW: KCR06(K01-C4)
-For cuttingalong andacross grainofall naturalwoods,
woodenboardingmaterials, alsoveneeredorplastic
coatedonesize

-TobeusedonCNCroutermachining centres
-HW grade: KCR06(K01-C4)

10° 10°

① ② ③

Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
MRS400.12030♫NEW 400 30 4,6/3,5 120 2/10/60
MRS450.13230 ♫NEW 450 30 4,6/3,5 132 2/10/60+2/15/63
MRS500.14430 ♫NEW 500 30 4,6/3,5 144 2/10/60+2/15/63

LAMECIRCOLARIHWPERTRONCATRICIEOTTIMIZZATRICI
HWSAWBLADES FOROPTIMIZINGCROSSCUTSAWMACHINE
ART. MRS

20°

5°

20°

-Dentealternato (WZ)
-Si usanosumacchine troncatrici veloci edottimizzatrici
-Per taglio traverso vena di legni tenerieduri
-♫=Silenziose eantisibilograziealla speciale geometriadeitaglidi

silenziaturaprodottidaltaglio laser sulcorpolama
-Qualità HW: KCR06(K01-C4)
-WZ alternate topbevel teeth
-For cuttingacross grainofall naturalwoods
-Suitable foroptimizingcrosscut sawmachineandfastcutoffof largeboards
-♫=NO-NOISE sawblades thankstoaspecific geometryofsilent slotsmade

withlasercutting
-HW grade: KCR06(K01-C4)

NEW =Novità 2021

Per taglio lungo
e traverso
venadi legni teneri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofsoftwood

Per tagliopannello
laminatosu1lato
Forcuttingsingle
side laminatedboard

Per taglio lungo
e traverso
venadi legniduri
Forcuttingalong
andacrossgrain
ofhardwood

Per tagliolegno
impiallacciato
su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard

Per taglio traverso
venadi legniduri
For cuttingacross
graintohardwood

Per taglio traverso
venadi legni teneri
For cuttingacross
graintosoftwood
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Articolo/Item D d B/c Z Forit./P.holes
CDS250.06030.X6F♫NEW 250 30 3,2/2,2 60 PH02+6/6/90
CDS300.07230.X6F♫NEW 300 30 3,2/2,2 72 PH02+6/6/90
CDS350.08430.X6F♫NEW 350 30 3,5/2,5 84 PH02+6/6/90

CES250.08030.X6F ♫NEW 250 30 3,2/2,2 80 PH02+6/6/90
CES300.09630.X6F ♫NEW 300 30 3,2/2,2 96 PH02+6/6/90
CES350.10830.X6F ♫NEW 350 30 3,5/2,5 112 PH02+6/6/90

LAMECIRCOLARIUNIVERSALI HWPERPORTALAMA
HWTRIMMING FINISHING SAW BLADES FORHSK63ADAPTERS
ART. CDS/CES.X6F

10°

-Dentealternato (WZ)
-Lamaprovvista din.6forisvasati per il montaggiosulnostroportalama
per lavorazionesucentrodi lavoroCNC
-Per un'ottimafinitura nel tagliotraversovenadi legniduriedesotici,
pannelli impiallacciati, laminatisuunlatoeMDF
-♫=silenziose, antisibilo
-Qualità HW: KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
-WZ alternate topbevel teeth
-With n°6countersunkholes formountingonourHSK63saw blade
adapters (T128)aggregate
-For cutting acrossgrainofexotic andhardwood,forcuttingdouble-sided
veneerboards,single sidedlaminate boards,MDFandhardboards
-♫ =no-noise
-HW grade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

NEW =Novità 2021

Per tagliopannello
laminatosu1lato
Forcuttingsingle
side laminatedboard

Per tagliolegno
impiallacciato
su1lato
Forcuttingsingle
sideveneerboard

Per tagliopannello
rivestito inplastica
Forcuttingplastic
coatedmaterials

Per taglio traverso
venadi legniduri
For cuttingacross
graintohardwood

∅6

90

Art. T128.160.R-T128.165.R
T128.170.R-T128.175.R

LamaCDS/CES.X6F
Sawblades CDS/CES.X6F

ESEMPIODI MONTAGGIO:AdattatoreHSK63conlamainserita
EXAMPLEOFUSE: HSK63 adapterwithmountedSaw Blade

È possibile eseguire questoschemadi foratura per il mon-
taggiosulnostroportalamaanchesualtre lame(lospessore
minimodelcorpo lamaper potereseguire ifori èdi 2,2mm)
It is possibletoperformthis drillingpatternformountingsaw
bladesonouradaptersalso onothersaw blades (themini-
mumthickness ofthe plate tobe able toperformthe holes
is 2.2mm)
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Articolo/Item D d B/c Z Macchine/Machines
DL0735.04830 735 30 6,0/4,5 48+6 Hundegger
DL0735.07230 735 30 6,0/4,5 72+6 Hundegger

DL0760.04830 760 30 6,0/4,5 48+6 Hundegger
DL0760.07230 760 30 6,0/4,5 72+6 Hundegger

DL0800.07230 800 30 6,0/4,5 72+6 Hundegger

DL1000.07280 1000 80+8 8,5/6,0 72 Essetre
DL1200.09080 1200 80+8 9,5/7,0 90+12 Essetre

LAMECIRCOLARIHWPERTAGLIOTRAVI
HWSAWBLADES FORCUTTINGBEAMS
ART. DL

-Dentealternato (WZ)
-Conrasanti inHW perunamigliorequalitàdi taglio
-Per taglio legni teneri,duri, resinosie lamellari
-Da utilizzaresucentri di lavoro CNC,multilamaeimpiantipersegheria
-Lamebilanciate perlavorareinperfettastabilità
-Possibilità diraggiungere elevate velocità diavanzamento(fino a20/30/40mt/min)
-Ideale per taglioverticale eorizzontaledi travi,produzionetetti
e carpenteria pesante inlegno

-Qualità HW: HC10(K10-C3)
-WZ alternate topbevel teeth
-With HWrakers forbetter cuttingquality
-For cuttingsoftwood,hardwood,resinous woodandlaminated
-TobeusedonCNCmachiningcentres, multi-bladeandsawmill equipment
-Balanced sawbladestoworkinperfectstability
-Possibility toreach highfeed speeds (up to20/30/40mt/min)
-Ideal forvertical andhorizontalcuttingofbeams,roofproduction
andheavywoodencarpentry

-HW grade: HC10(K10-C3)

Per taglio lungoe traverso
venadi legni teneri
Forcuttingalongand
across grainofsoftwood

Per taglio lungoe traverso
venadi legniduri
Forcuttingalongand
across grainofhardwood

NEW =Novità 2021
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-Lame circolari digrandi dimensioni con diametro compreso tra 1000mme2200mm
-Si possonousaresia sucentridi lavoroCNCchesumacchineagricole/forestali
-La velocità ditaglio massima (nmax)puòvariare da2000g/minperlame con diametro 800mmfino a300-400g/minperlamecon diametro 2200mm
-Per taglio legni teneri eduri, traverso e lungovena, intestatura, tronchianche digrandidimensionieproduzionedi legnadaardere.
-Big size sawblades with diameter from1000mmto2200mm
-TobeusedonCNCmachinesandagricultural andforestry machinery
-Maximumcutting speed (nmax)can vary from2000rpmfor sawblades with diameter 800mmupto300-400rpmforsawblades with diameter 2200mm
-Forcuttingsoftandhardwood,crosswise andlongvein,cross-cutting, large logsandfirewoodproduction

Perpoterformulareunpreventivovichiediamodifarcisapereiprincipali datitecnici elencati diseguito:
Inordertobeable toformulateaquote,please let usknowthemaintechnical datalistedbelow:

Dimensionilama
Saw bladesizes

Tipodi lavorazione /Typeofworking

Diametro/Diameter

SIAMO INGRADODIFORNIRELAMECIRCOLARICONDIAMETROMAGGIOREDI1000MM
WE AREABLE TOSUPPLY CIRCULARSAWBLADES WITHADIAMETERGREATERTHAN1000MM

Tagliolungootraversovena/Alongoracrossgraincutting

Statodellegnodalavorare (secco, umido,bagnato/verde,resinoso)
Conditionofthewoodtobeprocessed(dry,moist,wet, greenwood,resinous)

Modello dimacchina utilizzata/Model ofmachine

Spessore del legnodalavorare /Thickness ofthewoodtobeprocessed Quantità /Quantity

Spessore dente
Toothkerf

Foroe foridi trascinamento
Bore andpinholes

Numerodenti
Numberofteeth
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