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PORTAUTENSIL CONOISO 30/COLLETCHUCKS ISO 30

ART. T118

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza)
- Ghiera DIN 6499

- La quota "A"érilevata con |'utensile montatosu nostra pinza DIN6499.
Da notare che la quota "A"pudsubire

variazioni in base al diametrodell'utensile in pinza

- Suppliedwith nut (without collet) and retaining paw!

- Threaded nut DIN 6499

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool
shanks by using our spring collet DIN6499.
The "A"measure may be subject to variations dependingon the
diameter of the clamped tools

- Tirante/Retaining paw! T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/ltem A D D1
T118.796R 50 32 50
T118797R 50 35 50
T118.798R 50 42 50

Pinze/Spring collets
2+-10(Art. T127/ER16)

2-12(Art. T126/ER20)

3+16(At. T125/ER25)

Ghiera/Clamping nut
Z091.105R

Z091.104R

Z091.103R

Rot.
Dx/Rh

Dx/Rh

Dx/Rh

PORTAUTENSIL CONOISO 30/COLLET CHUCKS ISO 30

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza)

- Ghiera DIN 6499

ART. T118 - La quota"A"é rilevata con I'utensile montatosu nostra

pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni

in base al diametrodell'utensile in pinza.

“ i - Suppliedwith nut (without collet) and retaining paw!
r r - mggded nut DIN 6499 IF
- The "A"measure will be determinedwith clampedtool shanks
by using our spring collet DIN6499.The "A"measure may be subject
to variations dependingon the diameter of the clamped tools
A
=]
- Tirante/Retaining paw! T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/ltem A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot
T118800R 50 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh
T118800.L 50 50 50 2+-20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118802R 50 50 50 2+20(Art. T119/ER32) 7091.101 Refcuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
T118830R &0 63 50 2+-30(Art. T123/ER40) Z091.002R Dx/Rh
T118830.L &0 63 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh
T118832R &0 63 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.102.Re/euscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

PORTAUTENSIL CONOISO 30TIPO PROLUNGATO/COLLET CHUCKS ISO 30

ART. T118

=

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza)

- Ghiera DIN 6499

- La quota "A"é rilevata con I'utensile montatosu nostra
pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni
in base al diametrodell'utensile in pinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retaining paw!
- Threaded nut DIN 6499
- The "A"measure will be determinedwith clampedtool shanks
by using our spring collet DIN6499.The "A"measure may be subject
to variations dependingon the diameter of the clamped tools

- Tirante/Retaining paw! T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/ltem A D D1
T118804R 68 50 50
T118804.L 68 50 50
T118806R 68 50 50
T118834R 68 63 30
T118834L 68 63 50
T118836R 68 63 50

Pinze/Spring collets
2+20(Art. T119/ER32)
2+20(Art. T119/ER32)
2+20(Art. T119/ER32)

2+-30(Art. T123/ER40)
2+30(Art. T123/ER40)
2+-30(Art. T123/ER4Q)

Ghiera/Clamping nut

Z091.001R

Z091.001.L

Z091.101 Re/euscinetto/ball - bearing nut

Z091.002R
Z091.002L
Z091.102.Re/cuscinetto/ball  bearing nut

Rot.

Dx/Rh
Sx/Lh
Dx/Rh

Dx/Rh
Sx/Lh
Dx/Rh
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PORTAUTENSILU CONOISO 30/COLLETCHUCKS ISO 30
ART. T118

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza)

- Ghiera DIN 6388(E0C25)

- La quota"A"érilevata con I'utensile montatosu nostra
pinza DIN 6388(EOC25). Da notare che la quota "A" pud subire
variazioni in base al diametrodell'utensile in pinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retaining paw!

- Threaded nut DIN 6388(EOC25)

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool shanks b
using our spring collet DIN 6388(EOC25) The "A"measure may be
sub{ect to variations dependingonthe diameter of the clamped
tools.

- Tirante/Retaining pawl T118.791.R(DIN 69872)

Articolo/ltem A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot.
T118828R 68 &0 50 3+25(Art. T124/EOC25) Z091202R Dx/Rh
T118829R 68 &0 50 3+25(Art. T124/EOC25) Z091.203.Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh

- Tirante/Retaining paw! T118.891.R(motori/motorH.S.D.)
Articolo/ltem A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot.
T118838R &8 &0 50 3+25(Art. T124/EOC25) Z091202R Dx/Rh
T11883%9R 68 &0 50 3+25(Art. T124/EOC25) Z091.203 Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh

PORTAUTENSILI CONOISO 30/COLLETCHUCKS ISO 30
ART. T118

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza)

- Ghiera DIN 6499

- La quota "A"& rilevata con 'utensile montatosu nostra
pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni
in base al diametrodell'utensile in pinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retaining paw!

- Threaded nut DIN 6499

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool shanks by
using our spring collet DINé499.The "A"measure may be subject
to variations dependingon the diameter of the clamped tools.

- Tirante/Retaining pawl T118.792.R

Articolo/item A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot
T118810R 68 50 50 2--20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118810L 68 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118812R 68 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z7091.101.Re/cuscinettorball bearing nut Dx/Rh
T118814R 68 &3 50 2-+-30(Art. T123/ER40) Z091.002R Dx/Rh
T118814L 68 &3 50 2-+-30(Art. T123/ER40) Z7091.002L Sx/Lh
T118816R 68 &3 50 2--30(Art. T123/ER40) Z091.102.Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
- Tirante/Retaining pawl T118.791.R(DIN 69872)
Articolo/ltem A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot
T118820R 68 50 50 2+20(Art. T1M19/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118820L 68 50 50 2+-20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118822R 68 50 50 2+20(Art. T119/ER32) 7091.101 Re/fcuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
T118824R 68 &3 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.002R Dx/Rh
T118.824L 68 63 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh
T118826R 68 63 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.102.Re/euscinetto/ball bearing nut Dx/Rh
TIRANTI PER CONIPORTAUTENSILI/RETAINING PAWLS FORCONCENTRIC CHUCK
ART. T118 L
L Q 452
— O
15° ~| = A/
Y ey =< (P
k! l|=\=‘ll||!! ' I m
a4
Articolo/item  Tipo/Type D1 D L S
T118.792R ISO30 128 9 24 M12
Atticolo/tem  Tipo/Type D1 D2 D L LT S
T118791R ISO30 13 17 9 24 44 M12 Y }R—L<
s
e I
45044
Articolo/item  Tipo/Type D1 D L R S
T118891R ISO30 12 8 24 32 M12
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PORTAUTENSIL CONOHSK-63F/COLLET CHUCKS HSK-63F

ART. T118

- Viene fornito completodi ghiera (senza pinza)
- Ghiera DIN 6499
- Ghiera DIN 6388(EOC25)
- La quota "A"é rilevata con I'utensile montatosu nostra
pinza DIN6499 - DIN 6388(EOC25).
Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni
in base al diametrodell'utensile in pinza.
- L'attacco conico é costruito secondo la normativa DIN69893
ed e predisposto per l'alloggiamento del microchip "Balluff".

D1

- Suppliedwith nut (without collet)

- Threaded nut DIN 6499

- Threaded nut DIN 6388(EOC25)

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool

18 shanks by using our spring collet DIN6499- DIN 6388/EOC25.
The "A"measure may be subject to variations depending
on the diameter of the clamped tools

- The hollow taper shank is producedaccording to DIN69893
for inserting the Balluff microchip.

Articolo/item Cono/laper A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot
T118975R HSK-63 F 70 42 63 3+16(Art. T125/ER25) Z091.103R Dx/Rh
T118976R HSK-63 F 75 50 63 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh
T118976.L HSK-63 F 75 50 63 2=+20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118978R HSK-63 F 76 50 63 2+20(Art. T119/ER32) Z091.101 .Re/euscinetto/ball  bearing nut Dx/Rh
T118980R HSK-63 F 75 63 63 2+-30(Art. T123/ER4Q) Z091.002R Dx/Rh
T118.980.L HSK-63 F 75 63 63 2+30(Art. T123/ER4Q) Z091.002L Sx/Lh
T118982R HSK-63 F 78 63 63 2+-30(Art. T123/ER40) Z091.102.Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
T118983R HSK-63 F 78 60 63 3+26(Art. T124/EOC25) Z091.202R Dx/Rh
T118984R HSK-63 F 78 60 63 3+26(Art. T124/EOC25) Z2091.203 Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
T118994R HSK-63 F 115 60 63 2+-26(Art. T124/EOC25) Z091.203 Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
PORTAUTENSILI CONOHSK-50F Vi . . .
- Viene fornito completodi ghiera (senza pinza)
EQN\OVEJ VEMJJ WM 72H " Ghiers DINGA99 - © P
ART. T118 - Ghiera DIN 6388(EOC25)
. - La quota "A"erilevata con |'utensile montatosu nostra pinza DIN6499.
Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni in base al diametro
dell'utensile in pinza.

- L'attacco conico e costruito secondo la normativa DIN69893edé

e predisposto per |'alloggiamento del microchip "Balluff".

- Suppliedwith nut (without collet)

- Threaded nut DIN 6499

e 8 - Threaded nut DIN 6388(EOC25)

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool shanks by using our
spring collet DIN6499.The "A"measure may be subject to variations
dependingon the diameter of the clampedtools.

— - The hollow taper shank is producedaccording to DINé9893forinserting the
Balluff microchip.
Articolo/ltem Cono/laper A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot.
T118962R HSK-50F 60 42 50 2+-16(Art. T125/ER25) Z091.103R Dx/Rh
T118.966R HSK-50 F 73 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh
T118968R HSK-50 F 76 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z7091.101.Re/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh
T118970R HSK-50F 76 63 50 2+-30(Art. T123/ER40) Z091.002R Dx/Rh
T118972R HSK-50F 78 63 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.102.Re/cuscinetto Dx/Rh
ball bearing nut
T118974R HSK-50 F 78 60 50 2-26(Art. T124/EOC25) Z091.203R Dx/Rh
POLVE W Vite antipolvere
ART. 2051 o

Dust plug

- Da utilizzare sui nostri coni HSK per evitare che la polvere
contamini leletromandrino.

N - Economicae facile da montare

- To be usedwith our HSK toolholders to avoid any
contamination of dust into the electrospindle.

- Inexpensive and easy to use.

Articolo/item Descrizione/Description

Z051070N Méx6

SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwér Mazowiecki
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PORTAUTENSIL CONOHSK FORMA"E"

EQNN\OVEJ
ART. T118

WEMJJ WMM‘G

- Viene fornito completodi ghiera (senza pinza)
- Ghiera DIN 6499

Equilibratura G2,5x 25.000g/min

- La quota "A"erilevata con |'utensile montatosu nostra pinza DIN6499.

Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni in base al diametro
dell'utensile in pinza.

- L'attacco conico é costruito secondo la normativa DIN69893ede predisposto per

I'alloggiamento delmicrochip "Balluff"

- Suppliedwith nut (without collet)

- Threaded nut DIN 6499

- Balanced to 25.000RPMat G2,5

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool shanks by using our

spring collet DIN6499.The "A"measure may be subject to variations
dependingon the diameter of the clampedtools.

- The hollow taper shank is producedaccording to DINé9893forinserting the

Balluff microchip

Articolo/tem Cono/Taper A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot

T118.990.R*1 HSK-25E 40 22 25 2-+-10(Art. T127/ER16) Z091.405.R Mini Dx/Rh
T118991R HSK-32E 60 35 32 1+13(Art. T126/ER20) Z091.104R Dx/Rh
T118.992R*1 HSK-32E 60 42 32 2+-16(Art. T125/ER25) Z091.103R Dx/Rh
T118993R*2 HSK-40E 70 35 40 2-+-16(Art. T125/ER25) Z091.403 R Mini Dx/Rh
T118997R HSK-50E 80 42 50 2+-16(Art. T125/ER25) Z091.103R Dx/Rh
T118998R HSK-50E 100 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh

* 1 Bilanciatura  G2,5x40.000g/minper macchine “Multicam’/Balanced to 40.000RPM at G2,5for “Multicam” machines

* 2 Bilanciatura  G2,5x 34.000g/min/Balanced to 34.000RPM at G2,5

PORTAUTENSIL CONOHSK-63E/COLLET CHUCKS HSK-63E

ART. T118

- Viene fornito completodi ghiera (senza pinza)

- Ghiera DIN 6499

- La quota "A"é rilevata con I'utensile montatosu nostra pinza
DIN6499.Da notare che la quota "A"pudsubire variazioni in base al
diametrodell'utensile in pinza.

- L'attacco conico € costruito secondo la normativa DIN69893ede
predisposto per |'alloggiamento del microchip "Balluff".

- Suppliedwith nut (without collet)

- Threaded nut DIN 6499

- The "A"measure will be determinedwith clampedtool shanks by using
our spring collet DIN6499.The "A" measure may be subject to
variations dependingon the diameter of the clamped tools.

- The hollow taper shank is producedaccording to DINé9893for
inserting the Balluff microchip.

Articolo/Item
T118985R
T118985R100
T118986R

T118987R
T118988R

6

Cono/Taper A
HSK-63E 76
HSK-63E 100
HSK-63E 76
HSK-63E 76
HSK-63E 76

D

50
50
50

63

ARARAY"/

S

Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot
2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh
2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh
2+30(Art. T134/ETS32) Z091.301R Dx/Rh
2--30(Art. T123/ER4Q) Z091.002R Dx/Rh
4--25(Art. T135/ETS40) Z091.302R Dx/Rh

SEMPER A70 Sp. z0.0.5.k. Nowy Dwor Mazowiecki tel.22 2131775 www.frezydodrewna.pl
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PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER16- G2,5
COLLET CHUCKS HSK-63F ER16- G2.5BALANCING

- Equilibratura G2,5
- Velocita dirotazione massima 36.000giri/min

- Viiene fomito completodi ghiera standard
ART. T118 - Ghiera e chiave standard
A - La quota "A"¢é rilevata con I'utensile montatosu nostra
pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"pud subire
variazioni in base al diametrodell'utensile in pinza.
: I - Balanced at G2.5
a |X| = - Maximum speed rotation at 36.000RPM
- Suppliedwith standard clamping nut
Ny - Threaded nut and wrenches
- The "A"measure will be determinedwith clamped tool
m shanks by using our spring collet DIN6499.The "A"measure
— may be subject to variations dependingon the diameter of
the clamped tools.
Articolo/ltem Cono/Taper A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot
TJ118.900.R150 HSK-63F 150 32 63 2+10(Art. T127/ER16) Z091.105R Dx/Rh
CONOHSK- -
PORTAUTENSIL 63FER32- G25 P

COLLET CHUCKS HSK-63F ER32- G2.5BALANCING
ART. 118

- Velocita dirotazione massima 36.000giri/min

- Viene fomnito completodi ghiera standard

- Ghiera e chiave standard

- La quota "A"¢é rilevata con I'utensile montatosu nostra

pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"pud subire
variazioni in base al diametrodell'utensile in pinza.

- Balanced at G2.5

- Maximum speed rotation at 36.000RPM

- Suppliedwith standard clamping nut

- Threaded nut and wrenches

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool

shanks by using our spring collet DIN6499.The "A"measure
may be subject to variations dependingon the diameter of
the clamped tools.

Articolo/ftem Cono/Taper
TJ118976.R075 HSK-63F
TJ118976R125 HSK-63F
TJ118976R180 HSK-63F

A
75

125
180

D D1
50 63
50 63
50 63

Pinze/Spring collets
2+20(Art. T119/ER32)
2+-20(Art. T119/ER32)
2+20(Art. T119/ER32)

Ghiera/Clamping nut Rot

Z091.001R Dx/Rh
Z091.001R Dx/Rh
Z091.001R Dx/Rh

GHIERE PER MANDRINI/COLLET NUTS

ART. 2091

ART. 2091

Art/ltem
Z091.001R
Z091.001.L

Z091.002R
Z091.002L

Z091.103R
Z091.104R
Z091.105R

Z091.202R

Z091.301R
Z091.302R

Z091403R
Z091404R
Z091405R

Tipo/Taper
DIN 6499(ER 32)

DIN 6499(ER 32)

DIN 6499(ER 40)
DIN 6499(ER 40)

DIN 6499(ER 25)
DIN 6499(ER 20)
DIN 6499(ER 16)

DIN 6388(EOC25)

ETS 32
ETS 40

ER 25 mini
ER 20 mini
ER 16 mini

D
50
50

63
63

42
35
32

60

50
63

B5
28
22

B
23
23

25
25

20
19
17,5

30

23
25

20
19
18

d
M 40x1,5
M 40x1,5

M 50x1,5
M 50x1,5

M 32x1,5
M 25x1,5
M 22x1,5

M 48x2

M 40x1,5
M 50x1,5

M 30x1
M 24x1
M 19x1

Rot.
Dx/Rh
Sx/Lh

DxRh
Sx/Lh

Dx/Rh
Dx/Rh
Dx/Rh

DxRh

Dx/Rh
DxRh

DxRh
Dx/Rh
Dx/Rh

GHIERE PER MANDRINI CONCUSCINETTO
COLLET NUTS WITH BALL BEARINGS

Consentela rotazione sia destra che sinistra
It can be used bothfor right-hand and left-hand rotation

At/tem  Tipo/Taper D B d Rot

Z091.100R DIN6499(ER25) 42 20 M32x1,5 DxSxRh-Lh
Z091.101R DIN6499(ER32) 50 26 M40x1,5 DxSwRhLh
Z091.102R DIN6499(ER 40) 63 29 MD50x1,5 DxSxRh-Lh

Z091203R DIN 6383(EOC25) 60 30 M48x2  DxSxRhlh

SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwér Mazowiecki
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ADATTATORE PER SEGHE CIRCOLARI N
CF CRvVar |‘QTE KEEWNCT UCY DNCF QU - Viene fornito completodi nr. 4 viti per il fissaggio dellalama
ART. T128 evite gJi sicurezza

. - Si utilizza con nostro Art. XAH100(Lamello’) e con

seghecircolari  di diametro fino a 200mm
= | - Gammacompleta alla pagina 7.27 del nostro Catalogo 14.A

- Nr. 4 pinholes 90°
v - Completewith nr. 4screws to fix the sawblade
_ - - To be used with our itemXAH100(Lamello’ ) and with circular
e = saw blades upto 200mm
A - Full range at page 7.270f our Catalog 14.A

Articolo/ltem D1 B S L Fori trasc./ Pin holes
T128.141R 2 25 20x60 90 4/4/36
Z051018R Z051506R
T128.140R 30 25 20x60 90 4/6/48
T128.143R 30 25 16x50 85
T128.145R 30 25 25x60 90 4/6/48
Z051014R Z051506R
ADATTATOREPER SEGHE CIRCOLARI/CF CRVGTUHQT ERFEWNCT UCY DNCF QU

ART. T128 | L

- Viene fornito di nr. 6 viti M6x10per il corretto serraggio
della lama coninterasse 90mma 60°

n - Da utilizzare con seghecircolari foro 30

- Si consiglia I'utilizzo con seghecircolari di diametro
compreso tra 200e 350mm.

- Completewith nr. 6 screws (Méx10)for the proper assembly
of sawblades with 60°at Y0mmdistance

- For mounting sawblades with 30mmbore

- For mountingsawblades with diameter

— E between 200and 350 mm.

A

Articolo/item Cono/Taper A D D1 D2 B L
T128.160R HSK-63F 40 110 30 63 25 65
T128.165R HSK-63F 100 110 30 63 25 125
T128.170R HSK-63E 40 110 30 63 25 72
T128175R HSK-63E 100 110 30 63 25 132

ESEMPIODI MONTAGGIO/EXAMPLE OF USE:

Adattatore HSK63con lama inserita

Z051014R 7r1—°_1 ~ HSKé3adapter with mountedSaw Blade

OPTIONS:

OPTIONAL/
Flangia disicurezza (art. Z092.100.N) . -
per montare lame fino a 400mmdi A u
diametro cambiandole viti. ]| |
Security flange (item Z092.100.N) 1
to secure sawblades with maximum i
diameter of 400mmby changing screws. ?_ S

| —

A

Art. T128.160R- T128.165R

ey
90

| Y T128.170R- T128.175R [
I
VITE/SCREW (ART. Z051.014.R)
Vite M6x10con testa svasata l ! - Lamay Sawblacies
per il serraggio della lama

Méx10countersunk flat head screw

8 SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwor Mazowiecki tel.222131775 www.frezydodrewna.pl



https://frezydodrewna.pl
https://a70.pl/baza-wiedzy-stolarskiej/

L 4 o 3
Klemn = SEMMIKIlem

PORTAUTENSILI CONOHSK-63F PER CALETTAMENTO A CALDO

U TRM HVE) WVEMJ) UM/85H Concenticts - 0003
ART. T120 H ot B I o c k® - Portautensili ad alta precisionegrazie alla stretta termica
- Elevata stabilita e rigidezza che li rende adatti per lavorazioni
particolarmente gravose

- Per utensili in HW e HS

- Grado di equilibratura G 2,5x 24.000RPM

- Rotazionedestra e sinistra

- Alloggia utensili con gambocilindrico tolleranza hé

- Concentricity < 0,003mm

- Highprecision tool holders guaranteed by
thermally induced shrink fit

- High rigidity and balance for heavy CNCworking

- For HS and HW cutting tool

- Balanced to 24.000RPMat G 2,5

- Rightand left-hand rotation

- Cuttingtool shank must have tolerance hé with
cylindrical shank (no flats)

A

D

Articolo/ltem Cono/Taper A D1 D

T120.580N HSK-63F 76 63 8

T120.600.N HSK-63F 76 63 10

T120.620N HSK-63F 76 63 12

T120.627.N HSK-63F 76 63 1/2" - (12,7 mm)
T120.660N HSK-63F 76 63 16

T120.695N HSK-63F 76 63 3/4" - (19,05 mm)
T120.700N HSK-63F 76 63 20

T120.750N HSK-63F 76 63 25

HotBlock®: i portautensili a calettamento sfruttano la dilatazione termica del cono, generata dalla stazione per calettamento (vedi Art. K.START.2), per poterci inserire
utensili in HW e HS. Il successivo raffreddamento effettuato tramite il modulodiraffreddamentoadaria (vedi Art. KFG500)riportala parte terminale del conoalle dimensioni
originarie permettendocosi una stretta stabile e sicura degliutensili con la massima precisione di concentricita (< a 3 micron). Questispeciali coni, creando un'elevata
forza di serraggio attorno all'utensile, rendonoil sistema estremamentestabile e valido per effettuare operazioni particolarmente gravose.

HotBlock®: high precision tool holders which ensure more precision having less couplingthanks to its special tight on the shank tool by thermal clamping. First, the
collet tip is heated with the special shrink fit unit (see our article KSTART.2), causing it to expand. The cutter shank is then inserted, and the collet is cooledto ambient
temperature with the cooling machine (see our article KFG500).This causes the collet to contract precisely aroundthe cutter shank with a special concentricity less
than 3 micron, therefore the highest precision and stability for high performance.

STAZIONE PER CALETTAMENTO MODULODI RAFFREDDAMENTO AD ARIA
U TR MHYWP K/ EQQONRI WPR/Y K] CR HNQY
ART. KSTART.2 ART. KFG500
- Tempodi calettamento da2a 7secondi - Per il raffreddamentodi coni porta utensili a calettare
- Prowisto dianelli induttore ( 6- 12)+( 14- 20) - Tempi di raffreddamento da 1 minutoe 30a 3 minuti
e disupporto per coni HSK63F - Prowisto di anelli diraffreddamento
- Riscaldamento localizzato del porta utensile, (6- 12)+( 14- 20)e disupporto per coni HSK63F
senza alterazione dell'utensile e del porta utensile - Alimentazione pneumatica: 4-6 bar

- Dimensioni =220 mm- P=190 mm- H=615mm

- Autoregolazionedella potenzadi riscaldamento
- Peso 5kg

grazie a un microprocessore interno
- Induttorereversibile a 180°senza smontaggio
- Alimentazioneelettrica
3x380/480V- 16A50/60Hz-14 kW
- Dimensioni - =255 mm- P=490 mm- H=755mm
- Peso (senza optional) 20kg

- Heating time from2to 7seconds
- Provided with inductor stop rings( 6to 12)+
( 14to 20)and chuck holder for HSK63F
- Heating located on the tool holder,
no deterioration of the tool and tool holder
- Self-regulatedpowerthanks to a microprocessor
dependingon parameters detected
- Inductorrotates 180°without disassembling
- Power supply 3x380/480V- 16A50/60Hz-14 kW
- Dimensions: L=255mm- D=490mm- H=755mm
- Weight (options excluded) 20kgs

- Air cooling unit for shrink fit chucks
- Cooling time from 1,30minute to 3 minutes
- Provided with cooling stop rings ( éto 12)+
( 14to 20) and chuck holder for HSK63F
- Compressedair supply: 4-6 bars
- Dimensions: [=220mm- D=190mm- H=615mm
- Weight: 5 kgs

A l- Io/" Am':ulu,me“m

K.START.2 KFG500

NB: Questiarticoli nonsono offerti nei mercati di Germania/Francia/Stati Uniti D'America perché I'azienda produttrice "Elco" lo distribuisce attraverso
rivenditoriesclusivi.

NB: This items cannot be sold in Germany/France/USAdue to commercial agreements betweenthe producer (Elco) and their autorised dealers in these marikets.
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PROLUNGHE CILNDRICHE PER CONI A CALETTAMENTO A CALDOL=150
U TRMHYEJ WEMEZVPUQPU N 372
ART. T120

- Adatte per lavorazioni profondee difficili da raggiungere
- Si raccomandal'uso su coni a calettamento a caldo
(vedi ns. Art. T120)o su coni hydro
- Risultati ottimali su utensili HW e HS con gamboin
tolleranza hé6

L ‘ - Completedi vite di regolazione

‘{ I T f{ - Suitable for working deepandhard toreach surfaces
1 pA— - To be used with heat shrink fit chucks (our itemT120)
Vite di regolazione b Er hydro chuck . .
Adjusting screw - Best results when clampingHW or HS tools with
hé tool shank
- With adjusting screw for length adjustment
Articolo/Item D d L L1 Vite/Screw
T120.01203 12 3 150 12 M5
T12001204 12 4 150 16 M5
T12001604 16 4 150 16 M5
T120.01606 16 6 150 26 M5
T120.020.06 20 6 150 26 M5
T120.020.08 20 8 150 26 Mé
T120.020.10 20 10 150 32 Mé
T120.020.12 20 12 150 37 M10
T120.025.08 25 8 150 26 Mé
T120.025.10 25 10 150 32 Mé
T120.025.12 25 12 150 37 M10
T120.025.16 25 16 150 40 M10

PROLUNGHECILINDRICHE PORTAPINZE
WTCKJ VU CP MVQQNZV(P UQP

ART. T121
- Da utilizzare su coni portapinza
‘ L - Adatte per lavorazioni profondee difficili da raggiungere
o M" m} - To be used on ER tool holders
- Suitable forworking deepand hardto reach surfaces
i L
Atticolo/ltem D Pinze/Spring collets Ghiera/Clampingnut S L L1 Rot.
T121.016.120.080 2 2-+-10(Art. T127/ER16) Z091.405R Mini 12 80 118 Dx/Rh
T121.016.160.100 2 2--10(Art. T127/ER16) Z091.405R Mini 16 100 138 Dx/Rh
T121.016200.100 2 2-+-10(Art. T127/ER16) Z091.405R Mini 20 100 131 Dx/Rh
T121.016.200.160 2 2+-10(Art. T127/ER16) Z091.405R Mini 20 160 191 Dx/Rh
T121.016200200 2 2+-10(Art. T127/ER16) Z091.405.R Mini 20 200 231 Dx/Rh
T121.020.160.100 28 2--13(Art. T126/ER20) Z091.404.R Mini 16 100 142 Dx/Rh
T121.020.160.160 28 2--13(Art. T126/ER20) Z091.404.R Mini 16 160 202 Dx/Rh
T121.020.200.100 28 2+-13(Art. T126/ER20) Z091.404.R Mini 20 100 137 Dx/Rh
T121.020.200.160 28 2+13(Art. T126/ER20) Z091.404.R Mini 20 160 197 Dx/Rh
T121.020250.160 28 2+13(Art. T126/ER20) Z091.404.R Mini 25 160 188 Dx/Rh
T121.020250240 28 2-+-13(Art. T126/ER20) Z091.404.R Mini 25 240 282 Dx/Rh
T121.025.200.060 35 3+16(Art. T125/ER25) Z091.403 R Mini 20 60 106 Dx/Rh
T121.025.200.100 35 3+16(Art. T125/ER25) Z091.403 R Mini 20 100 146 Dx/Rh
T121.025.200.160 35 3+16(Art. T125/ER25) Z091.403 R Mini 20 160 206 Dx/Rh
T121.025.250.100 42 3+16(Art. T125/ER25) Z091.103R 25 100 140 Dx/Rh
T121.025.250.160 42 3+16(Art. T125/ER25) Z091.103R 25 160 200 Dx/Rh
Esempio d'utilizzo/Example of use:

forza ditenuta.

- A prolunga montata sul cono portapinza, il gradodi equilibratura non viene garantito.

- For a proper use and maximumholdingpower, fill the collet all the way with the extension shank;
- It is very important to tighten the collet nut of tool holder to recommendedtorque using a torque wrench;
- When the extension is mounted,balancing grade is not guaranteed.

- Per un corretto utilizzo, lattacco  cilindrico della prolungadeveessere inserito per tutta la lunghezzadella pinza.
- Eimportantestringere la ghiera del cono portapinza utilizzando una chiave dinamometricaassicurando la corretta

10 SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwér Mazowiecki
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CONIACCIAIOINOX/STAINLESS STEEL COLLETCHUCKS

Informazioni utili/Useful information:

La costruzione in acciaio INOXintegralesenza ulteriori riporti rende il cono piti resistente e duraturo. La pallinatura CNCconferisce ai
portautensili unaancor superioreinossidabilita ¢ un gradevoleaspettoestetico. | portautensili costruiti in acciaio inoxintegralea dif-
ferenza dei coni con rivestimenti superficiali non hannoil problemadella scheggiatura o sfogliatura del rivestimento e garantiscono
maggiorinossidabilita e costanza diforma a tutto vantaggio delle lavorazioni e dgeﬂa longevita dellelettromandrino.

Solid stainless steel collet chucks are o qtgtgulincpvand have ¢ mpi gty ur cp. The micro-shot peeningtreatment guarantees an gz /
egmypv tgukncpeg \q eqttquigp and an aesthetic pleasing. No problemsofpeelingcompared to coated chucks. Better working perfor-
mancesand longerlife of the electrospindles.

PORTAUTENSIL INOX CONOISO 30/COLLETCHUCKS ISO 30INOX

ART. T118

- La quota "A"é rilevata con I'utensile montatosu nostra
pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"puo subire
variazioni in base al diametrodell'utensile in pinza.

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool
shanks by using our spring collet DIN6499.

The "A"measure may be subject to variations depending
on the diameter of the clamped tools.

- Costruiti in acciaio inossidabile AlSI 420

- Contrattamento di micropallinatura;

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza);

- Indispensabili con I'utilizzo dilubrificanti (maccﬁine perla
lavorazione del marmo,vetro, alluminio e altre);

- Particolarmente indiicati nelle lavorazionicon esalazionidi
vaporeche li possono fortemente intaccare, ad esempio
per la lavorazione di legni resinoidi e materiali composti,
onelle lavorazioni in ambienti umidi;

- Costi di manutenzionepressoché nulli, massima igiene
e semplicita di pulitura;

- Per lavori in presenza dilubrificante,
utilizzare pinzea tenuta stagna a pag. 14

- Producedin stainless steel AlSI 420

- Special micro-shot peeningtreatment;

- Suppliedwith nut (without collet) and retaining pawl;

- Neededwhen working with coolant: machines n@r marble, glass,
aluminium working and others;

- Highly recommendedwhen processing resinoid wood
and composite materials;

- Suggested when working in “humid”environment;

- Extremely low maintenancecosts, easy to clean;

- When used with coolant our water-tight spring collets
are suggested (see page 14)

- Tirante/Retaining pawl T118.891.Rpermacchine/for: Biesse (dopoil/after 09/09/92)Masterwood-Bulleri (motori/motor H.S.D.)

Articolo/ltem A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot.

T118.800RAl 50 50 50 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh
T118.802RAl 50 50 50 2--20(Art. T119/ER32) Z091.101 Re/euscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
T118.830RAl 55 63 50 2=-30(Art. T123/ER40) Z091.002R Dx/Rh
T118.832RAl 55 &3 50 2+30(Art. T123/ER40) Z091.102.Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh

PORTAUTENSILI INOX CONOHSK63F/COLLET CHUCKS HSK63F INOX

ART. T118

- Costruiti in acciaio inossidabile AlSI 420

- Contrattamento di micropallinatura;

- Viene fornito completodi ghiera e tirante (senza pinza);

- Indispensabili con l'utilizzo dilubrificanti (macchine perla
lavorazione del marmo, vetro, alluminio e altre);

—_
- Particolarmente indlicati nelle lavorazionicon esalazionidi
vaporeche li possono fortemente intaccare, ad esempio
per la lavorazione di legni resinoidi e materiali composti,
a s onelle lavorazioni in ambienti umidi;
- Costi di manutenzionepressoché nulli, massima igiene
e semplicita di pulitura;
- Per lavori in presenzadilubrificante,
18 utilizzare pinzeatenuta stagna a pag. 14

- La quota "A"é rilevata con I'utensile montatosu nostra
pinza DIN6499.Da notare che la quota "A"puo subire
variazioni in base al diametrodell'utensile in pinza.

- The "A"measure will be determinedwith clamped tool
shanks by using our spring collet DIN6499.

The "A"measure may be subject to variations depending
on the diameter of the clamped tools.

- Producedin stainless steel AlSI 420

- Special micro-shot peeningtreatment;

- Suppliedwith nut (without collet) and retaining pawl;

- Neededwhen working with coolant: machines for marble, glass,
aluminium working and others;

- Highly recommendedwhen processing resinoid wood
and composite materials;

- Suggested when working in “humid”environment;

- Extremely low maintenancecosts, easy to clean;

- When used with coolant our water-tight spring collets
are suggested (see page 14)

Articolo/ltem A D D1 Pinze/Spring collets Ghiera/Clamping nut Rot.

T118976RAl 74 50 &3 2+20(Art. T119/ER32) Z091.001R Dx/Rh

T118978 RAI 74 50 63 2+20(Art. T119/ER32) Z091.101.Re/cuscinetto/ball - bearing nut Dx/Rh
SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwoér Mazowiecki tel.222131775 www.frezydodrewna.pl 1"
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PINZE ER 32- DIN 6499 PINZE ER 40- DIN 6499
SPRING COLLETS ER 32- DIN 6499 SPRING COLLETS ER 40- DIN 6499
ART. T119 ART. T123

M. B 6
} ::§ i Zie S
= g8 -
= 8
S N—— ¥
Precisione/Precision= 0,01 Precisione/Precision= 0,01
Articolo/ftem d Articolo/ftem d
T119.016N 1,59(1/16") T123.030N 3-2
T119.020N 2-1 T123.032N 3,2(1/8")
T119.030N 3-2 T123.040N 4-3
T119.032N 3,2(1/8") T123.048N 48(3/16")
T119.040N 4-3 T123.050N 5-4
T119.048N 48(3/16") T123.060N 6-5
T119.050N 5-4 T123.064N 6,4(1/4")
T119.060N 6-5 T123.070N 7-6
T119.064N 6,4(1/4") T123079N 7.9(5/16")
T119.070N 7-6 T123.080.N 8-7
T119.079N 7.9(5/16") T123.090N 9-8
T119.080.N 8-7 T123.095N 9,5(3/8")
T119.090N 9-8 T123.100N 10-9
T119.095N 9,5(3/8") T123.110N 11-10
T119.100N 10-9 T123.120N 12-11
T119.110N 11-10 T123.127N 12,7(1/2")
T119.120N 12-1 T123.130N 13-12
T119.127N 12,7(1/2") T123.140N 14-13
T119.130N 13-12 T123.150N 15-14
T119.140N 14-13 T123.159N 15,9(5/8")
T119.150N 15-14 T123.160N 16-15
T119.159N 15,9(5/8") T123.170N 17-16
T119.160N 16-15 T123.180N 18-17
T119.170N 17-16 T123.190N 19-18
T119.180N 18-17 T123191N 19,1(3/4")
T119.190N 19-18 T123200N 20-19
T119.191N 19,1(3/4") T123210N 21-20
T119.200.N 20-19 T123220N 22-21
T123230N 23-22
SET DI PINZE ER32- DIN 6499 T123240N 24-23
SPRING COLLET SET ER 32- DIN 6499 T123250N 25- 24
ART. X119 T123254N 254(1")
T123260N 26-25
T123.300.N 30-29
- get composto da 18pinze SET DI PINZE ER40- DIN 6499
bese i egnon pratca SPRING COLLET SET ER 40- DIN 6499
) ART. X123
- Completewith 18pcs
- In carton Box
- Set composto da 23 pinze
- Base di Egnoin pratica
scatola di cartone.
- Completewith 23 pcs
- In carton Box
X119.118N Diametri/Diameters:
»3-»4-»5-»6-»7-»8 Articolo/ftem
»9-»10-»11-»12-»13- » 14 X123.023N Diametri/Diameters:
»15- »16- »17- » 18- » 19- » 20 ST S 5T 7SS
»9- »10-»11-»12-»13-»14
»15-»16-»17- »18- »19- » 20
»21- »22- »23- »24- »25
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PINZE ER 25- DIN 6499
SPRING COLLETS ER 25- DIN 6499
ART. T125

= .
|
= SEMHHKIeln
PINZE ER 16- DIN 6499
SPRING COLLETS ER 16- DIN 6499
ART. T127

} e
\:/ﬁ '
Precisione/Precision= 0,01
Articolo/ltem d
T125016N 1,59(1/16")
T125.020N 2-1
T125.030N 3-2
T125.032N 3,2(1/8")
T125.040N 4-3
T125.048N 4.8(3/16")
T125.050.N 5-4
T125.060.N 6-5
T125.064N 6,4(1/4")
T125070N 7-6
T125079N 7.9(5/16")
T125.080.N 8-7
T125.090.N 9-8
T125.095N 9,5(3/8")
T125.100N 10-9
T125.110N 11-10
T125.120N 12-11
T125.127N 12,7(1/2")
T125.130.N 13-12
T125.140N 14-13
T125.150N 15-14
T125.159N 15,9(5/8")
T125.160N 16-15
PINZE ER 20- DIN 6499
SPRING COLLETS ER 20- DIN 6499
ART. T126
M
A~
= 8
N=—
Precisione/Precision= 0,01
Articolo/ltem d
T126016N 1,59(1/16")
T126030N 3-2
T126.032N 3,2(1/8")
T126040N 4-3
T126.050N 5-4
T126060N 6-5
T126.064N 6,4(1/4")
T126.070N 7-6
T126.080.N 8-7
T126090N 9-8
T126.095N 9,5(3/8")
T126.100N 10-9
T126.110N 11-10
T126.120N 12-11
T126.127N 12,7(1/2")
T126.130N 13-12

i
1{ -
N—\v
Precisione/Precision= 0,01
Articolo/ltem d
T127.016N 1,59(1/16")
T127.020N 2-1
T127.030N 3-2
T127.032N 3,2(1/8")
T127.040N 4-3
T127.050N 5-4
T127.060N 6-5
T127.064N 6,4(1/4")
T127.070N 7-6
T127.080.N 8-7
T127.090N 9-8
T127.095N 95(3/8")
T127.100N 10-9
PINZE ER 11- DIN 6499
SPRING COLLETS ER 11- DIN 6499
ART. T129
8
A=
Q
N
Precisione/Precision= 0,01
Articolo/ltem d
T129.010N 105
T129.015N 1,5-1
T129020N 2-15
T129.025N 2,52
T129.030N 325
T129.032N 3,2(1/8")
T129.035N 3,53
T129.040N 435
T129045N 454
T129.048N 48(3/16")
T129.050N 545
T129.055N 555
T129.060.N 6-5,5
T129.064N 6,4(1/4")
T129.065N 6,5-6
T129070N 7-6,5

SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwoér Mazowiecki tel.222131775 www.frezydodrewna.pl
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PINZE ER 32- DIN 6499ATENUTA STAGNA CHIAVI DINAMOMETRICH IEWRENCHES

WATER-TIGHT SPRING COLLETS ER 32- DIN 6499

ART. T119

] [;

s

- Precisione= 0,01
- Particolarmente indicate nelle lavorazioni con presenzadi lubrificanti
- Adatte perlavorare alluminio, marmo,vetro etc...

- Da nonutilizzare con le nostre ghiere Standard Art. Z091

- Precision= 0,01

- Highly recommendedwhenworking with lubricant
- Indicated for working aluminium, marble, glass and others
- Donot use with our collet nuts Art. Z091

Articolo/ltem d Articolo/Item d
T119.020.NTS 2-1 T119.120NTS 12-11
T119.030.NTS 3-2 T119.130.NTS 13-12
T119.040.NTS 4-3 T119.140NTS 14-13
T119.050.NTS 5-4 T119.150.NTS 15-14
T119.060.NTS 6-5 T119.160.NTS 16-15
T119.070.NTS 7-6 T119.170.NTS 17-16
T119.080.NTS 8-7 T119.180.NTS 18- 17
T119.090.NTS 9-8 T119.190.NTS 19-18
T119.100.NTS 10- 9 T119.200.NTS 20-19
T119.110.NTS 11-10
CHIAVI A SETTORE/WRENCHES
ART. 2052
L
Ty
"'r
“i
@ 5
."l.
L
Z052310N  chiave/wrench 58/62per/for DIN6388/EOC25
CHIAVI PER GHIERE TIPO STANDARD
WRENCHES FORCOLLET NUT “STANDARD"
ART. 2052
D)

N\, o

Durante il montaggiodell'utensile & fondamentaleriuscire ad ottenere un

serraggio corretto. Una stretta insufficiente pudcausare l'uscita del-

l'utensile dalla sede durantela lavorazione, al contrario una eccessiva

stretta rischia dirovinare il filetto del cono portapinza,la pinzae l'uten

sile. La chiave dinamometrica & in gradodi segnalare il raggiungimento

3e| valore di coppiaimpostato (Nm)e di garantire 'omogeneitadel carico
i stretta.

While setting a tool it is extremely importantto tighten it appropriately. I
not effectively tight indeeda cutting tool could slide away
holderdunngthewodang Onthe other side, an excessive ti-
can cause damages to the tool holder or spring collet or the
toohts . The wrench indicates when the torque(Nm)is reached accor-
dingto the value in the corresponding table.

CHIAVI DINAMOMETRICHEPER GHIERE “MINI”
TORQUEWRENCHES FOR“MINI” NUTS

ART. 2052
! L
y [0S
Articolo/ltem D L Nm Ghiera/Clamping nut
Z052.702N 2 175 28 ER16 Mini
Z052.704N 35 185 40 ER25 Mini

CHIAVI DINAMOMETRICHE PER GHIERE “STANDARD"
TORQUEWRENCHES FOR“STANDARD” NUTS
ART. 2052

Quandosi stringon 0 PINZECONSCaNCo INtemo ruotare

Dis. ] I po meloin senso anhorano mp Jola COPPIAMIN
o @ 11
I (\Hnﬁmmm goNo pinzesenza scarco ntemo ruotre |
Dis = [ pomc oin senso o:ano n
Dr @ """""
clockwise

At/tem D L Nm(dis/dr. 1) Nm(dis/dr. 2) Ghiera/Nut
Z052712N 40 400 4055 8090 ER25
Z052713N 50 400 6670 120-130 ER32
Z052714N 63 450 110120 190-200 ER40

CHIAVI DINAMOMETRICHE A SETTORE
TORQUE HOOKWRENCHES

Articolo/ltem Descrizione/Description
Z052.401.N per ghiere/for collet nut ER 32 standard -
Z052.402.N per ghiere/for collet nut ER 40 standard
Z052.404N per ghiere/for collet nut ER 20 standard O | |:]:I]
Z052.407.N per ghiere/for collet nut ER 25 standard
Z052.409.N per ghiere/for collet nut ER 16 standard
At/tem D L Nm(dis/dr. 1) Nm(dis/dr. 2) Ghiera/Nut
Z052732N 5862 380 110120 190-200 DIN6388
14 SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwér Mazowiecki tel.222131775 www.frezydodrewna.pl
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SMONTACONIUNIVERSALE REGOLABILE
ADJUSTABLE DEMOUNTDEVICES
ART. T139

&

DO DO DO

- Si blocca sul diametrodella flangia grazie a una serie di rulli con cuscinetti posti all'interno
- Si pudposizionare a piacimento ruotando la flangia da 0°a 90°.- Disponibile per coni HSK32, HSK40, HSK50, HSK63, ISO30e 1ISO40

- The tool holder has to be blocked onthe flange diameter which is madein special and durable steel
- Auto-locking roller bearing design for the fastest tool changes and noslippage. - It is adjustable from 0°to 90°
- Wide range of tightening stand/locking devices available for HSK32, HSK40, HSK50, HSKé3, 1ISO30and ISO40spindles

Articolo/ltem Macchine/Machine

T139.132N Per coni HSK32conflangia » 32mm/ForHSK32tool holder» 32mm

T139.140N Per coni HSK40con flangia » 40mm/ForHSK40tool holder» 40mm

T139.150N Per coni ISO30/HSKé3 con flangia » 50/ForISO30/HSK63tool holder» 50mm

T139.158N Per coni ISO30 con flangia » 58 mm/ForlSO30tool holder » 58 mm(Motori/Motor ELTE/ESSETEAM/THERMWOOD)
T139.163N Per coni HSK63conflangia » 63mm/ForHSKé3tool holder» 63mm

T132.164N Per coni ISO40 conflangia » 63,5mm/ForlSO40 tool holder » 63,5mm

MANUTENZIONE/MACHINES AND TOOLS MAINTENANCE:

Una regolare e corretta puliziadegli accoppiamenti fra la sede del cono portautensili nell'elettromandrino, la pinza nel cono portautensili e I'utensile
nel foro della pinza & fondamentaleper evitare una posizione scorretta dell'utensile durante la lavorazione e il rischio conseguentedi scarsa finitura
del pezzo o addirittura di rottura deFutensﬂe II' materiale lavorato lascia impurita e residui nelle sedi di pinze, coni ed elettromandrini. Una attenta
pulizia utilizzando tamponipulitori (lefnmigliora la lavorazione edallungala vita dell'utensile.

Couplingseats in the electrospindlles, in the collet chucks or in the spring collets shouldbe always clean and spotless in order to avoida Wron? position

of the tool causing badfinishing results or even tool breakage. By using regularly the tapers Klefmthese risks are reduced and the tool life span is

highly increased.

KITPULIZIA/Y IRG QH-MV Kit corlnpleto per la pulizia dei componentimeccanici delle foratrici puntoa puntoe pantografi C.N.C.(portautensili e pinze).
Scatola in cartone.

ART. X137

For cleaning all the parts of boringmachines and CNCrouter machines spindle, tool holders and spring collets.

Carton box

X137.000N HSK63F/ER32 T137.263N +T137532N + X137.004N X1 37.006.N ISOSO/ER40 T137.030N +T137540N +X137004N
X137.001.N ISO30/ER32 T137.030N +T137.532N +X137.004N X137010N HSK32E/ER25 T137.132N+T137.525N+ X137.004N

X137.002N HSK63F/DING388  T137263N +T137.662N +X137004N | X137011N HSKA0E/ER25 T137.140N +T137.525N + X137.004N
X137.003N HSK25E/ER16 T137.125N+T137.516N + X137.004N X137.012N HSKS50E/ER32 T137.150N +T137.532N + X137.004N
X137.005N HSK63F/ER40 T137263N +T137.540N + X137.004N X137.013N HSK50F/ER32 T137.250N +T137.532N + X137.004N

FRESE CONCOLTELLINIHW PER MATERIALIPLASTICI /) Y IRUGTV TQW/GT DU HQTRNCWIE OCVGIICN
ART. W190RU- WET190.RU- WG190.RU _ o
- Particolarmente indicate perspianare larghesuperfici di materialiplastici

L - Speciale coltellino raggiato (R=2) per una lavorazione menoaggressiva e senza rigature

- Angoloditaglio 10°- Si usa su pantografi e su centri dilavoro CNC- Rotazione destra
- Used for surfaan7q plastic boardmaterial and making deep rabbet
(also known as Flycutters - Spoilboardcutters)
10 - Special insert knives with radius (R=2)for smoothercuts and norisk of marks andscratch
A w} - 10°shear angle for better
- To be used on machining centres and CNCrouters - Right-hand rotation
10°
- 32£3 ot
R B cpi g
Prodotto venduto comprensivo di chiave per il montaggio/This item is sold complete with a hex key e
Articolo/ tem D B L Z S N
W190.100RUNEW 100 1480 3 »20:55 -~
WI0101RUNEW  1016(4") 14 763) 3 »19,05(3/4'X55 2051205k 0% 107N 2052205N
WE190800RUNEW 80 4 76 3 »1260
WG190.635RUNEW  635(2-1/2") 14 70(2-3/4") 2 »12,7(1/2")x45 2055.107N

Z051.020R Z052.103N
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CLASSIFICAZIONE DELLE MATERIE PLASTICHE/CLASSIFICATION OFPLASTIC MATERIALS

Il termine “plastica” viene genericamenteutilizzato perindicare untipodimateriale che inrealta pudessere costituito da innumerevolivarieta di com-
binazioni distrutture polimeree dimensioni.Per questo motivoé moltodifficile definire con precisione i parametri di lavorazione delle materie plastiche
(velocita diavanzamentoe nr. giri). Per semplificare proponiamoditenere in considerazione le seguenti linee guida:

lavorazionesu pantografo:- per materiale morbidoed elastico utilizzare frese Z=1,che permettonouno scarico maggiore;

- si consiglia di aumentareil volumedi asportazione perevitare un consumoeccessivo dell'utensile;
lavorazionesu macchine dataglio: per materiali plastici duri & preferibile utilizzare lame con maggiornumerodi dent;
Lavorazione su pantografodi matenriali plastici, RPM (giri/min")=18.000,utensile in HW integrale Z=1

7|

Here some guidelines that can help:
workingwith a CNCmachine;- use router bits Z=1which allow a better chip flow, when working soft or flexible material;
- increase the chip loadto avoidtool wear;
workingwith a table saw; use a sawblade with higher numberof teeth when working hard materials.
Plastic working with a CNC machine, RPM =18.000,solidcarbide router bit Z=1

Plastic” is a generic term usedto indicate a izpe of material that can actually be constituted by an innumerablevarie?/ of combinationsof polymer
structures andsizes. For this reason it is very hard to define precisely the working parameters(feed rates and RPM) o

plastic materials.

7
BD=8 mm.
6 BD=6 mm.
5 - 0OD=4 mm.
-
0OD=3 mm. '2
4 >
Q
3 | l o
DT
D

Velocita di Avanzamento (m/min)

Feed (m/min)

.

-

Dx1 Dx1,5

Dx2

Cutting depth (mm)
Quandoil materiale diventa pitdurola resistenza meccanica a trazione (MPa) aumentae l'elasticita (%) diminuisce.
In questo caso ¢ indicato utilizzare un utensile con un numeromaggioredi denti.

La seguentetabella aiuta a definire la tipologiadi plastica che si sta lavorando.
The harderis the material, the higheris the tensile strength (MPa). Harder material is less elastic (%).

In this case it is recommendedto use tools with higher numberof teeth.
Reference table to identify the type of plastic processed and the right tool to use

Dx2,5
Profondita di Taglio (mm.)

Dx3

Plastica
Plastic

Profondita di Taglio (es. Dx1,5)

Cutting depth

Simbolo | Abbreviazione | Nomedel polimero| Modulodiresistenza Alhngame:\to a Utilizzo
Symbol Abbreviation Name mec"(ﬁ:‘)ua zone rottura % Some examples of use
. Elongation at
Tensile strength(MPa) rupture (%)
PETE PET Polietilene tereftalato 2300- 10300 7 Produzione di bottiglie per bevande, tubi,
o arnite cinghie etc.
Polyethylene Plastic bottles, belts, pipesetc.
PET Terephthalate orarnite
POLIESTERE Polietilene tereftalato 2400 300 Arredamento (pavimentazioni
POLYESTER o arnite e rivestimento mobifi)), abbigliamentoetc.
Polyethylene Homedesign (flooring and fumniture
PET Terephthalate orarnite coating), clothing, etc.
HDPE Polietilene ad alta 700- 1400 15-100 Produzione di contenitori di liquidi,
‘ densita imballaggi, finto legno etc.
Hi?h density Bottles, packaging, woodplastic
FE-HID Polyethylene composites, etc.
PVC Cloruro di polivinile 200- 4200 2-30 Produzione di tubazioni, recinzioni,
& V High density contenitori non alimentari etc.
— Polyvinyl chloride Pipes, fencing, containers, etc.
LDPE Polietilene a bassa 100- 250 50- 800 Produzione di contenitori vari, materiale
densita plastico di laboratorio etc.
Low density General purpose containers,
PE-LD Polyethylene aseptic packaging, etc.
PP Polietilene o moplen 1350 150- 600 Industria automobilistica e per la
Polyethylene produzione difibre
or Moplen Automotive industry and
[ fibre production
PS Polietilene o polistirolo 2400- 3500 1-4 Giocattoli,accessori da uffici, vassoi, video
‘ﬁ Polyethylene cassette, pannelliisolanti (styrofoam)etc.
or Moplen Toys, office supplies, trays, videotapes,
[ thermal insulation foam (Styrofoam™), etc.
NYLOTI\AIE%IFM%U\/IE Poliammidisintetiche 1500- 300 30- 150 Arredargﬁntlo, pavimentazione,
Synthetic polyamides abbigliamentoetc.
& METHYL %%CRYLATE ¢ Py Furniture, flgoring, clothing, etc.
5]
FIBRA DIVETRO Poliammidisintetiche 4500 40 Camponautico, aerospaziale,
& FIBERGLASS Synthetic polyamides automobilitistico etc.
Shipbuilding, aerospace and automotive
o industry, etc.
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FRESE HWINTEGRALE ELICA SINISTRA 2-1 FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA 2-1- 22
SOLID CARBIDE SPIRAL BITS DOWNCUTZ=1 SOLID CARBIDE SPIRAL BITS UP CUT 2=1- 2=2
ART. U101 ART. U111- U112
B Ut
——— o [
S E | — E

unz

| S g

L

!’//:———_-

- Rotazionedestra con elica sinistra "TIPOSPINGENTE"

- Tagliente la per unminore atirito e una migliore fuoriuscita del truciolo - Rotazionedestra con elica destra "TIPOTRAENTE"
- Per centri di lavoro e pantografi CN.C. - Taglientejgp perunminoreattrito e una migliore fuoriuscita del truciolo
- Per materie p!a_stlche (pre_fgrmatl di piccolo spessore 3/4mm),PVC, HDPE, PET, - Per centri di lavoro e par\tograﬁ CN.C. }
materiali acrilici e superfici solide (CORIAN®) - Per alluminio, plastica, fibra di vetro e fenoli
- Right-hand rotation with “DOWNCUT SPIRAL” - Right-hand rotation with "UPCUT SPIRAL"
- Polished cutting forimprovedchip evacuation - Polished cutting forimprovedchip evacuation
- Use on CNCand high speed machines - Use on CNCand high speed machines
- For working plastic materials (thin prefinished panels, 3/4mm.), PVC, HDPE, - For working aluminium,plastic materials, fiberglass, phenolsmaterials
PET, acrylic materials andsolid surface andsolid surface
Rot. DX/RHrot. D B L S Rot. DX/RHrot. D B L S z
U101.030R 3 15 50 3 U111.030R 3 12 60 6 1
U101.040R 4 35 70 4 U111.032R 1/8" 172" 2" /4" 1
U101.041R 4 20 &0 4 U111.040R 4 12 60 6 1
U101.050R 5 35 70 5 U111.048R 3/16" 5/8" 2" /4" 1
U101.051R 5 25 &0 5 U111.050R 5 16 60 6 1
U101.060R 6 35 80 6 U111.060R 6 16 60 6 1
U101.061.R 6 25 70 6 U111.061R 6 35 80 6 1
U101.080R 8 35 80 8 U111.064R /4" 3/4" 2" 1/4" 1
U101.081.R 8 25 70 8 U111.080R 8 18 60 8 1
U101.100R 10 35 80 10 U111.081R 8 35 80 8 1
U101.101R 10 25 70 10 U111.095R 3/8" 3/4" 3" 3/8" 1
U101.120R 12 35 80 12 U111.100R 10 2 70 10 1
U111.120R 12 24 70 12 1
U111.127R 172" 1-1/4" 3" /2" 1
FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=1 e I —
SOLID CARBIDE SPIRAL BITS UP CUTZ=1 aooX AT -
ART. U102 U112060R 6 15 0 6 2
U112.064.R 1/4" 3/4" 2" /4" 2
U112080R 8 20 60 8 2
L = U112.095.R 3/8" 1" 3" 3/8" 2
- ~— - U112.100R 10 2 70 10 2
SN I UT12120R 12 25 g0 12 2
’)} U112127R 172" 11720 3120 1727 2
U112140R 14 25 80 14 2
-‘ U112.160R 16 25 80 16 2
‘ Per frese da» 12a» 16si eseguesede I
Sooedesm o e eI et L ol
) ;Z?hcim Img:r pgﬁ?;g‘;?gﬁ% e unamigliore fuoriuscita deltruciolo are producedwith shank fit for Seeger retainin_c} rings

- Per materie plastiche (sia per preformatidi piccolo spessore che lastre piane),
fibra di vetro e fenoli

- Right-hand rotation with "UP CUT SPIRAL"

- Polished cutting forimprovedchip evacuation

- Use on CNCand high speed machines

- For working plastic materials, fiberglass, phenolsmaterials and solid surface

Rot. DX/RHrot. D B L S
U102040R 4 35 70 4
U102050R 5 35 70 5
U102060R 6 35 80 6
U102080R 8 35 80 8
U102.100R 10 35 80 10
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FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=2/ SOLID CARBIDE SPIRAL BITS UPCUT Z=2

ART. U120 :
- - Rotazionedestra con ellga destra "TIPOTRAENTE"

% - Taglienti con rompitruciolo

L - Taglliente Iappailao per urll| minoreatirito e una migliore fuoriuscita del truciolo
. R S [ | - Per lavorazione legno/alluminio
S
— B
5

- Right-hand rotation with "UPCUT SPIRAL”
- With chip-breaker
R:llshecl cutting edgeforimprovedchip evacuation

For working wood and aluminium material

Rot. DX/RHrot. D B L S

U120.140R 14 42 100 14
U120.160R 16 2 100 16
U120.180R 18 62 120 18
U120200R 20 62 120 20

* » Untrattamento supetficiale studiato perle grandi produzioni
KleIIlD|A A surface treatmentdevelopedforlarge-scale production

KleinDA & un rivestmento DLC(DiamondlLike Carbon)antiattrito che permette di fronteggiare i problemilegati allabrasione, allo
scorrimento e allaggressione chimica. Viene depositatoa bassa temperatura con uno spessore di circa 1 micron, quindinon altera in
alcun modole caratteristiche dell'utensile o delcoltello al quale si applica. Lelevata durezzanasce dalla simultanea presenza di carbonio
ibridizzato SP2+SP3 (grafite +diamante).| numerositest effettuati confermano prestazioni moltoelevate sia perle lavorazioni di pannelli
che per lavorare il legnomassello. Il basso coefficiente di attrito permettedimigliorare la lavorazionein assenza di lubrificante su al-
luminio e materie plastiche.

KleinDA is 2 DLC(Diamond-likeCarbon)anti-friction coating which allows to solve problemsof tool abrasion, chip evacuation and
chemical attack. A layer of apprx. 1 micron is laid on the tool surface at low temperature, thus not altering the properties of the router
bit or knife. Its high hardness is granted by both Sp2 (Graphite)and Sp3(Diamond)carbonhybridisation. Ourseveraﬁ‘ests confirmed re-
markable results on both panel working and solid wood’;))rocessing. Workingplastic and aluminiumwithoutcoolant is also possible
thanks to a very low friction coefficient.

CARATTERISTICHE TECNICHE: TECHNICAL FEATURES:
- Elevata durezza Hv 0,025: 2500-3100 - High hardness Hv0,025: 2500-3100
- Elevataresistenza all'abrasione e all'usura (maggiordurata di lavorazione) - Higherwear resistance (longer working time)
- Basso coefficiente di attrito(abbassamento della temperatura di lavorazione) - Lowfrictional coefficient (lowered working temperature)
- Elevatoindice di antiaderenza(scorrevolezza del truciolo) - Verylowssticking coefficient(Better chips evacuation)
- Spessore:circa 1 micron - Thickness: apprx. 1 micron
- Colore:nero lucido - Colour: bright black
KleinDl! ¢ oggiil trattamento superficiale piti economico KleinDl\ js the most advantageous coating, ensuring:
considerato che offre: - Productionincrease
- Maggior produzione - Better finishing
- Migllior finitura - Less maintenance
- Minor manutenzione

FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=1/ SOLID CARBIDE SPIRAL BITS UPCUT Z=1

ART. U102KD
- Rotazionedestra con elica destra "TIPOTRAENTE"
L - Tagliente l?f per unminoreattrito e una migliore fuoriuscita del truciolo
a ~— “ - Per centri dilavoro e pantografi C.N.C.
I“B\\_—-I I - Per materie plastiche (sia per preformatidi piccolo spessore che lastre piane),
fibra divetro e fenoli

° ° - Right-hand rotation with "UP CUT SPIRAL"
Ricoperte ileinDA IKlemDIA coating for - Polished cutting edgeforimprovedchip evacuation
pergrandi prestazioni excellent performance - Use on CNCand high speed machines

- For working plastic materials, fiberglass, phenolsmaterials and solid surface

Rot. DX/RHrot. D B L S
U102.040RKD 4 35 70 4
U102.050RKD 5 35 70 5
U102.060.RKD 6 35 80 6
U102.080.RKD 8 35 80 8
U102.100RKD 10 35 80 10
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FRESE HW INTEGRALE ELICA SINISTRA Z=1
SOLID CARBIDE SPIRAL BITS DOWNCUT Z=1
ART. U101KD

gl __— __§

»
Ricoperte KlemD|A
per grandi prestazioni

3
KlemDA coating for
excellent performance

- Rotazionedestra con elica sinistra "TIPOSPINGENTE"

- Tagliente lzpraho perunminoreattrito e una migliore fuoriuscita del truciolo

- Per centri di lavoro e pantografi C.N.C.

- Per materie plastiche (preformati di piccolo spessore 3/4mm),PVC, HDPE, PET,
materiali acrilici e superfici solide (CORIAN")

- Right-hand rotation with “DOWNCUT SPIRAL"

- Polished cutting edgeforimpmvedd)ip evacuation

- Use on CNCand high speed machines

- For working plastic materials (thin prefinished panels, 3/4mm.), PVC, HDPE,
PET, acrylic materials andsolid surface

FRESE HW INTEGRALE ELICA DESTRA Z=1- Z=2

SOLID CARBIDE SPIRAL BITS UPCUT Z2=1- Z=2

ART. U111KD- U112KD ) UI11KD
ol

S

L

— B

- S

L

»
Ricoperte KlemDIA
per grandi prestazioni

*
KlemDA coating for
excellent performance

- Rotazionedestra con elica destra "TIPOTRAENTE"
- Tagliente I?”)abo per unminoreattrito e una migliore fuoriuscita del truciolo
- Per centri di lavoro e pantografi C.N.C.
- Per alluminio, plastica, fibra di vetro e fenoli
- Right-hand rotation with "UP CUT SPIRAL"
- Polished cutting forimprovedchip evacuation
- Use on CNCand high speed machines
- For working aluminium,plastic materials, fiberglass, phenols materials
and solid surface

Rot. DX/RHrot. D B L S
U101.030RKD 3 15 50 3
U101.040RKD 4 35 70 4
U101.041.RKD 4 2 &0 4
U101.050.RKD 5 35 70 5
U101.051.RKD 5 25 & 5
U101.060.RKD 6 35 80 6
U101.061.RKD 6 25 70 6
U101.080.RKD 8 35 80 8
U101.081.RKD 8 25 70 8
U101.100.RKD 10 35 80 10
U101.101.RKD 10 25 70 10
U101.120RKD 12 35 80 12

FRESE HWINTEGRALE ELICA DESTRA Z2=2
SOLID CARBIDE SPIRAL BITS UP CUTZ=2
ART. U120KD

L
B %, | B
B

*
Ricoperte KilemnDIA
per grandi prestazioni

*
KlemDIA coating for
excellent performance

- Rotazionedestra con elica destra "TIPOTRAENTE"

- Taglienti con rompitruciolo

- Tagliente laj e ricoperto per un minoreattrito e una migliore
fuoriuscita del truciolo

- Per lavorazione legno/alluminio

- Per centri di lavoro e pantografi C.N.C.

- Right-hand rotation with "UPCUT SPIRAL”

- With chip-breaker

- Poli and coated cutting edge forimprovedevacuation and less friction
- For working wood and aluminium material

- Use on CNCand high speed machines

Rot. DX/RHrot. D B L S 4
U111.030RKD 3 12 & 6 1
U111.032RKD 1/8" 172" 2" 1/4" 1
U111.040RKD 4 12 & 6 1
U111.048RKD 3/16" 5/8" 2 1/4" 1
U111.050RKD 5 16 & 6 1
U111.060RKD 6 16 &0 6 1
U111.061.RKD 6 35 80 6 1
U111.064.RKD 1/4" 3/4" 2" 1/4" 1
U111.080RKD 8 18 & 8 1
U111.081.RKD 8 35 80 8 1
U111.095RKD 3/8" 3/4" 3y 3/8" 1
U111.100RKD 10 2 70 10 1
U111.120RKD 12 24 70 12 1
U111.127RKD 172" 1-1/4" 3" 172" 1
U112.040RKD 4 10 & 6 2
U112.048RKD 3/1¢" 172" 2" 174" 2
U112.050RKD 5 12 &0 6 2
U112.060RKD 6 15 & 6 2
U112064RKD 1/4" 3/4" 2" 74" 2
U112.080RKD 8 2 & 8 2
U112.095RKD 3/8" 1" Bi 3/8" 2
U112.100RKD 10 2 70 10 2
U112.120RKD 12 25 80 12 2
U112127RKD 172" 1-1/2" 3120 120 2
U112.140RKD 14 25 80 14 2
U112.160RKD 16 25 80 16 2

Rot. DX/RHrot. D B L S

U120.140RKD 14 2 100 14
U120.160.RKD 16 2 100 16
U120.180.RKD 18 62 120 18
U120.200RKD 20 62 120 20

Per frese da» 14a» 20si eseguesede
peranello diritegno (Seeger) I
Router bits with diameter from 14mmto 20 mm, are I

producedwith shank fit for Seeger retaining rings

FRESE HWA"T" Z=4/ TSLOT HW CUTTERS Z=4

|deale per lavorazione di materiali plastici
Fourwings slot cutters for working
plastic material

Jw

- 4

L a

S» 8 D B L
C173020RNEW 41 2 43
C173025RNEW 41 25 43
C173030RNEW 41 3 44
C173.035RNEW 41 35 44
C173040RnNEW 41 4 45
C173045RnNew 41 45 45
C173050RNEW 4 5 46
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' SEMHYKIleln

FRESE HWINTEGRALE ELICA DESTRA Z=5
PER SUPERFINITURA, RICOPERTE Klein)iA
UQNE ECTDK GLRRCN EWWGTU\? 7
UARGT/HRKJ IRl KleimDA EQCVCF

ART. U115KD

< SRS

3
Ricoperte KlemD/A
per grandi prestazioni

KIeinDIA coating for

excellent performance

- Per lavorazionedi plexiglass e acrilici

- Rotazione destra con elica destra "TIPOTRAENTE"

- Tagliente lappato e ri per un minore attrito e una migliore
fuoriuscita del truciolo. Elevate prestazioni.

- Per centri dilavoro e pantografi C.N.C.

- Ideale perlucidatura e migliorefinitura superficiale

- For working plexiglass andacryl

- Right-hand rotation with “UP CUTS{I:LRAI_

- Polished and coated cutting edgeforimprovedchip evacuation
andless friction for excellent performance

- To be used on machining centres and CNCrouters

- Especially madefor plexiglass polishing and best finishing cuts

Rot. DX/RhRot. D B L S
U115.060RKD 6 25 70 6
U115.080RKD 8 30 80 8
U115.100RKD 10 35 80 10

FRESE IN HWINTEGRALE PER VETRORESINA, Klein)iA
SOLID CARBIDE BITS FORFIBERGLASS WORKING
KlemmDA COATED

ART. U130KD

°
Ricoperte KlemnD/A
per grandi prestazioni

KIeinDIA coating for

excellent performance

- Per lavorazione di materie plastiche, gommadurae fibra di vetro
- Per contornaree rasare frontale
- Da utilizzare su fresatrici, pantografiCNCe macchine portatili

- For working plastic materials, rubberandfiberglass

- For routing andshearing

- To be used on portable machines, CNCand routing machines

Rot. DX/RHIrot. D B L S
U130.030.RKD 3 12 38 3
U130.040RKD 4 15 40 4
U130.050.RKD 5 18 50 5
U130.060.RKD 6 2 55 6
U130.064.RKD 1/4" 1" 3" /4"
U130.080.RKD 8 30 70 8
U130.095RKD 3/8" 1-1/4" 3-1/4" 3/8"
U130.100RKD 10 30 72 10
U130.120RKD 12 30 73 12
U130.127.RKD 172" 1-1/2" 3-1/72" 172"

FRESE HWINTEGRALE ELICA DESTRA Z=2
SOLID CARBIDE SPIRAL BITS DOWNCUTZ=2
ART. U150 L

| SN

DN

-"RT" con speciale ricopertura al TICNper lavorazione acciao inox e materiali ferrosi
- Per centri dilavoro C.N.C.

- Per lavorazione alluminioe materiali ferrosi

- “RT” with special coating TICNfor working inox andferrous materials

- Use on CNCmachines

- For working aluminumand ferrous materials

Rot. DX/RHrot. D B L S
U150060R 6 16 &0 6
U150080R 8 45 100 8
U150.100R 10 2 70 10
U150.060.RT 6 16 &0 6
U150.080RT 8 45 100 8
U150.100RT 10 2 70 10
FRESE HWINTEGRALE ELICA DESTRA 2=4
SOLID CARBIDE SPIRAL BITS DOVVNCUT Z=4
ART. U155 U156
U155senza rompitruciolo
without chip-breaker
L

o U156con rompitruciolo
- "RT" con speciale ricopertura al “TINALOX" with chip-breaker
- Per centri dilavoro C.N.C.
- Per lavorazione acciaio inoxe materialiferrosi
- "RT” with special coating “TINALOX"
- Use on CNCmachines
- Forworking inox and ferrous materials
Rot. DX/RHrot D B L S ¥4
U155.060RT 6 15 &0 6 4
U155.080RT 8 19 65 8 4
U156060RT 6 20 0 6 AgEEr
U156.080RT 8 25 70 8 4 Z%T;p!fﬁ;ﬂ?

FRESE A DUE DIAMETRI IN HWINTEGRALE

ELICA DESTRA Z2=1

SOLID CARBIDE DOUBLEDIAMETER SPIRAL BITS Z=1
ART. U190

L
. B
-~ == IR -

- Rotazionedestra con elica destra "TIPOTRAENTE"
- Per centri dilavoro CN.C.

- Per lavorazione alluminio e metalli nonferrosi

- Right-hand rotation with "UP CUT SPIRAL"

- Use on CNCmachines

- For working aluminumand non-ferrous materials

Rot. DX/RHrot. d D B | L S
U190030R 3 8 5 30 80 8
U190055R 55 8 10 25 100 8
U190060R 6 115 10 40 100 12
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Klemn = SEMHIKIeln

FRESE HS-E ELICOIDALI PER ALLUMINIOZ=1 FRESE HS-E ELICOIDALI PER ALLUMINIO
HS UPCUT SPIRAL BITS FORALUMINIUM 2=1 TIPO LUNGO 2=1
ART.  U201- U211- U221 HS UPCUT SPIRAL BITS FORALUMINIUM Z2=1

ART. U202

B I
. o= W _ e —
N : ~ S — —
e - .
“ 7777 \
y

- Costruite con acciaio HS al 5%cobalto
- Rotazione destra con elica destra "TIPOTRAENTE" - Costruite con acciaio HS al 5%cobalto - Manufactured in HS 5%cobalt
- Da usare su profilati in alluminio - Rotazione destra conelica destra - Right-hand rotation with
- Per forare e contornare "TIPOTRAENTE" "0P CUTSPIRAL"
- Usare con lubrificante - Da usare su profilati in alluminio - Usedfor alu profiles
- Manufactured in HS 5%cobalt - Per forare e contornare - Plunging and routing
- Right-hand rotation with "UP CUTSPIRAL" - Usare con lubrificante - Use with lubricant
- Usedfor alu profiles - Constelo ridotto - Reducedthroat execution
- Plunging and routing
- Use with lubricant Rot. DX/RHrot. D BA L S Y4

U202040R 4 16/55 90 8 1

U202.050R 5 14/35 80 8 1
Rot. DX/RHrot. D B L s z U202051R 5 14/35 120 8 1

U202.052R 5 16/55 90 8 1
U201.030R 3 12 & 8 1

U202053R 5 18/35 100 8 1
U201.040R 4 12 &0 8 1

U202054R 5 20/45 100 8 1
U201.041R 4 40 00 8 1

U202055R 5 20/55 80 10 1
U201.042R 4 12 100 8 1

U202.056R 5 20/55 100 10 1
U201.050R 5 14 70 8 1

U202.060R 6 14/55 85 8 1
U201.051.R 5 40 100 8 1

U202061R 6 14/35 80 8 1
U201.052R 5 14 100 8 1

U202062R 6 14/45 90 8 1
U201.053R 5 14 120 8 1

U202063R 6 20/55 100 10 1
U201.054R 5 25 70 8 1

U202.080R 8 14/60 80 8 1
U201.055R 5 25 100 8 1

U202.081.R 8 14/90 120 8 1
U201.056R 5 40 120 8 1

U202082R 8 14/70 100 8 1
U201.060R 6 14 70 8 1

U202083R 8 30/70 100 8 1
U201.061R 6 40 100 8 1

U202.100R 10 14/60 80 10 1
U201.062R 6 14 100 8 1

U202.101.R 10 14/70 100 10 1
U201.063R 6 25 70 8 1

U202.102R 10 14/95 120 10 1
U20T.O70R ! “ 0 & T vomeiosr 0 3070 10 10 1
U201.080R 8 14 80 8 1 o
revp— . - 10-8 1| SET DI FRESE PER ALLUMINIO/SET FORALU
U201.082R 8 14 100 8 1 ART. X015
U201.083R 8 14 120 8 1 :
U201.084R 8 25 80 8 1
U201.085R 8 25 120 8 1
U201.090R 9 14 80 8 1
U201.100R 10 14 80 8 1
U201.101R 10 14 100 8 1
U201.102R 10 14 120 8 1
U201.120R 12 14 80 8 1
U211.030R 3} 12 &0 6 1
U211.040R 4 12 60 6 1 Cassetta in legno/Woodenbox
U211.050R 5 14 &0 6 1
U211.060R 6 14 & 6 1
U211061R 6 27 70 6 1 X015009R

Set compostoda 9 pz/9-pcs set for alu:
U221.030R 3 12 ) 10 1 U201.030.R- U201.040.R- U201.050.R- U201.060.R- U201.080R
U221.040R 4 12 &0 10 1 U201.100.R- U202.050.R- U202.060.R- U202.080.R
U221.050R 5 14 &0 10 1 ;
U221.060R 6 14 & 10 1 i .
U221.080R 8 14 80 10 1 1_ :
U221.100R 10 14 80 10 1 ' .
U221.101R 10 14 120 10 1
U221.120R 12 14 80 10 1

: "
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FRESE HS-E ELICOIDALI PER ALLUMINIOZ=1, RICOPERTE Klein/\
J UMREWV LRRTCN DRU HQTCNAOR KO \? 3 KlleinDiA EQCVCF

ART. U201KD
- Costruite con acciaio HS al 5%cobalto
. - _F:_ot?zione l:‘Jestra con elica destra "Tl POTRAENTEI"
—_ - Tagliente perun minore atirito e una migliore
< \“':[] gl fuoriuscita del truciolo
L - Da usare su profilati in alluminio
- Per forare e contornare
- Usare con lubrificante
,,_*ﬁ - Manufactured in HS 5%cobalt
- Right-hand rotation with "UP CUTSPIRAL"
- Polished cutting edgeforimprovedchip evacuation
andless friction
" . - U/sed for alu Oﬁ)rofiles
Ricoperte KlleinDlA  KleinDA coating for - Plunging and routing
pergpr:ndi prestazioni excellent perfonnrg‘-mce - Use with lubricant
Rot. DX/RHrot. D B L S
U201.040RKD 4 12 &0 8
U201.050RKD 5 14 70 8
U201.060RKD 6 14 70 8
U201.080.RKD 8 14 70 8
U201.081.RKD 8 30 100 8
U201.100.RKD 10 14 80 10

FRESE HSE ELICOIDALI PER ALLUMINIO Z=1TIPO LUNGO, RICOPERTE KleinDiA
J UWREWV LRRICN DU HQTCNAOR MO \? 3NQP 1 V[ RG KlleimDIA EQCV(F

ART.  U202KD - Costruite con acciaio HS al 5%cobalto
- Rotazione destra con elica destra "TIPOTRAENTE"
R I - Tagliente I perun minoreattrito e una migliore
—B fuoriuscita del truciolo
ﬂ[ \“-:]:[H - Da usare su profilati in alluminio
L - Per forare e contornare
- Constelo ridotto
- Usare con lubrificante
- Manufactured in HS 5%cobalt
— - Right-hand rotation with "UPCUTSPIRAL"
- Polished cutting edgeforimprovedchip evacuation
andless friction
- Ulsed foralu éoroﬁles
. * * . - Plunging and routing
Ricoperte Kle'nDlA KllemnDA coating for - Reducedthroat execution
per grandi prestazioni excellent performance _ Use with lubricant
Rot. DX/RHrot. D B/ L S
U202.050.RKD 5 14/35 80 8
U202.080.RKD 8 14/60 80 8
U202.083.RKD 8 30/70 100 8
U202.102RKD 10 14/95 120 10

FRESE HWINTEGRALE ELICA DESTRA Z=2,RICOPERTE KleinDi\
UQNE ECTDKE G LRRCN EWWGTU\? 4.KleinDA EQCV(F

ART. U302KD - Per lavorazione di materiali compositi(Corian” - Avonite”)
- Rotazione destra con elica destra "TIPOTRAENTE"
- Tagliente lappato per unminore attrito e una migliore fuoriuscita
del truciolo in lavorazione consentendo una migliore resa
e maggioredurata dell'utensile
- Inclinazione dellelica specifica perlavorare materiali compositi
- Utilizzo di widlia specifico per una migliorequalita ditaglio

- For workingSolid Surface (Corian” - Avonite”)

- Right-hand rotation with "UP CUTSPIRAL"

- Polished cutting edgeforimprovedchip evacuation and less friction
by allowing better quality cuts and longertool life

- Special shear angle for working solid surface
without breakage

- Specific solid carbide for bestcuttingquality

* *
Ricoperte KleinDl! KleinD|A coating for
pergrandi prestazioni excellent performance

Rot. DX/RHRot. D B L S
U302.080.RKD 8 32 80 8
U302.100RKD 10 42 100 10
U302.120RKD 12 42 100 12
U302.160RKD 16 62 120 16
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FRESE HS A DUE DIAMETRI PER ALLUMINIO Z=2 FRESE HS A TAGLIENTI ELICOIDALI PER ALLUMINIOZ=2-Z=3
HS DOUBLEDIAMETER SPIRAL BITS HS UPCUT SPIRAL CUTTERS FORALUMINIUM Z2=2-Z=3
FORALUMINIUM Z2=2 ART. U250
ART. U230 ‘
‘H‘x B
: \\ A~ IE
‘“\ S Ny '
e =S e \ . iy
'\\ [~ ‘\‘ I .'ﬂ; - Costruite con acciaio HS al 5%cobalto
by, T - Rotazione destra conelica destra
e % " "TIPOTRAENTE"

- Da utilizzare su pantografi C.N.C.e fresatrici
- Per lavorazione alluminioe materiali ferrosi

- Manufactured in HS 5%cobalt
- Right-hand rotation with "UP CUTSPIRAL"

Rot. DX/RHRot. d/D BA L S -Useon C_NCand milling machines .
U230.030R 3% 815 &0 6 - For working aluminumand ferrous materials
Rot. DX/RHRot. D B L S Z
U250.040R 4 12 &3 6 2
U250.050R 5 25 68 6 2
U250.060R 6 25 68 6 2
FRESE HS A TAGLIENTE DIRITTO PER PVCZ=1 U250080R 8 25 88 8 2
HS SPECIAL BITS FORPVCZ=1 U250.100R 10 35 %5 10 2
ART. U240 U250.120R 12 35 110 12 2
U250.140R 14 37 110 14 3
U250.160R 16 40 123 16 3
U250.180R 18 40 123 18 3
\& —8 ¥ U250200R 20 45 130 20 3
DI > ]
| L | PUNTE HS PER FORAREPVC E ALLUMINIO Z=2
HS DRILLING BITS FORPVCAND
. ALUMINIUM WORKINGZ=2
ART. U260
Conpunta per forare
- Per FF))roﬁli ig PVCsu macchine Elumatec, Rotox,Striffler etc. \
- Plungin:
- For vsvyorging PVCprofiles on Elumec, Rotox, Striffler machines \ l I B I
Rot. DX/RHRot. D B L S L
U240050R 5 35 102 8
U240051R 5 45 102 8
U240052R 5 95 102 8 - Da utilizzare su ns. attrezzatura Trimatic 43/0
U240060R 6 30 102 8 - Per fori inserimento maniglie su PVCe alluminio

- To be used on our Trimatic 43/0boringjigs for mounting cremona bolt
on PVC and/or aluminiumdoors and windows

FRESE HS A TAGLIENTE ELICOIDALE PER PVCZ=2

SPECIAL BITS FORPVC Z= RotDX/RHRot. RotSX/LHRot D B L S
AH:T U2a1 Z=2 U260080L 8 50 7 10:20
. U260.100.L 10 50 76 10x20
U260.120R U260.120L 12 50 76 1020
\ U260.140R 14 50 76 1020
! a @B@n o Schema di foratura di alcune ferramenta/Someexamples of drilling pattems
\ L ; SIEGENIATRIAL WEIDTMANN-KURLER
':{ U260.120.L 2 U260.100.L 2
A“:L U260120R 1 U260140R 1
- GU JET77 OLIVEN

U260.100L 2 U260080L 2
U260.120R 1 U260.120R 1

- Conpunta per forare

- Per foro passante

- Per profili in PVCsu macchine Elumatec, Rotox,Striffler etc.

- Through hole execution

- Forworking PVCprofiles on Elumec, Rotox, Striffler machines

Rot. DX/RHRot. D B L S

U241050R 5 40 100 8
Sx/Lh Dx/Rh Sx/Lh
Trimatic 43/0
(Vedi pag. /See pag. 31)
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PUNTE HS PER FORAREPVC E ALLUMINIO Z=2
HS DRILLING BITS FORPVCAND

ALUMINIUM WORKINGZ=2

ART. U270

L

| III:| 1

Per fori inserimento maniglie su PVCe alluminio
To produce holes for inserting handles on PVCand aluminiumworkpieces

Rot.DX/RHRot. Rot.SX/LHRot. D B L S
U270.080L 8 50 93 M10
U270.100L 10 50 93 M10
U270.120L 12 49 93 M10

U270.120R 12 55 98 M10

U270.140R 14 55 98 M10

FRESE HW PER LAVORAZIONE ALUCOBOND" Z=2
HWDRILLS FORWORKINGALUCOBOND® Z=2

ART. U180

Appositamente studiata perintagliare pannelli di ALUCOBOND" , ALUPANEL",
DIBOND"® con angoli a 90° e 135°(a fondo piatto), rendendola piegatura dei
pannelli un‘operazione semplice e senza il rischio di rottura.

Especially designed for scoring ALUCOBOND', ALUPANEL’, DIBOND®

materials with 90°and 135°angles (with flat bottoms), thus allowing a simple
hand bendingoperation of the panel without cracking.

S 8 D D1 B B1 L

U180.090R 18 3 90° 10 8 60
U180.135R 18 2 135° 10 3} 60
U181.090R 18 B 90° 10 8 60
U181.135R 18 2 135° 10 33 60

PUNTE PER CERNIERE IN HW PER ALLUMINIO Z=2
HWHINGE BORING BITS FORALUMINIUM Z=2
ART. U140 L

(=

.
i

45°

- Esecuzione Z=2con rompitruciolo
- Per lavorazione alluminio

- Chip-breakerexecution Z=2

- For working aluminium

Rot. DX/RHrot. D L S Rot.

U140250R 25 575 10x26 Dx

U140350R B5 575 1026 Dx
Z051.302R Z059001.L Z059001R

PUNTE HS A DUE DIAMETRI PER ALLUMINIO Z=2

HS DOUBLEDIAMETER SPIRAL BITS

FORALUMINIUM Z=2

ART. U290- U291

N =SSt

g \
Rot. DX/RHRot. dD B L S
U290.055R 55115 12/35 100 10
U290.060R &115 12/35 100 10
U290061R 612 15/35 80 10
U290.062R 614 15/35 80 10
U290.065R 65135  15/35 100 10
U290070R 713 12/35 100 10
U290071R 14 12/35 100 10
U290.072R 7/15 12/35 100 10
U290.080R 8/15 12/35 100 10
U291.055R 55115 12/35 120 12
U291.060R 612 12/35 100 12
U291.065R 65115 12/35 100 12
U291.066R 6512 18/45 120 12
U291.067R 65135 12/35 120 12
U291.085R 8514 12/35 100 12
CANNOTTI PORTAFRESE PER MACCHINE
CON CAMBIO MANUALE
HOLDINGSLEEVES FORMILLING CUTTER SETS
WITH MANUAL INSERTION
ART. YC320
— L
- ﬁ‘{
Articolo/Item D d L Tipo/Type
YC320.160 32 16 100 Manuale/Manual
YC320220 32 22 100 Manuale/Manual
YC320270 32 27 100 Manuale/Manual
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CANNOT“BIP(?RTAFISR(E)SE PER MACCHINE FRESE HW A DENTI ALTERNI

QUICK CHANGE HOLDING SLEEVES ’:RTW YF 060—Y.|’=1.E 20 MILLING

FORMILLING CUTTER SETS : )

ART. YC320

A

Articolo/ftem D d L Tipo/Type
YC320900 32 27 135 Rapido/Quick Change Le frese con denti alterni offrono una migliorecapacita ditaglio rispetto
alle frese con taglienti diritti
ANELLI DISTANZIALY/SPACERS Alternate teeth for better quality of cut
ART. YD320
Articolo/tem D S F Z Atticolo/tem D S F 2
YF060.040 0O 4 3R 6 YF100040 1004 32 10
YF060.050 &0 5 3R 6 YF100050 005 32 10
- YFO60.060 0O 6 32 6 YF100.060 100 6 32 10
- Da utilizzare con cannotti portafrese per alluminio YF060070 €0 7 32 6 YF100070 100 7 32 10
- Materiale: acciaio brunito YF060.080 0 8 3 6 YF100.080 1008 32 10
- Use with holdingsleeves for aluminiumworking YF060.100 O 10 32 6 YF100.100 100 10 32 10
- Burnished YROW0120 60 12 32 6 | | YFI00120 100 12 32 10
Articolo/tem D Di S Articolo/tlem D Di S YF060.140 60 14 32 6 YF100.140 100 14 32 10
YD320.003 k) 45 03 | YD320200 P 2 0 YF060.160 60 16 32 6 YF100.160 100 16 32 10
YD320005 32 45 05 | YD3030 2 & 30 YF1001g0 - 100 18 32 10
YD320010 32 45 1 | YD30400 R 42 40 YF00200 100 20 32 10
YD320020 P 45 2 YD320500 P ) 50 YF070.040 70 4 3 8 YF100250 100 25 32 10
YD320050 P 2 5 YD320600 2 2 & YF070050 70 5 32 8 YF100.300 100 30 32 10
YD320100 2 4 10 | YD3080 R 4 g || /00K /0 6 328
YD320150 32 42 15 | yD30900 @ 4 9 || YO/000 /0 7 32 8
YR070.080 70 8 32 8 YF114.040 14 4 32 12
GRUPPI PROGRAMMATI PER LAVORARE PROFILATI YFO70100 70 10 32 8 | | YF114050 1145 32 12
DI ALLUMINIO YF070.120 70 12 32 8 YF114.060 14 6 32 12
SPECIAL UNITS FORALUMINIUM-PROFILES YF070.140 70 14 32 8 YF114070 147 32 12
YR070.160 70 16 32 8 YF114.080 148 32 12
YF114.100 114 10 32 12
FEJ YFI14120 114 12 32 12
i YF080.040 8 4 32 8 YF114.140 114 14 32 12
\ YF080.050 8 5 32 8 YF114.160 114 16 32 12
YF080.060 80 6 32 8 YF114.180 114 18 32 12
YF080.070 8 7 32 8 YF114200 114 20 32 12
YF080.080 80 8 32 8 YF114250 114 25 32 12
YF080.100 80 10 32 8 YF114.300 114 30 32 12
- S| PRODUCONOSUSPECIFICA RICHIESTA YRO80120 - 80 12 32 8
- RICHIEDERE OFFERTASPECIFICANDOIL TIPODI PROFILATOE LAVORODAESEGUIRE| | 'YF080.140 80 14 32 8
- PRODUCED ONREQUEST YF080.160 80 16 32 8 YF120040 1204 32 14
- PLEASE SEND US YOURINQUIRY WITH TECHNICALINFORMATION RELATED YF080.180 80 18 3 8 YF120050 1205 32 14
Articolo/ltem  Descrizione/Description YFO80200 80 20 32 8 YF120060 120 6 32 14
ART. YG000 Per profilati/For alu-profiles "ALL. CO" YF120070 1207 32 14
ART. YG 001 PER PROFILATI “ALCAN" YF120080 1208 32 14
ART. YG 002 PER PROFILATI "EQUIPE” YF020.040 N 4 3R 8 YF120.100 120 10 32 14
ART. YG003 PER PROFILATI “ESA ALLUMINIO” YFO90.050 5 3R 8 YF120120 120 12 32 14
ART. YG004 PER PROFILATI “DOMAL SER. HYDROALLUMINIO” YFO20.060 6 32 8 YF120.140 120 14 32 14
ART. YG005 PER PROFILATI “INDIVEST /ALPHA" YF020070 2 7 32 8 YF120.160 120 16 32 14
ART. YG006 PER PROFILATI “JOINT (legno - alluminio/wood - alu)’ YFO90.080 0 8 32 8 YF120.180 120 18 32 14
ART. YG007 PER PROFILATI “KIKAU" YF090.100 9 10 32 8 YF120200 120 20 32 14
ART. YG008 PER PROFILATI “METRA" YF020.120 N 12 32 8 YF120250 120 25 32 14
ART. YG 009 PER PROFILATI “NEW" YF090.140 0 14 332 8 YF120.300 120 30 32 14
ART. YG010 PER PROFILATI “OCMA" YF090.160 2 16 32 8
ART. YGO11 PER PROFILATI “GLOBAL" YF090.180 2 18 32 8
ART. YG012 PER PROFILATI “PANDOLFO- SCHUKO" YF090200 2 20 32 8
ART. YG013 PER PROFILATI “PASSERINI”
ART. YG014 PER PROFILATI “RAI - ALLUMINIA"
ART. YG015 PER PROFILATI “TRAFILERIE EMILIANE"
ART.YG016 PER PROFILATI “ITAL - PLASTICK”
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LAME CIRCOLARI DI PRECISIONE HW
HWTRIMMING AND SIZING SAWBLADES
ART. FCS

AT

\
W

- Dente piatto trapezoidale (FZ/TR) - Ideale per lavorazioni . ALUCOBOND’
- Per taglio di pannelli impiallacciati e laminati su duelati, MDF,
olari a pacco e pannelli con rivestimentoplastico
- Sl usano su seghea Eanco Buona finitura, lunga durata di taglio
- 5+=Silenziose, antisibilo.
- Qualita HW: KCR06 (K01-C4)
Schema fori ditrascinamento: PHO02=2/7/42+2/9,5/46,5+ 2/10/60

- FZ/TRtriple chip teeth trapezoidal

- For table saws .
- Ideal for working ALUCOBOND
- For cutting doublesided veneer and laminate board, MDF,

hard paperandthermoplasticboards - Extra finish and long cutting Iite
- /7=No-noise
- HW grade: KCRO6(KO1-C4)
Pin holes: PHO2=2/7/42+2/95/46,5 +2/10/60

= & &

Articolo/ltem D d Bl y4 Fori t/Pin holes
FCS25006030 /7 250 30 3222 60 PHO2
FCS25008030 /3 250 30 3222 80 PHO2
FCS30007230 73 300 30 3222 72 PHO2
FCS30009630 53 300 30 3222 9  PHO2
FCS350.08430 7 350 30 3525 8  PHO2
FCS350.11230 7 350 30 3525 108 PHO2

LAME CIRCOLARI DI PRECISIONE HW
HWTRIMMING AND SIZING SAWBLADES

ART. FB
ﬂ B
[ ]
Q %
> S
- Dente concavo e punta (HZ/DZ)

- Per taglio di pannelli rivestiti su ambeduei lati con impiallacciatura, laminati,
poliestere, termoplastici e duroplastici

- Per il taglio di rivestimenti durie abrasivi

- Si usano su sezionatrici e seghea banco- Buonafinitura, lunga durata ditaglio

- Qualita HW: KCR06 (K01-C4)

Schema fori ditrascinamento: PHO02=2/7/42+2/9,5/46,5+ 2/10/60

- HZ/DZinverted V" and hollow ground teeth
- For cutting boards with synthetic resincoating, doublesidedveneerand
laminate boards and,

- For panelsaws andtable saws - Extra finish and longcutting life

- HW grade: KCRO6(K01-C4)

Pin holes: PHO2=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60

=

Per taglio pannello Per taglio legno Per taglio
laminato su duelati impiallacciato su due lati materiale plastico
For cutting double For cutting doubleside For cutting
side laminate board veneer board plastic materials
Articolo/Item D d Bk z Fori t./Pin holes
FB220.04230 220 30 3222 42
FB25304830 250 30 3222 48  PHO2
FB303.06030 300 30 3222 60 PHO2
FB350.07230 350 30 3525 72 PHO2

LAME CIRCOLARI HW PER PVC
HW SAWBLADES FORPVC
ART. LE

i
- Dentealternato smussato (WZ/FA)
- Ideale per il taglio di profilati in PVCe materiali plastici in generale
=Silenziose, antisibilo con speciale resina inserita nei tagli di silenziatura
per noncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola e ridurre le
vibrazioni in lavorazione
- Si usano su troncatrici e seghedabanco
- Qualita HW: KCR06 (KO1-C4)
Schema fori ditrascinamento: PHO1=2/10/60
- WZ/FAalternate-trap, teeth
ecially madefor cutting PVCand thin plastic material
HD no-noise with a special soundabsorbingresin inside the silent slots
- For table saws

- HWgrao’e: KCRO6(K01-C4) Per taglio PVC

Pin holes: PHO1=2/10/60 For cutting PVC
Articolo/item D d Blc 4 Fori t./Pin holes
LE20006430 7 new 200 30 3025 #4
LE2500803052 New 250 30 3025 80  PHO1
LE300.09630 52 New 300 30 3025 9  PHO1
LE350.10830 7 New 350 30 3225 108 PHO1
LF400.12030 /2 New 400 30 3630 120 2/11/63
LE450.12030 7 new 450 30 3832 120 2/11/63
LE500.12030 72 New 500 30 40832 120 2/11/63
LE550.14030 /2 New 550 30 4235 140 2/11/63
LE600.14030 /2 New 600 30 4235 140 2/11/63

LAME CIRCOLARI HW PER “PLEXIGLASS"
HW SAWBLADES FORPVC AND PLEXIGLASS
ART. MGS

B
W 45 /5115 == NG

- Dentealternato smussato (WZ/FA)
- Angolo3° negativo
- Ideali ‘per plexiglass, PVCe plastica di piccolo spessore
F-=Silenziose, antisibilo.
- Qualita HW: KCR06 (K01-C4)
Schema fori ditrascinamento:  PHO02=2/7/42+2/9,5/46,5+ 2/10/60
- Y \ IHCalternate-trap, teeth
- 3°negative hook angle
- Suitable for thin plastic, plexiglass, PVCandplywood
- /#=No-noise
- HW grade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PHO2=2/7/42 +2/9,5/46,5 +2/10/60

> & &

Per taglio Per taglio Per taglioPVC

plexiglass materiale plastico For cutting PVC

For cutting For cutting

plexiglass plastic materials
Articolo/Item D d Bl z Fori t./Pin holes
MGS250.0803057 250 30 2620 80 PHO2
MGS300.084307 300 30 2620 84  PHO2
MGS300.0963057 300 30 2620 9  PHO2

2 SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwér Mazowiecki
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LAME CIRCOLARI HW PER ALLUMINIO 28 || LAME CIRCOLARIHW PER ALLUMINIO =

HW SAWBLADES FORALUMINIUM

HW SAWBLADES FORALUMINIUM

i S

5o , Per taglio
= PVC

Iﬂ@ For cutting
= Per taglio PvC
profili in alluminio
For cutting
\ : aluminium profiles
- Dente piatto-trapezoidale (FZ/TR) positivo
- Per il taglio di profilati e tubolari dello spessore da 2 a 5 mmdi alluminio,
PVC e metalli non ferrosi
- Si_usano su troncatrici e segheda banco
=Silenziose, antisibilo con speciale resina inserita nei tagli di silenziatura
per non comprometterela resistenza dellalama insonorizzandola
- Qualitd HW: HC10(K10-C3)

- FZ/TRtriple chip teeth - 5° positive hook angle
- For Alu, PVCand non-ferrousmetals - For table saws

ART. LB

Per taglio Per taglio
alluminio pieno PVC

For cutting For cutting
aluminium PVC

- Dente piatto-trapezoidale (FZ/TR) negativo
- Per il taglio di alluminio, PVC e metalli nonferrosi
- Si_usano su troncatrici e seghedabanco
=Silenziose, antisibilo con speciale resina inserita nei tagli di silenziatura
per non comprometterela resistenza della lama insonorizzandola
- Qualita HW: HC10(K10-C3)
- FZ/TRtriple chip teeth - 5° negativehook angle
- For Alu, PVCand non-ferrousmetals - For table saws
/7= No-noise with a special soundabsorbingmaterial inside of silent slots

- [¢= No-noise with a ial soundabsorbingmaterial inside of silent slots HW grade: HC10(K10-C3)
- HW grade: HC10(K10-C3) - -
* Lamekaejaesore sottile. Indicate per utilizzo su macchine senza carter Articolo/ltem D d Bk Z  Forit/Pin holes
* Thin kerf saw blades. Suitable for working on machinewithout casing 1 B200.06430 7 200 30 3226 64  2111/63
Articolo D d Blc Z Fori trasc. 1B200.06432 /7 200 32 3226 &4 2/11/63
LA20006430 /& 200 30 32/25 &4 2/11/63
LA20006432 5 200 P 3225 64 2/11/63 1B250.06030 & 250 30 3426 &0 2/11/63
LB250.08030 /% 250 30 3426 8  2/11/63
LA250.06030 FF 250 30 3426 40 2/11/63 1B250.08032 77 250 32 3426 80 2/11/63
LA25006032 5 250 32 34/26 60 211/63
LA25008030 /7 250 30 3426 80 2/11/63 B300.07230 72 300 30 3426 72 2/11/63
LA25008032 fF 250 32 3426 80 2113 LB300.08430 2 300 30 3426 84 211/63
1B300.08432 7= 300 32 3426 84  2111/63
LA30007230 FF 300 30 34226 72 2/11/63 LB300.09630 57 300 30 34726 96 2/11/63
LA30007232 7% 00 3R 3426 72 2183 LB30009632 53 00 32 3426 9% 21163
LA30008430 300 30 3426 84 2/11/63
LA30008432 FF 30 32 3426 84 2/11/63 1B350.08430 & 350 30 3426 84 2/11/63
LA30009630 5 300 30 3426 9% 2/11/63 1 B350.08432 /7 350 32 3426 84 2/11/63
LA30009632 5 300 3P 3426 9% 2/11/63 B350.09630 7 350 30 3426 96 2/11/63
LB35009632 57 350 32 3426 9% 2111/63
LA35008430 /7 350 30 3426 84 2111/63 1B350.10830 2 350 30 34126 108  2/11/63
LA35008432 FF 350 P 3426 84 2/11/63 1B350.10832 72 350 32 34126 108 2/11/63
LA35009630 F& 350 30 3426 9%  2/11/63
LA35009632 77 350 32 3426 9% 21163 LB400.09630 /= 400 30 4082 9%  211/63
LA350.10830 /3 350 30 3426 108 21163 LB40009632 72 400 32 4082 9% - 211/63
LA350.10832 7% 350 32 3426 108 211/63 LB40012030 72 400 30 4082 120 2/11/63
1B400.12032 FZ 400 32 40832 120 2/11/63
LA400.09630 7 400 30 4082 9%  2111/63
LA400.09632 5 400 3P 40/32 % 2/11/63 LB450.09630 & 450 30 4032 96 2/11/63
LA400.12030 400 30 4032 120  2/11/63 1 B450.09632 F# 450 32 4032 96 2/11/63
LA400.12032 77 400 32 4032 120 21/63 LB450.10830 /2 450 30 4082 108 2/11/63
LA42009630 7 New 20 30 4082 9% 2163 LB500.12030 72 S00 30 4636 120 2/11/63
LAA2009632 £ 40 P 40/32 9% 2/11/63 1B500.12032 72 500 32 4636 120  2/11/63
LA45009630 ‘g 450 30 40/32 % 2/11/63 .B550.14030 ﬁ 550 30 46736 140 2/11/63
LA45009632 F# 450 3R 40/32 9  2/11/63
LA450.10830 F2 450 30 4032 108 2/11/63 B600.14030 2 600 30 46736 140 2/11/63
LAA450.10832 77 450 32 40B2 108 211463 N | | 500"
. . oliati ..
LA450.19632 53 * NEwW 450 3R 38/32 9%  2/11/63 inL;LTsirgnel %&‘é’igige tI?ol 550 - 2:‘ tBA
RPM suggested referred 500
LAS0012030 3 50 30 4636 120 21163 tothe biadedameter | — = 45
LA500.12032 /% 500 32 46/36 120  2/11/63 £E 4
S 350
LA500.1213052 new 500 30 4082 120 211463 o5 a0
LA500.12132 5 * 500 32 4082 120 211463 20 0
Altri diametri s % 200
LA550.14030 /& 550 30 46/36 140  2/11/63 disponibilisu richiesta >
— Othersizes available 0123456718910
onrequest [pm{gv'/m\m) (prmx 1000) o
LA600.14030 7= 600 30 46/36 140  2/11/63 RPMsuggested referred to the bladle diameter
SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwér Mazowiecki tel.222131775 www.frezydodrewna.pl Z7
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LAME CIRCOLARI DI PRECISIONE HW “EXTRA CUT” E
1 )
JY VTIOOKRI CPFWRI UCY DNCFAJ ‘ZVTC EW
- Dente piatto trapezoidale (FZ/TR)
17"; m ﬂ B r - Per taglio di pannelli impiallacciati e laminati su duelati, MDF,
Pr L LI | truciolari a pacco e pannelli con rivestimentoplastico
o = S~ T - Ideale perlavorazioni ALUCOBOND
) /o - Si usano su seghe dabanco
‘ ‘ - Buona finitura, Iunga durata ditaglio
e —» & - F3-=silenziose, antisibilo con speciale resina inserita nei tagli di silenziatura

peruna maggiorestabilita e notevoleriduzione delle vibrazioni in fase dilavoro
- Quialita HW: KCR06 (K01-C4)

tra ® Schema fori di trascinamento : PHO2=2/7/42-+ 2/9,5/46,5 +2/10/60

Cut - FZ/TRtriple chip teeth trapezoidal
- For cutting hardwoods, doublesided veneer and laminate board, MDF,
hard paper and ic boards
Ideal for working ALUCOBOND

- - For table saws
- Extra finish and longcutting life
- F-=no-noise andless vibration lhankstoamsynﬂweﬁc resin filledin the

slots to increase the stability andreduce vil

Per taglio pannello  Per Fa?lio legno ~ Pertaglio MDF Per taglio ) - HW grade: KCRO6 (KOT-C4)
S el MO R g e rag-27i2s 25555 + 21060
side laminate board  veneer board plastic materials

Articolo/ltem D d B/c z Fori trasc./Pin holes
FCT2500603072 250 30 32122 60 PHO2
FCT250.0803077 250 30 3222 80 PHO2
FCT300.072307 300 30 3222 72 PHO2
FCT300.096307 300 30 32/22 96 PHO2
FCT35008430.2 350 30 3525 84 PHO2
FCT350.11230572 350 30 3525 112 PHO2

UNANUOVAFRONTIERA DELTAGLIOCON UNASPECIALE RESINA SINTETICA INSERITA NEI TAGL
DI SILENZIATURA PER UNA MAGGIORESTABILITA E RIDUZIONE DELLE VIBRAZIONI

® ANEWLEVEL OFCUTTING WITH SPECIAL SYNTHETIC RESIN FILLED IN THE SLOTS
ra TOINCREASE THE STABILITY AND REDUCEVIBRATIONS

- SILENZIOSITA/ LOWNOISE
Cu - NOVIBRAZIONI NOVIBRATION

- MIGLIOREFINITURA/ BETTER FINISHING

- MAGGIOREDURATA/ LONGER LIFE
LAME CIRCOLARI IN PKD PER TAGLIO MATERIALI ABRASIVI £ a
DP SAW BLADES FORCUTTING ABRASIVE MATERIALS
ART. XGE

L
~ T - Ideale peril taglio della fibra cemento, materieplastiche
rinforzate, cartongesso, superfici solide ed Etemit
/ % - Dente piatto PKD
%g R - Altezza placchetta PKD=3,5mm
° 6® - Sutabe for ating cement fiber, plsterboards, fiberreinforced
W / plastics, solid surface andEtemit
S Db toot heght 35
- mm
\

Schema fori di trascinamento/ Pin holes:
PHO2-2/7/42 +2/95/465 +2/10/60
Articolo/ltem D d B/c z Foritrasc./Pin holes
XGE160.10420 2 160 20 2416 4 2/6/32
XGE160.10820 /27 160 20 2416 8 2/6/32
XGE190.10420 72 190 20 2416 4 2/6/32
XGE200.10430 /2 200 30 2416 4 27142
XGE200.10830 /7 200 30 2416 8 2/7/42
XGE216.10830 /3 216 30 2416 8 -
XGE230.10630 /2 230 30 24/1,6 6 2/7/42
XGE250.10630 /2 250 30 2416 6 PHO2
XGE250.11230 /2 250 30 2416 12 PHO2
XGE300.11230 /2 300 30 24/1,6 12 PHO2
XGE300.12030 /7 300 30 2416 20 PHO2
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PRE SET P368LR

Il Preset P368LReunostrumento di precisione, di semplice e veloce utilizzo, studiato appositamente per soddisfare le esigenze di chi opera con mac-
chine CNC.Viene utilizzato nel settore della lavorazione dellegno,del metallo e delvetro doveé necessario presettare oregistrare gli utensili. Il Preset
P368LR misura sia il raggio/diametrosial'altezza degli utensili. Queste misure vengono direttamente impostate in macchina e la produzione puori-
prendere velocemente.

The Preset P368LRisa precision tool setting instrument, easy and quick to use, especially designedto meet the requirements of the NC machine ope-
rators. It is mainly usedin the wood, metal andglass working field where there is a constant needto set or adjust the tools. The Preset P368LRmeasures
boththe radlius/diameter andthe length/heightof the tools. Working with different tool holders or various machines can be possible by setting upto 4origins.
The measures shown in the display can be set directly in the machine andthe productionquickly starts again.

Articolo Capacita di misurazione
kem Measuring range
PRE-SET P368LR H300mm-» 250mm
PRE-SET P368LR/HSK63 H300mm-» 250mm

@ Misurazione Altezza Misurazione Diametro

Il P368¢& un presetter moltorobu- Il P368& una struttura solida con

sto nato per rendere semplicis-  movimentifluidi e precisi. La mi-

sima ed accurata la misurazione surazione del raggio/diametro
dellaltezza utensile. dell'utensile & sempre precisa.
Height measurement Diameter measurement Tastatoreasfera )

Asse Z The P368is a very solid presetter  The P368has a solid base and ~ Utile perla misurazione dei

Guidadi scorrimento

con materiale antifrizione.

AxisZ

Slide guidein anti-friction

material. .............................

designed to make tool height provides smoothandaccurate - diametri delle frese sago-

measurementvery simple andal-  near movements. The tool ra-  mate(Optional)

ways accurate. dius/diameteris always precise.  Spherical feeler for shaped
cutters (optional).

CARATTERISTICHE TECNICHE Articolo/Item

- Ottimorapporto qualita/prezzo T. SFERA-P368
- Possibilita di memorizzaren® 4 origini macchina
- Riduce notevolmentei tempi per l'attrezzaggio
............... - Misura tutti i tipi di utensili
Nr. 2 display con numeri di - Nonrichiede il collegamentoalla rete elettrica
grandi dimensioni, collegati - Display con numeri di grande dimensione
alla banda magnetica per il - Bussola porta coni intercambiabili
rlevamento _delle misure (ISO, HSK, VD, alberi portafresa)

sullasse XeZ.
No. 2displays with big num- TECHNICAL FEATURES:
- Excellent price/quality relationship

bers are connected to the
magnetic strips for measu- - Considerable cutback of tooling-uptimes, no waste of material
- 4machine origins

rements detection of axis X
andZ - It measures all types of tools
- Battery powered- no needof electrical plug
- Large display easy to read
- Onetouch conversion mm/inch
- Interchangeable cone holders (ISO, HSK, VDI, arbors)

BUSSOLE DI RICAMBIO

| Preset P368LRvengonoforniti con bussola
porta-cono (ISO30, ISO40,ISO50)a scelta. Il
Preset P368LR/HSK63F&fomito con bussola
per HSK63Finclusa. Altre bussole possono
essere acquistate anche in seguito.

SPARE CONE_HOLDERS

The P368LRis supplied with a cone-
holder (1ISO30, 1ISO40, ISO50)on your choice.
The Preset P368LR/HSK63Fissupplied with
an HSK63F cone holder included. Other

' = Asse X

Guidadi scorrimento
aricircolo di sfere

precaricate. cone-holders can also be purchased later.
Axis X
Preloaded recirculating Articolo/Item Descrizione/Description

| 7 J ballbearing guides. PRE-SET B.ISO30 per coni/for tool holders 1SO30

PRE-SET B.ISO40 per coni/for tool holders ISO40
PRE-SET B.ISO50 per coni/for tool holders ISO50

Dimensioni Peso | Alimentazione PRE-SET B.HSK 63F  per coni/for tool holders HSK 63F/D/B
Dimension Weight Power PRE-SET B.HSK 63A  per coni/for tool holders HSK 63A/C/E

2 batterie AA per PRE-SET B.HSK 80A  per coni/fortool holders HSK 80
LR A410P 150H540mm | 12kg 5 /g': Elaat){é'r?gu;:lh PRE-SET B.30x130 albero/with arbor L=130frese/tools with bore d=30
dlisplay (included) PRE-SET B.30x300 albero/with arbor L=300frese/tools with bore d=30
PRE-SET B.35x130 albero/with arbor L=130,pfrese/tools with bore d=35
IMBALLO/PACKAGING PRE-SET B.35x300 albero/with arbor L=300)frese/tools with bore d=35

Dimensioni Peso
Dimension Weight

T PRE-SET B.40x130 albero/with arbor =130 frese/tools with bore d=40
|
IR | A610P 485H210mm | 153kg

| PRE-SET B.40x300 albero/with arbor L=300frese/tools with bore d=40
1/2 \ & PRE-SET B.50x130 albero/with arbor L=130frese/tools with bore d=50
- \t//»\ PRE-SET B.50x300 albero/with arbor L =300 frese/tools with bore d=50

SEMPER A70 Sp. z0.0.s.k. Nowy Dwoér Mazowiecki tel.222131775 www.frezydodrewna.pl 29



https://frezydodrewna.pl
https://a70.pl/baza-wiedzy-stolarskiej/

* “ *
Kleln“’ m. conti = SEMTHKIen

CALIBRI/GAUGES

Le modernetecnologie di produzionenella lavorazione del pannellohanno reso indispensabile I'utilizzo di strumenti di misura appropriati e precisi che
permettonodi ottenere un elevato standard qualitativo. La linea di calibri che rir)ortiamo diseguito é stata studiata per soddistare tutte le esigenze di
misurazione nella lavorazione del legnoed € comunementedtilizzata anche nella lavorazione dell'alluminio, del vetroe delle lamiere.

Tutti i calibri sono costruiti in acciaio cromato con graduazione incisa al laser ed hannouna RISOLUZIONEdiO,1mm.

Modern panel working productiontechnologies have madeindispensable the use of appropriate measuring instruments sufficiently precise to achieve
high quality standards. The line of gauges s%own below has been designedto meet all woodworking measurement needs andthese gauges are com-
monly used even in the working of aluminium, glass and sheet metals.

All the gauges are made of chromium-plate stee? with inscribed scale and coloured black; PRECISIONof 0, Tmm.

CALIBROPER MISURE LINEARI/GAUGE FORLINEAR MEASUREMENTS
ART. CLN

Adatto nella misurazione delle dimen-
sioni dilarghezza e lunghezza dei pan-
nelli in legno e suoi derivati.

Suitable for measuring woodpanel widths
and lengths, butalso for glass, aluminium
profiles and sheet metal.

Articolo/Item Dimensioni/Dimension Articolo/Item Dimensioni/Dimension Articolo/Item Dimensioni/Dimension
CLIN.0500 0+500 CLN.1500 0+1500 CLIN2500 0+2500

CLNQ750 0+750 CLIN2000 0+2000 CLIN.3200 0+3200

CLIN.1000 0+1000

CALIBROPER MISURE INTERNE-ESTERNE/GAUGE FORINSIDE/OUTSIDE MEASURING
ART. CLE

Adatto per la misurazione di grandifori
(min. 50mm)e/o aperture su pannelli
infissi in legnoe suoi derivati. Nelle mi-
surazioni interne va aggiuntoil valore di
50 mm.

Suitable for measuring big dimension
openings (min. 50 mm) on wood panels
and frames. For inside measurings mm

50is to be added.

Articolo/ltem Di ioni/Di . Articolo/Item Di ioni/Di 5 Articolo/ltem Di ioni/Di .
CLEO500 0+500 CLE1500 0+1500 CLE2500 0+2500

CLEQ750 0+750 CLE2000 02000 CLE3200 0+3200

CLE1000 0+1000

ANGOLFASTII giusto strumento per la misurazione degli angoli/The right instruments for measuring angles.
Angolfast & costruito in alluminio anodizzato. Risulta quindirobusto manello stesso tempoleggeroe maneggevole.E dotatodilivella in plastica antiurto
ed e capace di misurare angoli interni compresifra 20°e 135°.

Angolfastis made of anodized aluminium, so it is very sturdy but at the

same time light and easy to use. It features a shockproof spirit-level and can measure inner angles between 20-135°.

PRECISO, ROBUSTO, VERSATILE, LEGGEROSEMPLICE, MANEGGEVOLE
PRECISE, STURDY, VERSATILE, LIGHT, HANDY,SIMPLE

Alcuni esempi
dimpiego
Examples

ofuse

Angolfast70Scon battuta di riferimento
peragevolare la tracciatura

Angolfast70Swith references shoulder
for easier outlining

Articolo/It Di oni/Di ,
ANGOLFAST 45 450mm
ANGOLFAST 70 700mm

ANGOLFAST70S  700mmcon battuta/with reference shoulder
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TRIMATIC 43/0FORATURASCATOLA CREMONESE/DRILLING FOR CREMONE BOLTS

Si rivolge ai serramentisti che hanno probleminella foratura per linserimento della maniglia nell'infisso in legno, legno/alluminioe PVC.

Il TRIMATIC43/0consenteconun normaletrapano a colonna o un trapano elettrico portatile difare in una sola passata itre fori necessari al
fissaggio della scatola cremonese. Il TRIMATIC43/0¢cun‘attrezzatura diforatura per maniglie con interasse delle viti di fissaggio di 43mm.
TRIMATIC 43/0wasdesignedfor window frame makers who have problemswith drilling holes to fit the handle on wood, wood/aluminium
and PVC windows. TRIMATIC43/0allows drilling the three holes necessary to fit the cremone bolt in one single pass with a normal pillar
drill or a portable electric drill. TRIMATIC43/0,adrilling jig for handles with a distance between centres of the retaining screws of 43mm.

Articolo/Item
TRIMATIC 43/0

Attenzione la punta centrale ha rotazione de-
stra e le puntelaterali hannorotazionesinistra.
The central bit must have right hand

rotation, the lateral bits have left handrotation.

Foratura di finestre inlegno e PVCper inserire la scatola cremonese
Drilling of woodand PVC window frames to fit cremone bolts

Punte in HSS per attrezzature DlMENSlONVD'MENS’ONS
TRIMATIC 43)(’)?::erforae PVC e Alluminio 90

HSS tools suitable for - __ 90
TRIMATIC 43/0forworking PVC and Aluminium .

»  Rotazione/Rotation Descrizione/Description sTT6T T8 !

8  Sxlh U260.080L o]lolle P . =

10 Sx/lLh U260.100.L

12 DxRh U260.120R

12 Sx/lh U260.120.L

14 DwRh U260.140R Sx/Lh Dx/Rh Sxith

T i

Schema diforatura di alcune ferramenta 43 ) o
Some examples of drilling pattems 1
SIEGENIATRIAL WEIDTMANN-KURLER ) ] 3
U260120L 2 U260100L 2 i O l ThH T i =
U260.120R 1 U260.140R 1 ® —]
GU JET77 OLIVEN : : :
U260100L 2 U260080L 2 130
U260.120R 1 U260120R 1
GRUPPOPER FORATURADI FINESTRE PER LINSERIMENTO DELLA SCATOLA CREMONESE
DRILLING OF WOODAND PVC WINDOWFRAME TO AT CREMONE BOLT
. II' TRIMATIC SUPER 43/0viene facilmente montato su
Asticolo/ftem una qualsiasi macchina foratrice con mandriniin linea
TRIMATIC SUPER 43/0 che hannodistanza diinterasse 32mm.Garantisce una
43 estrema precisione e rapidita di esecuzione, permet-
tendodi eseguire in una sola passata i 3 fori necessari
per l'inserimento della scatola cremonese.
The TRIMATIC SUPER 43/0canbe easily installed on
every multi boring machine with distance of 32 mmbet-
ween each spindle. Guarantees best precision and
speed of execution, making three holes in one single
pass.

Punte in HW per attrezzature TRIMATIC SUPER 43/Operla foratura
difinestre in legno e PVCper inserire la scatola cremonese
HWtools suitable for TRIMATIC SUPER 43/0

» Rotazione/Rotation  Descrizione/Description

10  Sx L103.100L
12 S L103.120L
25  Dx L140250R
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