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PORTAUTENSILI CONOISO30/COLLETCHUCKSISO30
ART. T118

D

A

D1

- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire variazioni
inbase al diametrodell'utensile inpinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl
- Threaded nut DIN6499
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool shanks
byusing ourspring collet DIN6499.The "A"measure maybesubject
tovariations dependingon thediameterof the clampedtools

- Tirante/Retaining pawl T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.800.R 50 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.800.L 50 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118.802.R 50 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.830.R 60 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.830.L 60 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh
T118.832.R 60 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

PORTAUTENSILI CONOISO30TIPOPROLUNGATO/COLLETCHUCKSISO30
ART. T118

D

A

D1

- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire variazioni
inbase al diametrodell'utensile inpinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl
- Threaded nut DIN6499
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool shanks
byusing ourspring collet DIN6499.The "A"measure maybesubject
tovariations dependingon thediameterof the clampedtools

- Tirante/Retaining pawl T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.804.R 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.804.L 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118.806.R 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.834.R 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.834.L 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh
T118.836.R 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

3

PORTAUTENSILI CONOISO30/COLLETCHUCKSISO30
ART. T118

- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- La quota"A"èrilevata conl'utensile montatosu nostra pinzaDIN6499.
Danotare che la quota"A"puòsubire
variazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza

- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl
- Threaded nut DIN6499
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool
shanks byusingour springcollet DIN6499.
The"A"measure maybesubject tovariations dependingonthe
diameterof theclampedtools

- Tirante/Retaining pawl T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.796.R 50 32 50 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.105.R Dx/Rh

T118.797.R 50 35 50 2÷12(Art. T126/ER20) Z091.104.R Dx/Rh

T118.798.R 50 42 50 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R Dx/Rh

D

A

D1
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PORTAUTENSILI CONOISO30/COLLETCHUCKSISO30
ART. T118

TIRANTI PERCONIPORTAUTENSILI/RETAINING PAWLS FORCONCENTRICCHUCK
ART. T118

D

A

D1

- Tirante/Retaining pawl T118.792.R

- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinzaDIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire variazioni
inbase al diametrodell'utensile inpinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl
- Threaded nut DIN6499
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtoolshanks by
usingour springcollet DIN6499.The"A"measure maybesubject
tovariations dependingon thediameterof the clampedtools.

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.810.R 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.810.L 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118.812.R 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.814.R 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.814.L 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh
T118.816.R 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

- Tirante/Retaining pawl T118.791.R(DIN69872)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.820.R 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.820.L 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh
T118.822.R 68 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.824.R 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.824.L 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh
T118.826.R 68 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

PORTAUTENSILI CONOISO30/COLLETCHUCKSISO30
ART. T118

D

A

D1

- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza)
- Ghiera DIN 6388(E0C25)
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinza DIN6388(E0C25).Danotare che la quota"A"puòsubire
variazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza.

- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl
- Threaded nut DIN 6388(EOC25)
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtoolshanks by
using our spring collet DIN6388(EOC25).The "A"measure maybe
subject tovariations dependingonthediameterof theclamped
tools.

- Tirante/Retaining pawl T118.791.R(DIN69872)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.828.R 68 60 50 3÷25(Art. T124/EOC25) Z091.202.R Dx/Rh
T118.829.R 68 60 50 3÷25(Art. T124/EOC25) Z091.203.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

- Tirante/Retaining pawl T118.891.R(motori/motorH.S.D.)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.838.R 68 60 50 3÷25(Art. T124/EOC25) Z091.202.R Dx/Rh
T118.839.R 68 60 50 3÷25(Art. T124/EOC25) Z091.203.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

Articolo/Item Tipo/Type D1 D L S
T118.792.R ISO30 12,8 9 24 M12

Articolo/Item Tipo/Type D1 D2 D L LT S
T118.791.R ISO30 13 17 9 24 44 M12

Articolo/Item Tipo/Type D1 D L R S
T118.891.R ISO30 12 8 24 3,2 M12
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- Vienefornito completodighiera (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Ghiera DIN 6388(EOC25)
- La quota"A"èrilevata conl'utensile montatosu nostra pinzaDIN6499.
Danotareche la quota"A"puòsubire variazioni inbase al diametro
dell'utensile inpinza.

- L'attacco conico ècostruito secondolanormativa DIN69893edè
predispostoper l'alloggiamentodelmicrochip "Balluff".

- Suppliedwith nut (without collet)
- Threaded nut DIN6499
- Threaded nut DIN 6388(EOC25)
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool shanks byusingour
springcollet DIN6499.The"A"measure maybesubject tovariations
dependingonthe diameter of the clampedtools.

- Thehollow taper shank is producedaccording toDIN69893forinserting the
Balluff microchip.

PORTAUTENSILI CONOHSK-50F
EQNNGVEJ WEMUJ UM/72H
ART. T118

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.962.R HSK-50F 60 42 50 2÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R Dx/Rh

T118.966.R HSK-50 F 73 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.968.R HSK-50 F 76 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.970.R HSK-50F 76 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.972.R HSK-50F 78 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto Dx/Rh

ballbearing nut
T118.974.R HSK-50 F 78 60 50 2÷26(Art. T124/EOC25) Z091.203.R Dx/Rh

- Vienefornito completodighiera (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Ghiera DIN 6388(EOC25)
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinza DIN6499- DIN 6388(EOC25).
Danotare che la quota"A"puòsubire variazioni
inbase al diametrodell'utensile inpinza.

- L'attacco conicoè costruito secondolanormativaDIN69893
edèpredispostoper l'alloggiamentodelmicrochip "Balluff".

- Suppliedwith nut (without collet)
- Threaded nut DIN6499
- Threaded nut DIN 6388(EOC25)
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool
shanks byusing our spring collet DIN6499- DIN6388/EOC25.
The"A"measure maybesubject tovariations depending
onthediameter of the clampedtools

- Thehollow taper shank is producedaccording toDIN69893
for inserting theBalluff microchip.

PORTAUTENSILI CONOHSK-63F/COLLETCHUCKSHSK-63F
ART. T118

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.975.R HSK-63 F 70 42 63 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R Dx/Rh

T118.976.R HSK-63 F 75 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.976.L HSK-63 F 75 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.L Sx/Lh

T118.978.R HSK-63 F 76 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.980.R HSK-63 F 75 63 63 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.980.L HSK-63 F 75 63 63 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.L Sx/Lh

T118.982.R HSK-63 F 78 63 63 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.983.R HSK-63 F 78 60 63 3÷26(Art. T124/EOC25) Z091.202.R Dx/Rh
T118.984.R HSK-63 F 78 60 63 3÷26(Art. T124/EOC25) Z091.203.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.994.R HSK-63 F 115 60 63 2÷26(Art. T124/EOC25) Z091.203.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

VITEANTIPOLVERE/FWUVRNWI
ART. Z051

11

M
610

5

- Dautilizzare sui nostri coni HSKperevitare che la polvere
contamini l’elettromandrino.

- Economicae facile damontare

- Tobeusedwith ourHSK toolholders toavoidany
contaminationof dust into theelectrospindle.

- Inexpensive and easy to use.

Viteantipolvere
Dustplug

Articolo/Item Descrizione/Description
Z051.070.N M6x6

5
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PORTAUTENSILI CONOHSK-63E/COLLETCHUCKSHSK-63E
ART. T118

D

A

18

- Vienefornito completodighiera (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra pinza
DIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire variazioni in base al
diametrodell'utensile inpinza.

- L'attacco conico ècostruito secondolanormativa DIN69893edè
predispostoper l'alloggiamentodelmicrochip "Balluff".

- Suppliedwith nut (without collet)
- Threaded nut DIN6499
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool shanks byusing
ourspring collet DIN6499.The"A"measure maybesubject to
variations dependingon thediameterof the clampedtools.

- Thehollow taper shank is producedaccording toDIN69893for
inserting theBalluff microchip.

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.985.R HSK-63E 76 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.985.R100 HSK-63E 100 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.986.R HSK-63E 76 50 63 2÷30(Art. T134/ETS32) Z091.301.R Dx/Rh

T118.987.R HSK-63E 76 63 63 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.988.R HSK-63E 76 63 63 4÷25(Art. T135/ETS40) Z091.302.R Dx/Rh

PORTAUTENSILI CONOHSKFORMA“E”
EQNNGVEJ WEMUJ UM‘G’
ART. T118

- Vienefornito completodighiera (senza pinza)
- Ghiera DIN6499
- Equilibratura G2,5x25.000g/min
- La quota"A"èrilevata conl'utensile montatosu nostra pinzaDIN6499.
Danotareche la quota"A"puòsubire variazioni inbase al diametro
dell'utensile inpinza.

- L'attacco conico ècostruito secondola normativa DIN69893edèpredispostoper
l'alloggiamentodelmicrochip"Balluff"

- Suppliedwith nut (without collet)
- Threaded nut DIN6499
- Balanced to25.000RPMat G2,5
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool shanks byusingour
springcollet DIN6499.The"A"measure maybesubject tovariations
dependingonthe diameter of the clampedtools.

- Thehollow taper shank is producedaccording toDIN69893forinserting the
Balluff microchip

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.990.R*1 HSK-25E 40 22 25 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.405.RMini Dx/Rh

T118.991.R HSK-32E 60 35 32 1÷13(Art. T126/ER20) Z091.104.R Dx/Rh
T118.992.R*1 HSK-32E 60 42 32 2÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R Dx/Rh

T118.993.R*2 HSK-40E 70 35 40 2÷16(Art. T125/ER25) Z091.403.RMini Dx/Rh

T118.997.R HSK-50E 80 42 50 2÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R Dx/Rh
T118.998.R HSK-50E 100 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh

D D1

A

* 1Bilanciatura G2,5x40.000g/minpermacchine “Multicam”/Balanced to40.000RPMat G2,5for “Multicam” machines
* 2Bilanciatura G2,5x 34.000g/min/Balanced to34.000RPM at G2,5
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PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER16- G2,5
COLLETCHUCKSHSK-63FER16- G2.5BALANCING
ART. TJ118

- Equilibratura G2,5
- Velocità dirotazione massima 36.000giri/min
- Viene fornito completodighierastandard
-Ghiera e chiave standard
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinza DIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire
variazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza.

- Balanced atG2.5
- Maximum speed rotation at 36.000RPM
- Suppliedwith standard clampingnut
- Threadednut andwrenches
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool
shanks byusingour springcollet DIN6499.The"A"measure
maybesubject tovariations dependingonthediameterof
theclampedtools.

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
TJ118.900.R150 HSK-63F 150 32 63 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.105.R Dx/Rh

PORTAUTENSILI CONOHSK-63FER32- G2,5
COLLETCHUCKSHSK-63FER32- G2.5BALANCING
ART. TJ118

- Equilibratura G2,5
- Velocità dirotazione massima 36.000giri/min
- Viene fornito completodighierastandard
-Ghiera e chiave standard
- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinza DIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire
variazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza.

- Balanced atG2.5
- Maximum speed rotation at 36.000RPM
- Suppliedwith standard clampingnut
- Threadednut andwrenches
- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool
shanks byusingour springcollet DIN6499.The"A"measure
maybesubject tovariations dependingonthediameterof
theclampedtools.

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
TJ118.976.R075 HSK-63F 75 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
TJ118.976.R125 HSK-63F 125 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
TJ118.976.R180 HSK-63F 180 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh

7

GHIEREPERMANDRINI/COLLETNUTS
ART. Z091

Art./Item Tipo/Taper D B d Rot.
Z091.001.R DIN 6499(ER 32) 50 23 M40x1,5 Dx/Rh
Z091.001.L DIN 6499(ER 32) 50 23 M40x1,5 Sx/Lh

Z091.002.R DIN 6499(ER 40) 63 25 M50x1,5 Dx/Rh
Z091.002.L DIN 6499(ER 40) 63 25 M50x1,5 Sx/Lh

Z091.103.R DIN 6499(ER 25) 42 20 M32x1,5 Dx/Rh
Z091.104.R DIN 6499(ER 20) 35 19 M25x1,5 Dx/Rh
Z091.105.R DIN 6499(ER 16) 32 17,5 M22x1,5 Dx/Rh

Z091.202.R DIN 6388(EOC25) 60 30 M48x2 Dx/Rh

Z091.301.R ETS 32 50 23 M40x1,5 Dx/Rh
Z091.302.R ETS 40 63 25 M50x1,5 Dx/Rh

Z091.403.R ER 25mini 35 20 M30x1 Dx/Rh
Z091.404.R ER 20mini 28 19 M24x1 Dx/Rh
Z091.405.R ER 16mini 22 18 M19x1 Dx/Rh

GHIEREPERMANDRINICONCUSCINETTO
COLLETNUTSWITHBALLBEARINGS
ART. Z091

Art./Item Tipo/Taper D B d Rot.
Z091.100.R DIN6499(ER 25) 42 20 M32x1,5 Dx-Sx/Rh-Lh
Z091.101.R DIN6499(ER 32) 50 26 M40x1,5 Dx-Sx/Rh-Lh
Z091.102.R DIN6499(ER 40) 63 29 M50x1,5 Dx-Sx/Rh-Lh

Z091.203.R DIN 6388(EOC25) 60 30 M48x2 Dx-Sx/Rh-Lh

Consentela rotazionesia destra chesinistra
It can beusedbothfor right-handand left-hand rotation
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ADATTATOREPERSEGHECIRCOLARI
CFCRVGTHQTEKTEWNCTUCYDNCFGU
ART. T128

- Nr. 4 fori a 90°
- Viene fornito completodinr. 4viti per il fissaggio della lama
evitedi sicurezza
- Si utilizza connostroArt.XAH100(Lamello®)econ
seghecircolari didiametrofino a200mm

- Gammacompleta alla pagina7.27delnostro Catalogo14.A

- Nr. 4pinholes 90°
- Completewith nr.4screws to fix the sawblade
- Tobeusedwith ouritemXAH100(Lamello®) andwithcircular
saw blades uptodiameter 200mm

- Full range at page7.27ofour Catalog14.A

Articolo/Item D D1 B S L Fori trasc./ Pinholes
T128.141.R 60 22 2,5 20x60 90 4/4/36

T128.140.R 60 30 2,5 20x60 90 4/6/48
T128.143.R 60 30 2,5 16x50 85
T128.145.R 60 30 2,5 25x60 90 4/6/48

Z051.014.R Z051.506.R

Z051.018.R Z051.506.R

ADATTATOREPERSEGHECIRCOLARI/CFCRVGTUHQTEKTEWNCTUCYDNCFGU
ART. T128

- Viene fornitodinr. 6viti M6x10per il corretto serraggio
della lama coninterasse 90mma 60°

- Dautilizzare con seghecircolari foro 30
- Si consiglia l’utilizzo con seghecircolari didiametro
compreso tra 200e350mm.

- Completewith nr. 6 screws (M6x10)for theproperassembly
of sawblades with 60°at 90mmdistance

- Formountingsawblades with 30mmbore
- Formountingsawblades with diameter
between 200and350mm.

Articolo/Item Cono/Taper A D D1 D2 B L
T128.160.R HSK-63F 40 110 30 63 2,5 65
T128.165.R HSK-63F 100 110 30 63 2,5 125

T128.170.R HSK-63E 40 110 30 63 2,5 72
T128.175.R HSK-63E 100 110 30 63 2,5 132

Art. T128.160.R- T128.165.R
T128.170.R- T128.175.R

ESEMPIODI MONTAGGIO/EXAMPLEOFUSE:
Adattatore HSK63con lama inserita
HSK63adapterwith mountedSaw Blade

Lama/Sawblades

B

Z051.014.R

OPTIONAL/OPTIONS:
Flangiadisicurezza (art. Z092.100.N)
permontare lame fino a 400mmdi

diametrocambiandole viti.
Security flange (item Z092.100.N)

to secure sawbladeswith maximum
diameter of400mmbychangingscrews.

VITE/SCREW (ART. Z051.014.R)
ViteM6x10con testa svasata
per il serraggiodella lama
M6x10countersunk flat headscrew
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PORTAUTENSILI CONOHSK-63FPERCALETTAMENTOACALDO
UJ TKPMHKVEJ WEMUJ UM/85H
ART. T120

Articolo/Item Cono/Taper A D1 D
T120.580.N HSK-63F 76 63 8
T120.600.N HSK-63F 76 63 10
T120.620.N HSK-63F 76 63 12
T120.627.N HSK-63F 76 63 1/2” - (12,7mm)
T120.660.N HSK-63F 76 63 16
T120.695.N HSK-63F 76 63 3/4” - (19,05mm)
T120.700.N HSK-63F 76 63 20
T120.750.N HSK-63F 76 63 25
HotBlock®: i portautensili a calettamento sfruttano ladilatazione termica del cono,generatadalla stazioneper calettamento (vediArt.K.START.2),perpoterci inserire
utensili inHWeHS.Il successivo raffreddamentoeffettuato tramite il modulodiraffreddamentoadaria (vediArt. K.FG500)riportala parteterminaledelconoalle dimensioni
originariepermettendocosìuna stretta stabile e sicura degliutensili con lamassimaprecisionedi concentricità (≤ a3micron).Questispeciali coni, creandoun’elevata
forza di serraggioattornoall’utensile, rendonoil sistema estremamentestabile evalidopereffettuare operazioniparticolarmentegravose.
HotBlock®: highprecision tool holderswhich ensure moreprecision having less couplingthanks to its special tight on the shank tool by thermal clamping.First, the
collet tip is heatedwith the special shrink fit unit (see our article K.START.2), causing it to expand.Thecutter shank is then inserted,and the collet is cooledto ambient
temperaturewith the coolingmachine (see our article K.FG500).This causes the collet to contract precisely aroundthe cutter shankwith a special concentricity less
than3micron, therefore thehighestprecision andstability for highperformance.

- Concentricità ≤ 0,003mm
- Portautensili adalta precisionegraziealla stretta termica
- Elevata stabilità e rigidezzache li rende adatti perlavorazioni
particolarmentegravose

- Per utensili in HWeHS
- Gradodi equilibratura G2,5x 24.000RPM
- Rotazionedestraesinistra
- Alloggiautensili congambocilindrico tolleranza h6
- Concentricity ≤ 0,003mm
- Highprecision toolholders guaranteed by
thermally inducedshrink fit

- Highrigidity andbalance for heavy CNCworking
- ForHSandHWcutting tool
- Balanced to24.000RPMat G2,5
- Rightandleft-hand rotation
- Cuttingtool shank musthave tolerance h6with
cylindrical shank (no flats)

- Tempodicalettamento da2a 7secondi
- Provvisto dianelli induttore ( 6 - 12)+( 14- 20)
edisupportoper coni HSK63F

- Riscaldamento localizzatodel portautensile,
senzaalterazione dell’utensile edelportautensile

- Autoregolazionedella potenzadiriscaldamento
graziea unmicroprocessore interno

- Induttorereversibile a180°senza smontaggio
- Alimentazioneelettrica
3x380/480V– 16A50/60Hz-14 kW

- Dimensioni L=255mm- P=490mm- H=755mm
- Peso (senza optional) 20kg

- Heatingtimefrom2to 7seconds
- Providedwith inductor stop rings ( 6 to 12)+
( 14to 20)andchuck holder for HSK63F

- Heating located onthe toolholder,
nodeterioration of the toolandtoolholder

- Self-regulatedpowerthanks toamicroprocessor
dependingonparameters detected

- Inductorrotates180°without disassembling
- Power supply 3x380/480V– 16A50/60Hz-14kW
- Dimensions: L=255mm- D=490mm- H=755mm
- Weight (options excluded) 20kgs

NB:Questiarticoli nonsonooffertineimercati diGermania/Francia/Stati Uniti D'Americaperchèl'aziendaproduttrice"Elco"lodistribuisce attraverso
rivenditoriesclusivi.

NB:This itemscannot besoldinGermany/France/USAduetocommercial agreementsbetweentheproducer(Elco) andtheir autoriseddealers in thesemarkets.

- Per il raffreddamentodiconi portautensili a calettare
- Tempidi raffreddamento da1minutoe30a3minuti
- Provvisto di anelli diraffreddamento
( 6- 12)+( 14- 20)edisupportoper coni HSK63F

- Alimentazionepneumatica:4-6bar
- Dimensioni L=220mm- P=190mm- H=615mm
- Peso 5kg

- Air coolingunit for shrink fit chucks
- Cooling time from1,30minute to3minutes
- Providedwith cooling stop rings ( 6to 12)+
( 14to 20)andchuck holder for HSK63F

- Compressedair supply:4-6bars
- Dimensions: L=220mm- D=190mm- H=615mm
- Weight:5kgs

STAZIONEPERCALETTAMENTO
UJ TKPMHKVWPKV
ART. K.START.2

MODULODIRAFFREDDAMENTOADARIA
EQQNKPI WPKVYKVJ CKT HNQY
ART. K.FG500

Articolo/Item
K.START.2

Articolo/Item
K.FG500
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PROLUNGHECILINDRICHE PORTAPINZE
UVTCKI J VUJ CPMVQQNGZVGPUKQP
ART. T121

Articolo/Item D Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut S L L1 Rot.
T121.016.120.080 22 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.405.RMini 12 80 118 Dx/Rh
T121.016.160.100 22 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.405.RMini 16 100 138 Dx/Rh
T121.016.200.100 22 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.405.RMini 20 100 131 Dx/Rh
T121.016.200.160 22 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.405.RMini 20 160 191 Dx/Rh
T121.016.200.200 22 2÷10(Art. T127/ER16) Z091.405.RMini 20 200 231 Dx/Rh

T121.020.160.100 28 2÷13(Art. T126/ER20) Z091.404.RMini 16 100 142 Dx/Rh
T121.020.160.160 28 2÷13(Art. T126/ER20) Z091.404.RMini 16 160 202 Dx/Rh
T121.020.200.100 28 2÷13(Art. T126/ER20) Z091.404.RMini 20 100 137 Dx/Rh
T121.020.200.160 28 2÷13(Art. T126/ER20) Z091.404.RMini 20 160 197 Dx/Rh
T121.020.250.160 28 2÷13(Art. T126/ER20) Z091.404.RMini 25 160 188 Dx/Rh
T121.020.250.240 28 2÷13(Art. T126/ER20) Z091.404.RMini 25 240 282 Dx/Rh

T121.025.200.060 35 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.403.RMini 20 60 106 Dx/Rh
T121.025.200.100 35 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.403.RMini 20 100 146 Dx/Rh
T121.025.200.160 35 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.403.RMini 20 160 206 Dx/Rh
T121.025.250.100 42 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R 25 100 140 Dx/Rh
T121.025.250.160 42 3÷16(Art. T125/ER25) Z091.103.R 25 160 200 Dx/Rh

- Dautilizzare su coni portapinza
- Adatte perlavorazioniprofondeedifficili daraggiungere

- TobeusedonER toolholders
- Suitable forworkingdeepandhardtoreach surfaces

- Per uncorrettoutilizzo, l’attacco cilindrico dellaprolungadeveessere inseritoper tutta la lunghezzadellapinza.
- È importantestringere la ghieradelconoportapinzautilizzandounachiave dinamometricaassicurando lacorretta
forza di tenuta.

- Aprolungamontatasulconoportapinza, il gradodiequilibratura nonvienegarantito.

- For aproperuseandmaximumholdingpower, fill thecollet all theway with theextension shank;
- It is very important to tighten thecollet nutof toolholder to recommendedtorqueusinga torquewrench;
- When theextension is mounted,balancinggrade is notguaranteed.

L1

SD

Esempiod’utilizzo/Exampleofuse:

PROLUNGHECILINDRICHE PERCONIACALETTAMENTOACALDOL=150
UJ TKPMHKVEJ WEMGZVGPUKQPU N? 372
ART. T120 - Adatte per lavorazioni profondeedifficili daraggiungere

- Si raccomandal’uso su coni a calettamento a caldo
(vedi ns. Art. T120)osuconi hydro

- Risultati ottimali su utensili HWeHScongamboin
tolleranzah6

- Completedivite diregolazione

- Suitable forworkingdeepandhardtoreach surfaces
- Tobeusedwithheat shrink fit chucks (our itemT120)
orhydrochuck

- Best results when clampingHWorHS toolswith
h6toolshank

-Withadjustingscrew forlengthadjustment

Articolo/Item D d L L1 Vite/Screw
T120.012.03 12 3 150 12 M5
T120.012.04 12 4 150 16 M5

T120.016.04 16 4 150 16 M5
T120.016.06 16 6 150 26 M5

T120.020.06 20 6 150 26 M5
T120.020.08 20 8 150 26 M6
T120.020.10 20 10 150 32 M6
T120.020.12 20 12 150 37 M10

T120.025.08 25 8 150 26 M6
T120.025.10 25 10 150 32 M6
T120.025.12 25 12 150 37 M10
T120.025.16 25 16 150 40 M10

L1

4,5°

d

MVite di regolazione
Adjustingscrew
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PORTAUTENSILI INOXCONOISO30/COLLETCHUCKS ISO30INOX
ART. T118

D

A

D1

- Tirante/Retaining pawl T118.891.Rpermacchine/for: Biesse (dopoil/after 09/09/92),Masterwood-Bulleri (motori/motor H.S.D.)

- Costruiti inacciaio inossidabileAISI 420
- Contrattamentodimicropallinatura;
- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza);
- Indispensabiliconl’utilizzodilubrificanti (macchine per la
lavorazionedelmarmo,vetro, alluminioealtre);

- Particolarmente indicati nelle lavorazioniconesalazionidi
vaporeche li possonofortemente intaccare, adesempio
per la lavorazione di legni resinoidiemateriali composti,
onelle lavorazioni in ambientiumidi;

- Costidimanutenzionepressochè nulli, massima igiene
esemplicità dipulitura;

- Per lavori in presenzadi lubrificante,
utilizzare pinzeatenutastagnaapag.14
- Producedinstainless steelAISI 420
- Special micro-shot peeningtreatment;
- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl;
- Neededwhenworkingwith coolant:machines for marble,glass,
aluminiumworkingandothers;

- Highly recommendedwhenprocessing resinoid wood
andcompositematerials;

- Suggested when working in “humid”environment;
- Extremely lowmaintenancecosts,easy toclean;
- Whenusedwith coolant ourwater-tight springcollets
are suggested(see page14)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.800.RAI 50 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.802.RAI 50 50 50 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

T118.830.RAI 55 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.002.R Dx/Rh
T118.832.RAI 55 63 50 2÷30(Art. T123/ER40) Z091.102.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

PORTAUTENSILI INOXCONOHSK63F/COLLETCHUCKSHSK63FINOX
ART. T118

- Costruiti inacciaio inossidabileAISI 420
- Contrattamentodimicropallinatura;
- Viene fornitocompletodighierae tirante (senza pinza);
- Indispensabiliconl’utilizzodilubrificanti (macchine per la
lavorazionedelmarmo,vetro, alluminioealtre);

- Particolarmente indicati nelle lavorazioniconesalazionidi
vaporeche li possonofortemente intaccare, adesempio
per la lavorazione di legni resinoidiemateriali composti,
onelle lavorazioni in ambientiumidi;

- Costidimanutenzionepressochè nulli, massima igiene
esemplicità dipulitura;

- Per lavori in presenzadi lubrificante,
utilizzare pinzeatenutastagnaapag.14
- Producedinstainless steelAISI 420
- Special micro-shot peeningtreatment;
- Suppliedwith nut (without collet) and retainingpawl;
- Neededwhenworkingwith coolant:machines for marble,glass,
aluminiumworkingandothers;

- Highly recommendedwhenprocessing resinoid wood
andcompositematerials;

- Suggested when working in “humid”environment;
- Extremely lowmaintenancecosts,easy toclean;
- Whenusedwith coolant ourwater-tight springcollets
are suggested(see page14)

Articolo/Item A D D1 Pinze/Springcollets Ghiera/Clampingnut Rot.
T118.976.RAI 74 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.001.R Dx/Rh
T118.978.RAI 74 50 63 2÷20(Art. T119/ER32) Z091.101.Rc/cuscinetto/ball bearing nut Dx/Rh

CONIACCIAIOINOX/STAINLESS STEEL COLLETCHUCKS
Informazioniutili/Useful information:
Lacostruzione inacciaio INOXintegralesenza ulteriori riporti rende il conopiù resistente eduraturo. Lapallinatura CNCconferisce ai
portautensili unaancorsuperioreinossidabilitàeungradevoleaspettoestetico. I portautensili costruiti inacciaio inoxintegraleadif-
ferenza dei coni con rivestimenti superficiali nonhannoil problemadella scheggiatura o sfogliatura del rivestimento e garantiscono
maggiorinossidabilità ecostanza di formaatutto vantaggiodelle lavorazioni edella longevitàdell’elettromandrino.
Solid stainless steel collet chucks are o qtgtgukuvcpvandhavec nqpi gtnkhgur cp.Themicro-shot peeningtreatmentguarantees angz/
egnngpvtgukuvcpeg vqeqttqukqpandanaesthetic pleasing.Noproblemsofpeelingcomparedtocoated chucks. Betterworkingperfor-
mancesand longerlife of theelectrospindles.

- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinza DIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire
variazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza.

- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool
shanks byusingour springcollet DIN6499.
The"A"measure maybesubject tovariations depending
on thediameterof theclampedtools.

- Laquota"A"è rilevata con l'utensile montatosunostra
pinza DIN6499.Danotare che la quota"A"puòsubire
variazioni inbaseal diametrodell'utensile inpinza.

- The"A"measure will bedeterminedwith clampedtool
shanks byusingour springcollet DIN6499.
The"A"measure maybesubject tovariations depending
on thediameterof theclampedtools.
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PINZE ER32- DIN6499
SPRING COLLETS ER32- DIN6499
ART. T119

Articolo/Item d
T119.016.N 1,59(1/16”)
T119.020.N 2- 1
T119.030.N 3- 2
T119.032.N 3,2(1/8”)
T119.040.N 4- 3
T119.048.N 4,8(3/16”)
T119.050.N 5- 4
T119.060.N 6- 5
T119.064.N 6,4(1/4”)
T119.070.N 7- 6
T119.079.N 7,9(5/16”)
T119.080.N 8- 7
T119.090.N 9- 8
T119.095.N 9,5(3/8”)
T119.100.N 10- 9
T119.110.N 11- 10
T119.120.N 12- 11
T119.127.N 12,7(1/2”)
T119.130.N 13- 12
T119.140.N 14- 13
T119.150.N 15- 14
T119.159.N 15,9(5/8”)
T119.160.N 16- 15
T119.170.N 17- 16
T119.180.N 18- 17
T119.190.N 19- 18
T119.191.N 19,1(3/4”)
T119.200.N 20- 19

Precisione/Precision= 0,01

PINZE ER40- DIN6499
SPRING COLLETS ER40- DIN6499
ART. T123

Articolo/Item d
T123.030.N 3- 2
T123.032.N 3,2(1/8”)
T123.040.N 4- 3
T123.048.N 4,8(3/16”)
T123.050.N 5- 4
T123.060.N 6- 5
T123.064.N 6,4(1/4”)
T123.070.N 7- 6
T123.079.N 7,9(5/16”)
T123.080.N 8- 7
T123.090.N 9- 8
T123.095.N 9,5(3/8”)
T123.100.N 10- 9
T123.110.N 11- 10
T123.120.N 12- 11
T123.127.N 12,7(1/2”)
T123.130.N 13- 12
T123.140.N 14- 13
T123.150.N 15- 14
T123.159.N 15,9(5/8”)
T123.160.N 16- 15
T123.170.N 17- 16
T123.180.N 18- 17
T123.190.N 19- 18
T123.191.N 19,1(3/4”)
T123.200.N 20- 19
T123.210.N 21- 20
T123.220.N 22- 21
T123.230.N 23- 22
T123.240.N 24- 23
T123.250.N 25- 24
T123.254.N 25,4(1”)
T123.260.N 26- 25
T123.300.N 30- 29

Precisione/Precision= 0,01

SET DIPINZE ER32- DIN6499
SPRING COLLETSET ER32- DIN6499
ART. X119

Articolo/Item
X119.118.N Diametri/Diameters:

» 3- » 4- » 5- » 6- » 7- » 8
» 9- » 10- » 11- » 12- » 13- » 14
»15- »16- »17- »18- »19- »20

SET DIPINZE ER40- DIN6499
SPRING COLLETSET ER40- DIN6499
ART. X123

Articolo/Item
X123.023.N Diametri/Diameters:

» 3- » 4- » 5- » 6- » 7- » 8
» 9- » 10- » 11- » 12- » 13- » 14
»15- »16- »17- »18- »19- »20
»21- »22- »23- »24- »25

- Set compostoda18pinze
- Base di legnoinpratica
scatola di cartone.

- Completewith 18pcs
- In carton Box

- Set compostoda23pinze
- Base di legnoinpratica
scatola di cartone.

- Completewith 23pcs
- In carton Box
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PINZE ER25- DIN6499
SPRING COLLETS ER25- DIN6499
ART. T125

Articolo/Item d
T125.016.N 1,59(1/16”)
T125.020.N 2- 1
T125.030.N 3- 2
T125.032.N 3,2(1/8”)
T125.040.N 4- 3
T125.048.N 4,8(3/16”)
T125.050.N 5- 4
T125.060.N 6- 5
T125.064.N 6,4(1/4”)
T125.070.N 7- 6
T125.079.N 7,9(5/16”)
T125.080.N 8- 7
T125.090.N 9- 8
T125.095.N 9,5(3/8”)
T125.100.N 10- 9
T125.110.N 11- 10
T125.120.N 12- 11
T125.127.N 12,7(1/2”)
T125.130.N 13- 12
T125.140.N 14- 13
T125.150.N 15- 14
T125.159.N 15,9(5/8”)
T125.160.N 16- 15

Precisione/Precision= 0,01

PINZE ER20- DIN6499
SPRING COLLETS ER20- DIN6499
ART. T126

Articolo/Item d
T126.016.N 1,59(1/16”)
T126.030.N 3- 2
T126.032.N 3,2(1/8”)
T126.040.N 4- 3
T126.050.N 5- 4
T126.060.N 6- 5
T126.064.N 6,4(1/4”)
T126.070.N 7- 6
T126.080.N 8- 7
T126.090.N 9- 8
T126.095.N 9,5(3/8”)
T126.100.N 10- 9
T126.110.N 11- 10
T126.120.N 12- 11
T126.127.N 12,7(1/2”)
T126.130.N 13- 12

Precisione/Precision= 0,01

13

PINZE ER16- DIN6499
SPRING COLLETS ER16- DIN6499
ART. T127

Articolo/Item d
T127.016.N 1,59(1/16”)
T127.020.N 2- 1
T127.030.N 3- 2
T127.032.N 3,2(1/8”)
T127.040.N 4- 3
T127.050.N 5- 4
T127.060.N 6- 5
T127.064.N 6,4(1/4”)
T127.070.N 7- 6
T127.080.N 8- 7
T127.090.N 9- 8
T127.095.N 9,5(3/8”)
T127.100.N 10- 9

Precisione/Precision= 0,01

PINZE ER11- DIN6499
SPRING COLLETS ER11- DIN6499
ART. T129

d

∅
11
,5

18

Articolo/Item d
T129.010.N 1-0,5
T129.015.N 1,5-1
T129.020.N 2-1,5
T129.025.N 2,5-2
T129.030.N 3-2,5
T129.032.N 3,2(1/8”)
T129.035.N 3,5-3
T129.040.N 4-3,5
T129.045.N 4,5-4
T129.048.N 4,8(3/16”)
T129.050.N 5-4,5
T129.055.N 5,5-5
T129.060.N 6-5,5
T129.064.N 6,4(1/4”)
T129.065.N 6,5-6
T129.070.N 7-6,5

Precisione/Precision= 0,01
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PINZE ER32- DIN6499ATENUTASTAGNA
WATER-TIGHT SPRING COLLETSER32- DIN6499
ART. T119

Articolo/Item d
T119.020.NTS 2- 1
T119.030.NTS 3- 2
T119.040.NTS 4- 3
T119.050.NTS 5- 4
T119.060.NTS 6- 5
T119.070.NTS 7- 6
T119.080.NTS 8- 7
T119.090.NTS 9- 8
T119.100.NTS 10- 9
T119.110.NTS 11- 10

Articolo/Item d
T119.120.NTS 12- 11
T119.130.NTS 13- 12
T119.140.NTS 14- 13
T119.150.NTS 15- 14
T119.160.NTS 16- 15
T119.170.NTS 17- 16
T119.180.NTS 18- 17
T119.190.NTS 19- 18
T119.200.NTS 20- 19

- Precisione= 0,01
- Particolarmenteindicate nellelavorazioniconpresenzadi lubrificanti
- Adatteperlavorare alluminio,marmo,vetroetc...
- Danonutilizzare con lenostre ghiereStandardArt. Z091
- Precision= 0,01
- Highlyrecommendedwhenworkingwith lubricant
- Indicated forworkingaluminium,marble,glass andothers
- Donotusewith our collet nuts Art. Z091

CHIAVIDINAMOMETRICHEPERGHIERE“MINI”
TORQUEWRENCHESFOR“MINI” NUTS
ART. Z052

Articolo/Item D L Nm Ghiera/Clampingnut
Z052.702.N 22 175 28 ER16Mini
Z052.704.N 35 185 40 ER25Mini

APRE

CHIUDE

CHIAVIDINAMOMETRICHEPERGHIERE“STANDARD”
TORQUEWRENCHESFOR“STANDARD” NUTS
ART. Z052

APRE

CHIUDE

COPPIAMAX

COPPIAMIN

CHIAVIDINAMOMETRICHEASETTORE
TORQUEHOOKWRENCHES
ART. Z052

Art./Item D L Nm(dis./dr. 1) Nm(dis./dr. 2) Ghiera/Nut
Z052.712.N 40 400 40-55 80-90 ER25
Z052.713.N 50 400 66-70 120-130 ER32
Z052.714.N 63 450 110-120 190-200 ER40

Art./Item D L Nm(dis./dr. 1) Nm(dis./dr. 2) Ghiera/Nut
Z052.732.N 58-62 380 110-120 190-200 DIN6388

CHIAVIDINAMOMETRICHE/TORQUEWRENCHES
Durante ilmontaggiodell’utensile è fondamentaleriuscire adottenereun
serraggio corretto. Unastretta insufficiente puòcausare l’uscita del-
l’utensile dalla sededurantela lavorazione,al contrariounaeccessiva
stretta rischia dirovinareil filettodelconoportapinza,la pinzael’uten-
sile. La chiave dinamometricaè in gradodi segnalare il raggiungimento
delvalore dicoppiaimpostato (Nm)edigarantirel’omogeneitàdelcarico
distretta.

While settinga tool it is extremely importantto tightenit appropriately. If
noteffectively tightindeedacutting toolcould slide away fromthe tool
holderduringtheworkingprocess. Ontheotherside, an excessive ti-
ghteningcan cause damagestothe tool holder or spring collet or the
toolitself.Thewrench indicates when thetorque(Nm)is reachedaccor-
dingto the value in the correspondingtable.

Quandosistringonopinzeconscarico interno ruotare
il pomelloinsenso antiorario, impostandolaCOPPIAMIN
Collets as perdrawingn. 1mustbetightenedbysetting
the minimumtorquevalue androtating the handle
counterclockwise.

Dis.
Dr.

Dis.
Dr.

Quandosistringonopinzesenzascarico internoruotare il
pomelloin senso orario, impostandola COPPIAMAX
Collets as perdrawingn. 2mustbetightenedbysetting
the maximumtorquevalue androtating the handle
clockwise.

1

2

CHIAVIASETTORE/WRENCHES
ART. Z052

Articolo/Item Descrizione/Description
Z052.310.N chiave/wrench 58/62per/for DIN6388/EOC25

CHIAVIPERGHIERETIPOSTANDARD
WRENCHESFORCOLLETNUT“STANDARD”
ART. Z052

Articolo/Item Descrizione/Description
Z052.401.N perghiere/for collet nut ER32standard
Z052.402.N perghiere/for collet nut ER40standard
Z052.404.N perghiere/for collet nut ER20standard
Z052.407.N perghiere/for collet nut ER25standard
Z052.409.N perghiere/for collet nut ER16standard
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MANUTENZIONE/MACHINESANDTOOLSMAINTENANCE:
Unaregolaree correttapuliziadegliaccoppiamenti fra la sededel conoportautensili nell’elettromandrino, la pinzanel conoportautensili e l’utensile
nel forodellapinzaè fondamentaleperevitare unaposizionescorretta dell’utensile durante la lavorazione e il rischio conseguentedi scarsa finitura
del pezzoo addirittura di rottura dell’utensile. Il materiale lavorato lascia impurità e residui nelle sedi di pinze, coni ed elettromandrini.Una attenta
pulizia utilizzando tamponipulitori ®migliora la lavorazioneedallungala vita dell’utensile.
Couplingseats in theelectrospindles, in thecollet chucks or in thespringcollets shouldbealways cleanandspotless inorder toavoidawrongposition
of the tool causing badfinishing results or even tool breakage.By using regularly the tapers ®these risks are reducedand the tool life span is
highly increased.

KITPULIZIA/YKRGQHHMKV
ART. X137

Kitcompletoper lapulizia deicomponentimeccanici delle foratrici puntoapuntoepantografiC.N.C.(portautensili epinze).
Scatola in cartone.
For cleaning all theparts of boringmachinesandCNCrouter machines spindle, tool holders andspringcollets.
Carton box

Articolo/Item Cono/Taper Descrizione/Description
X137.000.N HSK63F/ER32 T137.263.N+T137.532.N+X137.004.N
X137.001.N ISO30/ER32 T137.030.N+T137.532.N+X137.004.N
X137.002.N HSK63F/DIN6388 T137.263.N+T137.662.N+X137.004.N
X137.003.N HSK25E/ER16 T137.125.N+T137.516.N+X137.004.N
X137.005.N HSK63F/ER40 T137.263.N+T137.540.N+X137.004.N

Articolo/Item Cono/Taper Descrizione/Description
X137.006.N ISO30/ER40 T137.030.N+T137.540.N+X137.004.N
X137.010.N HSK32E/ER25 T137.132.N+T137.525.N+X137.004.N
X137.011.N HSK40E/ER25 T137.140.N+T137.525.N+X137.004.N
X137.012.N HSK50E/ER32 T137.150.N+T137.532.N+X137.004.N
X137.013.N HSK50F/ER32 T137.250.N+T137.532.N+X137.004.N

SMONTACONIUNIVERSALE REGOLABILE
ADJUSTABLE DEMOUNTDEVICES
ART. T139

Articolo/Item Macchine/Machine
T139.132.N Per coni HSK32conflangia » 32mm/ForHSK32toolholder» 32mm
T139.140.N Per coni HSK40conflangia » 40mm/ForHSK40toolholder» 40mm
T139.150.N Per coni ISO30/HSK63conflangia » 50/ForISO30/HSK63toolholder» 50mm
T139.158.N Per coni ISO30 con flangia » 58mm/ForISO30tool holder » 58mm(Motori/Motor ELTE/ESSETEAM/THERMWOOD)
T139.163.N Per coni HSK63conflangia » 63mm/ForHSK63toolholder» 63mm
T139.164.N Per coni ISO40 conflangia » 63,5mm/ForISO40 toolholder » 63,5mm

- Si blocca sul diametrodella flangiagrazieauna serie di rulli concuscinetti posti all'interno
- Si puòposizionare a piacimentoruotandola flangia da0°a 90°.- Disponibileperconi HSK32,HSK40,HSK50,HSK63,ISO30eISO40
- The toolholderhas tobeblockedonthe flange diameterwhich is madeinspecial anddurablesteel
- Auto-locking roller bearingdesignfor the fastest tool changesandnoslippage. - It is adjustable from0° to90°
- Wide rangeof tighteningstand/locking devices available for HSK32,HSK40,HSK50,HSK63, ISO30and ISO40spindles

ALU

Prodottovendutocomprensivodichiave per il montaggio/This itemis soldcompletewith a hexkey

FRESECONCOLTELLINIHWPERMATERIALIPLASTICI /J Y KPUGTV TQWVGTDKVU HQTRNCUVKE OCVGTKCN
ART. W190.RU– WE190.RU– WG190.RU

Articolo/ Item D B L Z S
W190.100.RUNEW 100 14 80 3 »20x55
W190.101.RUNEW 101,6(4”) 14 76(3”) 3 »19,05(3/4”)x55
WE190.800.RUNEW 80 14 76 3 »12x50
WG190.635.RUNEW 63,5(2-1/2”) 14 70(2-3/4”) 2 »12,7(1/2”)x45

- Particolarmente indicate perspianarelarghesuperficidimaterialiplastici
- Speciale coltellino raggiato (R=2)peruna lavorazionemenoaggressiva esenza rigature
- Angoloditaglio10°- Si usa su pantografie su centri di lavoro CNC- Rotazionedestra
- Usedfor surfacingplastic boardmaterialandmakingdeeprabbet
(also known as Flycutters - Spoilboardcutters)

- Special insert kniveswith radius (R=2)for smoothercuts andnorisk of marks andscratch
- 10°shear anglefor betterperformance
- Tobeusedonmachiningcentres andCNCrouters - Right-hand rotation

10°

14
R=2

Angolodi
taglio 10°
32£uj gct
cpi ng

R=2

Z055.107.NZ051.205.R Z052.205.N

Z055.107.NZ051.020.R Z052.103.N
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CLASSIFICAZIONEDELLEMATERIEPLASTICHE/CLASSIFICATION OFPLASTIC MATERIALS
Il termine“plastica” vienegenericamenteutilizzato perindicare untipodimateriale che inrealtà puòessere costituito da innumerevolivarietà dicom-
binazionidistrutture polimereedimensioni.Per questomotivoèmoltodifficile definireconprecisione iparametridi lavorazionedellematerieplastiche
(velocità diavanzamentoenr. giri). Per semplificare proponiamoditenere in considerazione le seguenti lineeguida:
lavorazionesupantografo:-permateriale morbidoedelastico utilizzare frese Z=1,che permettonounoscarico maggiore;
- si consiglia diaumentareil volumediasportazioneperevitare unconsumoeccessivo dell’utensile;
lavorazionesumacchinedataglio:permateriali plastici duriè preferibile utilizzare lameconmaggiornumerodidenti;
Lavorazionesu pantografodimateriali plastici, RPM(giri/min-1)=18.000,utensile inHWintegraleZ=1
“Plastic” is ageneric termusedto indicate a typeofmaterial that can actually beconstitutedby an innumerablevariety of combinationsof polymer
structures andsizes. For this reason it is very hard to defineprecisely theworkingparameters(feedrates andRPM) of plastic materials.
Heresomeguidelines that can help:
workingwithaCNCmachine;- use router bits Z=1which allow abetter chip flow, whenworkingsoft or flexible material;
- increase the chip loadto avoidtool wear;
workingwitha tablesaw; use asawblade with highernumberof teeth whenworking hardmaterials.
Plastic workingwith aCNCmachine,RPM=18.000,solidcarbide router bitZ=1

Quandoilmaterialediventapiùdurola resistenza meccanica a trazione (MPa) aumentae l’elasticità (%) diminuisce.
In questocaso è indicato utilizzare unutensile conunnumeromaggioredidenti.
Laseguentetabellaaiuta adefinire la tipologiadiplastica chesi sta lavorando.
The harderis thematerial, thehigheris the tensile strength(MPa). Hardermaterial is less elastic (%).
In this case it is recommendedtouse tools with higher numberof teeth.
Reference tabletoidentify thetypeofplastic processed andtherighttooltouse

Simbolo
Symbol

Abbreviazione
Abbreviation

Nomedelpolimero
Name

Utilizzo
Someexamplesofuse

Allungamentoa
rottura%
Elongationat
rupture (%)

Modulodiresistenza
meccanica atrazione

(MPa)
Tensile strength(MPa)

PETEPET Polietilene tereftalato
oarnite

Polyethylene
Terephthalateorarnite

Produzione dibottiglie perbevande,tubi,
cinghieetc.

Plastic bottles,belts,pipesetc.

72300- 10300

POLIESTERE
POLYESTER

Polietilene tereftalato
oarnite

Polyethylene
Terephthalateorarnite

Arredamento(pavimentazioni
e rivestimento mobili),abbigliamentoetc.

Homedesign(flooring andfurniture
coating), clothing,etc.

3002400

HDPE Polietileneadalta
densità

Highdensity
Polyethylene

Produzionedicontenitori di liquidi,
imballaggi, finto legnoetc.

Bottles, packaging,woodplastic
composites,etc.

15- 100700- 1400

PVC
V

Clorurodipolivinile
Highdensity

Polyvinyl chloride

Produzionedi tubazioni,recinzioni,
contenitorinonalimentari etc.
Pipes, fencing, containers, etc.

2-30200- 4200

LDPE Polietileneabassa
densità

Lowdensity
Polyethylene

Produzionedi contenitori vari, materiale
plastico di laboratorioetc.
Generalpurposecontainers,

aseptic packaging,etc.

50- 800100- 250

PP Polietilene omoplen
Polyethylene
orMoplen

Industria automobilisticaeper la
produzionedi fibre

Automotiveindustry and
fibre production

150- 6001350

NYLONPOLIMETILME
TACRILATO

METHYLMETHACRYLATE
RESIN

Poliammidisintetiche
Synthetic polyamides

Arredamento,pavimentazione,
abbigliamentoetc.

Furniture,flooring,clothing,etc.

30- 1501500- 300

FIBRADIVETRO
FIBERGLASS

Poliammidisintetiche
Synthetic polyamides

Camponautico, aerospaziale,
automobilitisticoetc.

Shipbuilding,aerospace andautomotive
industry, etc.

404500

PS Polietilene opolistirolo
Polyethylene
orMoplen

Giocattoli,accessori dauffici, vassoi, video
cassette, pannelliisolanti (styrofoam)etc.
Toys,office supplies,trays, videotapes,

thermal insulation foam(StyrofoamTM), etc.

1- 42400- 3500
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FRESEHWINTEGRALEELICASINISTRA Z=1
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS DOWNCUTZ=1
ART. U101

Rot.DX/RHrot. D B L S
U101.030.R 3 15 50 3
U101.040.R 4 35 70 4
U101.041.R 4 20 60 4
U101.050.R 5 35 70 5
U101.051.R 5 25 60 5
U101.060.R 6 35 80 6
U101.061.R 6 25 70 6
U101.080.R 8 35 80 8
U101.081.R 8 25 70 8
U101.100.R 10 35 80 10
U101.101.R 10 25 70 10
U101.120.R 12 35 80 12

- Rotazionedestraconelica sinistra "TIPOSPINGENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Per materieplastiche (preformatidipiccolo spessore 3/4mm),PVC,HDPE,PET,
materiali acrilici e superfici solide (CORIAN®)

- Right-handrotationwith “DOWNCUTSPIRAL”
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Use onCNCandhighspeedmachines
- Forworkingplastic materials (thin prefinishedpanels, 3/4mm.),PVC,HDPE,
PET, acrylic materials andsolidsurface

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=1
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS UPCUTZ=1
ART. U102

Rot.DX/RHrot. D B L S
U102.040.R 4 35 70 4
U102.050.R 5 35 70 5
U102.060.R 6 35 80 6
U102.080.R 8 35 80 8
U102.100.R 10 35 80 10

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Per materieplastiche (sia perpreformatidipiccolo spessore che lastre piane),
fibra di vetroe fenoli
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Use onCNCandhighspeedmachines
- Forworkingplastic materials, fiberglass, phenolsmaterials and solidsurface

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=1- Z=2
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS UPCUTZ=1- Z=2
ART. U111- U112

Rot.DX/RHrot. D B L S Z
U111.030.R 3 12 60 6 1
U111.032.R 1/8” 1/2” 2” 1/4” 1
U111.040.R 4 12 60 6 1
U111.048.R 3/16” 5/8” 2” 1/4” 1
U111.050.R 5 16 60 6 1
U111.060.R 6 16 60 6 1
U111.061.R 6 35 80 6 1
U111.064.R 1/4” 3/4” 2” 1/4” 1
U111.080.R 8 18 60 8 1
U111.081.R 8 35 80 8 1
U111.095.R 3/8” 3/4” 3” 3/8” 1
U111.100.R 10 22 70 10 1
U111.120.R 12 24 70 12 1
U111.127.R 1/2” 1-1/4” 3” 1/2” 1

U112.040.R 4 10 60 6 2
U112.048.R 3/16” 1/2” 2” 1/4” 2
U112.050.R 5 12 60 6 2
U112.060.R 6 15 60 6 2
U112.064.R 1/4” 3/4” 2” 1/4” 2
U112.080.R 8 20 60 8 2
U112.095.R 3/8” 1” 3” 3/8” 2
U112.100.R 10 22 70 10 2
U112.120.R 12 25 80 12 2
U112.127.R 1/2” 1-1/2” 3-1/2” 1/2” 2
U112.140.R 14 25 80 14 2
U112.160.R 16 25 80 16 2

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Per alluminio,plastica, fibradi vetro efenoli
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Use onCNCandhighspeedmachines
- Forworking aluminium,plastic materials, fiberglass, phenolsmaterials
andsolid surface

U111

U112

Per frese da» 12a » 16si eseguesede
peranello diritegno (Seeger)
Router bits with diameter from 12mmto16mm,
are producedwith shankfit for Seeger retaining rings

17

ALU

https://frezydodrewna.pl
https://a70.pl/baza-wiedzy-stolarskiej/


SEMPER A70 Sp. z o.o.s.k. tel.22 21 31 775Nowy Dwór Mazowiecki www.frezydodrewna.pl18

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance

èun rivestimento DLC(DiamondLikeCarbon)antiattrito che permettedi fronteggiare i problemilegati all’abrasione, allo
scorrimentoeall’aggressione chimica. Vienedepositatoa bassa temperaturaconunospessore di circa 1micron,quindinonaltera in
alcunmodolecaratteristiche dell’utensileodelcoltelloalqualesiapplica. L’elevata durezzanasce dallasimultaneapresenzadicarbonio
ibridizzatoSP2+SP3(grafite+diamante).I numerositest effettuati confermanoprestazioni moltoelevate sia perle lavorazioni dipannelli
che per lavorare il legnomassello. Il bassocoefficientediattritopermettedimigliorarela lavorazioneinassenzadilubrificantesual-
luminioematerieplastiche.

is aDLC(Diamond-likeCarbon)anti-friction coatingwhich allows to solve problemsof tool abrasion, chipevacuation and
chemical attack. A layer of apprx.1micron is laid on the toolsurface at low temperature, thus not altering theproperties of the router
bitorknife. Its highhardness is grantedbybothSp2(Graphite)andSp3(Diamond)carbonhybridisation. Ourseveral tests confirmedre-
markable results onbothpanelworking andsolid woodprocessing. Workingplastic andaluminiumwithoutcoolant is also possible
thankstoaverylowfriction coefficient.

TECHNICALFEATURES:
-Highhardness Hv0,025:2500-3100
-Higherwearresistance (longerworking time)
- Lowfrictional coefficient (loweredworking temperature)
- Verylowstickingcoefficient(Better chips evacuation)
-Thickness: apprx.1micron
-Colour:brightblack

Untrattamentosuperficiale studiatoperle grandiproduzioni
Asurface treatmentdevelopedforlarge-scale production

is themost advantageouscoating, ensuring:
- Productionincrease
- Better finishing
- Less maintenance

CARATTERISTICHE TECNICHE:
- Elevata durezzaHv 0,025:2500-3100
- Elevataresistenzaall’abrasioneeall’usura (maggiordurata di lavorazione)
- Bassocoefficientediattrito(abbassamentodella temperaturadi lavorazione)
- Elevatoindicediantiaderenza(scorrevolezza del truciolo)
- Spessore:circa 1micron
- Colore:nero lucido

èoggiil trattamento superficiale piùeconomico
consideratocheoffre:
- Maggiorproduzione
- Miglior finitura
- Minormanutenzione

ALU
FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=2/SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS UPCUTZ=2
ART. U120

Rot.DX/RHrot. D B L S
U120.140.R 14 42 100 14
U120.160.R 16 42 100 16
U120.180.R 18 62 120 18
U120.200.R 20 62 120 20

Rot.DX/RHrot. D B L S
U102.040.RKD 4 35 70 4
U102.050.RKD 5 35 70 5
U102.060.RKD 6 35 80 6
U102.080.RKD 8 35 80 8
U102.100.RKD 10 35 80 10

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglienti conrompitruciolo
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per lavorazione legno/alluminio
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL”
-Withchip-breaker
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Forworking woodandaluminiummaterial

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=1/SOLIDCARBIDE SPIRAL BITS UPCUTZ=1
ART. U1O2.KD

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Per materieplastiche (sia perpreformatidipiccolo spessore che lastre piane),
fibra di vetroe fenoli
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Use onCNCandhighspeedmachines
- Forworkingplastic materials, fiberglass, phenolsmaterials and solidsurface

https://frezydodrewna.pl
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FRESEHWINTEGRALEELICASINISTRA Z=1
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS DOWNCUTZ=1
ART. U101.KD

Rot.DX/RHrot. D B L S
U101.030.RKD 3 15 50 3
U101.040.RKD 4 35 70 4
U101.041.RKD 4 20 60 4
U101.050.RKD 5 35 70 5
U101.051.RKD 5 25 60 5
U101.060.RKD 6 35 80 6
U101.061.RKD 6 25 70 6
U101.080.RKD 8 35 80 8
U101.081.RKD 8 25 70 8
U101.100.RKD 10 35 80 10
U101.101.RKD 10 25 70 10
U101.120.RKD 12 35 80 12

- Rotazionedestraconelica sinistra "TIPOSPINGENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Per materieplastiche (preformatidipiccolo spessore 3/4mm),PVC,HDPE,PET,
materiali acrilici e superfici solide (CORIAN®)

- Right-handrotationwith “DOWNCUTSPIRAL”
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Use onCNCandhighspeedmachines
- Forworkingplastic materials (thin prefinishedpanels, 3/4mm.),PVC,HDPE,
PET, acrylic materials andsolidsurface

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=2
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS UPCUTZ=2
ART. U120.KD

Rot.DX/RHrot. D B L S
U120.140.RKD 14 42 100 14
U120.160.RKD 16 42 100 16
U120.180.RKD 18 62 120 18
U120.200.RKD 20 62 120 20

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglienti conrompitruciolo
- Tagliente lappatoericopertoperunminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo

- Per lavorazione legno/alluminio
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL”
-Withchip-breaker
- Polished andcoatedcuttingedgeforimprovedevacuation andless friction
- Forworking woodandaluminiummaterial
- Use onCNCandhighspeedmachines

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=1- Z=2
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS UPCUTZ=1- Z=2
ART. U111.KD- U112.KD

Rot.DX/RHrot. D B L S Z
U111.030.RKD 3 12 60 6 1
U111.032.RKD 1/8” 1/2” 2” 1/4” 1
U111.040.RKD 4 12 60 6 1
U111.048.RKD 3/16” 5/8” 2” 1/4” 1
U111.050.RKD 5 16 60 6 1
U111.060.RKD 6 16 60 6 1
U111.061.RKD 6 35 80 6 1
U111.064.RKD 1/4” 3/4” 2” 1/4” 1
U111.080.RKD 8 18 60 8 1
U111.081.RKD 8 35 80 8 1
U111.095.RKD 3/8” 3/4” 3” 3/8” 1
U111.100.RKD 10 22 70 10 1
U111.120.RKD 12 24 70 12 1
U111.127.RKD 1/2” 1-1/4” 3” 1/2” 1

U112.040.RKD 4 10 60 6 2
U112.048.RKD 3/16” 1/2” 2” 1/4” 2
U112.050.RKD 5 12 60 6 2
U112.060.RKD 6 15 60 6 2
U112.064.RKD 1/4” 3/4” 2” 1/4” 2
U112.080.RKD 8 20 60 8 2
U112.095.RKD 3/8” 1” 3” 3/8” 2
U112.100.RKD 10 22 70 10 2
U112.120.RKD 12 25 80 12 2
U112.127.RKD 1/2” 1-1/2” 3-1/2” 1/2” 2
U112.140.RKD 14 25 80 14 2
U112.160.RKD 16 25 80 16 2

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita deltruciolo
- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Per alluminio,plastica, fibradi vetro efenoli
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
- Use onCNCandhighspeedmachines
- Forworking aluminium,plastic materials, fiberglass, phenolsmaterials
andsolid surface

Ricoperte
pergrandiprestazioni

Per frese da» 14a » 20si eseguesede
peranello diritegno (Seeger)
Router bits with diameter from 14mmto20mm,are
producedwith shankfit for Seeger retaining rings

coating for
excellent performance

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance
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U111.KD

U112.KD

ALU

Idealeper lavorazionedimateriali plastici
Fourwings slot cutters for working
plasticmaterial

FRESEHWA“T” Z=4/T-SLOT HWCUTTERS Z=4
ART. C173

S » 8 D B L
C173.020.RNEW 41 2 43
C173.025.RNEW 41 2,5 43
C173.030.RNEW 41 3 44
C173.035.RNEW 41 3,5 44
C173.040.RNEW 41 4 45
C173.045.RNEW 41 4,5 45
C173.050.RNEW 41 5 46
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Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance

FRESEADUEDIAMETRI INHWINTEGRALE
ELICADESTRAZ=1
SOLIDCARBIDEDOUBLEDIAMETERSPIRAL BITS Z=1
ART. U190

Rot.DX/RHrot. d D B I L S
U190.030.R 3 8 5 30 80 8
U190.055.R 5,5 8 10 25 100 8
U190.060.R 6 11,5 10 40 100 12

- Rotazionedestracon elica destra "TIPOTRAENTE"
- Per centri di lavoroC.N.C.
- Per lavorazione alluminioemetallinonferrosi
- Right-handrotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Use onCNCmachines
- For working aluminumandnon-ferrousmaterials

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=4
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS DOWNCUTZ=4
ART. U155- U156

Rot.DX/RHrot. D B L S Z
U155.060.RT 6 15 60 6 4
U155.080.RT 8 19 65 8 4

U156.060.RT 6 21 60 6 4
U156.080.RT 8 25 70 8 4

- “RT” con speciale ricopertura al “TINALOX”
- Per centri di lavoroC.N.C.
- Per lavorazioneacciaio inoxematerialiferrosi
- “RT” with special coating “TINALOX”
- Use onCNCmachines
- Forworking inoxand ferrousmaterials

U155senzarompitruciolo
without chip-breaker

U156conrompitruciolo
with chip-breaker

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=2
SOLIDCARBIDESPIRAL BITS DOWNCUTZ=2
ART. U150

Rot.DX/RHrot. D B L S
U150.060.R 6 16 60 6
U150.080.R 8 45 100 8
U150.100.R 10 22 70 10
U150.060.RT 6 16 60 6
U150.080.RT 8 45 100 8
U150.100.RT 10 22 70 10

- “RT” con speciale ricoperturaal TICNperlavorazioneacciao inoxemateriali ferrosi
- Per centri di lavoroC.N.C.
- Per lavorazione alluminioemateriali ferrosi
- “RT” with special coatingTICNforworking inox andferrous materials
- Use onCNCmachines
- For working aluminumand ferrousmaterials

Rot.DX/RHrot. D B L S
U130.030.RKD 3 12 38 3
U130.040.RKD 4 15 40 4
U130.050.RKD 5 18 50 5
U130.060.RKD 6 22 55 6
U130.064.RKD 1/4” 1” 3” 1/4”
U130.080.RKD 8 30 70 8
U130.095.RKD 3/8” 1-1/4” 3-1/4” 3/8”
U130.100.RKD 10 30 72 10
U130.120.RKD 12 30 73 12
U130.127.RKD 1/2” 1-1/2” 3-1/2” 1/2”

- Per lavorazionedimaterieplastiche, gommaduraefibra divetro
- Per contornaree rasare frontale
- Dautilizzare su fresatrici, pantografiCNCemacchineportatili
- Forworkingplastic materials, rubberandfiberglass
- For routingandshearing
- To beusedonportablemachines, CNCandroutingmachines

FRESE INHWINTEGRALEPERVETRORESINA,
SOLIDCARBIDEBITS FORFIBERGLASS WORKING

COATED
ART. U130.KD

rompitruciolo
chip-breaker
rompitruciolo
chip-breaker

ALU
FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=5
PERSUPERFINITURA, RICOPERTE
UQNKF ECTDKFGURKTCNEWVVGTU\? 7
UWRGT/HKPKUJ KPI EQCVGF
ART. U115.KD

- Per lavorazionediplexiglasseacrilici
- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Tagliente lappatoericopertoperunminoreattrito eunamigliore
fuoriuscita deltruciolo. Elevateprestazioni.

- Per centri di lavoroepantografiC.N.C.
- Ideale perlucidatura emigliorefinitura superficiale
- Forworking plexiglass andacrylic
- Right-handrotationwith “UP CUTSPIRAL”
- Polished andcoatedcutting edgeforimprovedchip evacuation
andless friction forexcellent performance

- Tobeusedonmachiningcentres andCNCrouters
- Especially madeforplexiglass polishingandbest finishingcuts

Rot.DX/RhRot. D B L S
U115.060.RKD 6 25 70 6
U115.080.RKD 8 30 80 8
U115.100.RKD 10 35 80 10

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance
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FRESEHS-E ELICOIDALIPERALLUMINIOZ=1
HSUPCUTSPIRAL BITS FORALUMINIUMZ=1
ART. U201- U211- U221

Rot.DX/RHrot. D B L S Z
U201.030.R 3 12 60 8 1
U201.040.R 4 12 60 8 1
U201.041.R 4 40 100 8 1
U201.042.R 4 12 100 8 1
U201.050.R 5 14 70 8 1
U201.051.R 5 40 100 8 1
U201.052.R 5 14 100 8 1
U201.053.R 5 14 120 8 1
U201.054.R 5 25 70 8 1
U201.055.R 5 25 100 8 1
U201.056.R 5 40 120 8 1
U201.060.R 6 14 70 8 1
U201.061.R 6 40 100 8 1
U201.062.R 6 14 100 8 1
U201.063.R 6 25 70 8 1
U201.070.R 7 14 70 8 1
U201.080.R 8 14 80 8 1
U201.081.R 8 30 100 8 1
U201.082.R 8 14 100 8 1
U201.083.R 8 14 120 8 1
U201.084.R 8 25 80 8 1
U201.085.R 8 25 120 8 1
U201.090.R 9 14 80 8 1
U201.100.R 10 14 80 8 1
U201.101.R 10 14 100 8 1
U201.102.R 10 14 120 8 1
U201.120.R 12 14 80 8 1

U211.030.R 3 12 60 6 1
U211.040.R 4 12 60 6 1
U211.050.R 5 14 60 6 1
U211.060.R 6 14 60 6 1
U211.061.R 6 27 70 6 1

U221.030.R 3 12 60 10 1
U221.040.R 4 12 60 10 1
U221.050.R 5 14 60 10 1
U221.060.R 6 14 60 10 1
U221.080.R 8 14 80 10 1
U221.100.R 10 14 80 10 1
U221.101.R 10 14 120 10 1
U221.120.R 12 14 80 10 1

- Costruiteconacciaio HSal 5%cobalto
- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
-Da usare suprofilati in alluminio
- Per forare e contornare
- Usare con lubrificante
- Manufactured inHS 5%cobalt
- Right-hand rotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Usedfor alu profiles
- Plungingand routing
- Usewith lubricant

FRESEHS-E ELICOIDALIPERALLUMINIO
TIPOLUNGOZ=1
HSUPCUTSPIRAL BITS FORALUMINIUMZ=1
ART. U202

Rot.DX/RHrot. D B/l L S Z
U202.040.R 4 16/55 90 8 1
U202.050.R 5 14/35 80 8 1
U202.051.R 5 14/35 120 8 1
U202.052.R 5 16/55 90 8 1
U202.053.R 5 18/35 100 8 1
U202.054.R 5 20/45 100 8 1
U202.055.R 5 20/55 80 10 1
U202.056.R 5 20/55 100 10 1
U202.060.R 6 14/55 85 8 1
U202.061.R 6 14/35 80 8 1
U202.062.R 6 14/45 90 8 1
U202.063.R 6 20/55 100 10 1
U202.080.R 8 14/60 80 8 1
U202.081.R 8 14/90 120 8 1
U202.082.R 8 14/70 100 8 1
U202.083.R 8 30/70 100 8 1
U202.100.R 10 14/60 80 10 1
U202.101.R 10 14/70 100 10 1
U202.102.R 10 14/95 120 10 1
U202.103.R 10 30/70 100 10 1

- Costruiteconacciaio HSal 5%cobalto
- Rotazionedestra conelica destra
"TIPOTRAENTE"

-Da usare suprofilati in alluminio
- Per forare e contornare
- Usare con lubrificante
- Constelo ridotto

- Manufactured inHS 5%cobalt
-Right-handrotationwith
"UPCUTSPIRAL"

- Usedfor alu profiles
- Plungingand routing
- Usewith lubricant
- Reducedthroat execution

Cassetta in legno/Woodenbox

SETDIFRESEPERALLUMINIO/SETFORALU
ART. X015

Articolo/Item
X015.009.R
Set compostoda9pz/9-pcsset for alu:
U201.030.R- U201.040.R- U201.050.R- U201.060.R- U201.080.R
U201.100.R- U202.050.R- U202.060.R- U202.080.R

ALU
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FRESEHS-E ELICOIDALIPERALLUMINIOZ=1,RICOPERTE
J UWREWVURKTCNDKVU HQTCNWOKPKWO \? 3. EQCVGF
ART. U201.KD

- Costruiteconacciaio HSal 5%cobalto
- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Tagliente lappatoperunminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo

- Da usare suprofilati in alluminio
- Per forare e contornare
- Usare con lubrificante

- Manufactured inHS 5%cobalt
- Right-hand rotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
andless friction

- Usedfor alu profiles
- Plungingand routing
- Usewith lubricant

Rot.DX/RHrot. D B L S
U201.040.RKD 4 12 60 8
U201.050.RKD 5 14 70 8
U201.060.RKD 6 14 70 8
U201.080.RKD 8 14 70 8
U201.081.RKD 8 30 100 8
U201.100.RKD 10 14 80 10

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance

FRESEHS-E ELICOIDALIPERALLUMINIOZ=1TIPOLUNGO,RICOPERTE
J UWREWVURKTCNDKVU HQTCNWOKPKWO \? 3NQPI V[ RG. EQCVGF
ART. U202.KD - Costruiteconacciaio HSal 5%cobalto

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Tagliente lappatoperunminoreattrito eunamigliore
fuoriuscitadel truciolo

- Da usare suprofilati in alluminio
- Per forare e contornare
- Constelo ridotto
- Usare con lubrificante

- Manufactured inHS 5%cobalt
- Right-hand rotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchip evacuation
andless friction

- Usedfor alu profiles
- Plungingand routing
- Reducedthroat execution
- Usewith lubricant

Rot.DX/RHrot. D B/I L S
U202.050.RKD 5 14/35 80 8
U202.080.RKD 8 14/60 80 8
U202.083.RKD 8 30/70 100 8
U202.102.RKD 10 14/95 120 10

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance

FRESEHWINTEGRALEELICADESTRAZ=2,RICOPERTE
UQNKF ECTDKFGURKTCN EWVVGTU\? 4. EQCVGF
ART. U302.KD - Perlavorazionedimaterialicompositi(Corian® - Avonite®)

- Rotazionedestra conelica destra "TIPOTRAENTE"
- Taglientelappatoperunminoreattrito eunamigliorefuoriuscita
deltruciolo in lavorazioneconsentendounamiglioreresa
emaggioreduratadell’utensile

- Inclinazionedell’elica specifica perlavoraremateriali compositi
- Utilizzo diwidia specifico perunamigliorequalitàditaglio

- ForworkingSolidSurface (Corian® - Avonite®)
- Right-hand rotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Polished cuttingedgeforimprovedchipevacuation andless friction
byallowingbetterquality cuts andlongertoollife

- Special shear angleforworking solidsurface
without breakage

- Specific solidcarbide for bestcuttingquality

Rot.DX/RHRot. D B L S
U302.080.RKD 8 32 80 8
U302.100.RKD 10 42 100 10
U302.120.RKD 12 42 100 12
U302.160.RKD 16 62 120 16

Ricoperte
pergrandiprestazioni

coating for
excellent performance

ALU
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FRESEHSATAGLIENTI ELICOIDALIPERALLUMINIOZ=2-Z=3
HSUPCUTSPIRAL CUTTERS FORALUMINIUMZ=2-Z=3
ART. U250

Rot.DX/RHRot. D B L S Z
U250.040.R 4 12 63 6 2
U250.050.R 5 25 68 6 2
U250.060.R 6 25 68 6 2
U250.080.R 8 25 88 8 2
U250.100.R 10 35 95 10 2
U250.120.R 12 35 110 12 2
U250.140.R 14 37 110 14 3
U250.160.R 16 40 123 16 3
U250.180.R 18 40 123 18 3
U250.200.R 20 45 130 20 3

PUNTEHSPERFORAREPVCEALLUMINIOZ=2
HSDRILLINGBITS FORPVCAND
ALUMINIUMWORKINGZ=2
ART. U260

Rot.DX/RHRot. Rot.SX/LHRot. D B L S
U260.080.L 8 50 7 10x20
U260.100.L 10 50 76 10x20

U260.120.R U260.120.L 12 50 76 10x20
U260.140.R 14 50 76 10x20

- Dautilizzare suns. attrezzatura Trimatic43/0
- Per fori inserimentomanigliesuPVCealluminio
- To beusedonour Trimatic 43/0boringjigs for mountingcremonabolt
onPVCand/oraluminiumdoors andwindows

Trimatic 43/0
(Vedi pag./See pag.31)

- Costruiteconacciaio HSal 5%cobalto
- Rotazionedestra conelica destra
"TIPOTRAENTE"

- Dautilizzare supantografiC.N.C.e fresatrici
- Per lavorazione alluminioemateriali ferrosi

- Manufactured inHS 5%cobalt
- Right-hand rotationwith "UPCUTSPIRAL"
- Use onCNCandmillingmachines
- For working aluminumand ferrousmaterials

FRESEHSADUEDIAMETRI PERALLUMINIOZ=2
HSDOUBLEDIAMETERSPIRAL BITS
FORALUMINIUM Z=2
ART. U230

Rot.DX/RHRot. d/D B/I L S
U230.030.R 3/6 8/15 60 6

FRESEHSATAGLIENTEDIRITTOPERPVCZ=1
HSSPECIAL BITS FORPVCZ=1
ART. U240

Rot.DX/RHRot. D B L S
U240.050.R 5 35 102 8
U240.051.R 5 45 102 8
U240.052.R 5 55 102 8
U240.060.R 6 30 102 8

FRESEHSATAGLIENTEELICOIDALEPERPVCZ=2
HSSPECIAL BITS FORPVCZ=2
ART. U241

Rot.DX/RHRot. D B L S
U241.050.R 5 40 100 8

- Conpuntaper forare
- Per foropassante
- Per profili inPVCsu macchineElumatec,Rotox,Striffleretc.
- Throughhole execution
- Forworking PVCprofiles onElumec,Rotox,Strifflermachines

- Conpuntaper forare
- Per profili inPVCsu macchineElumatec,Rotox,Striffleretc.
- Plunging
- Forworking PVCprofiles onElumec,Rotox,Strifflermachines

SIEGENIA-TRIAL
U260.120.L 2
U260.120.R 1

WEIDTMANN-KURLER
U260.100.L 2
U260.140.R 1

G-UJET77
U260.100.L 2
U260.120.R 1

OLIVEN
U260.080.L 2
U260.120.R 1

Schemadi foratura dialcune ferramenta/Someexamplesofdrilling patterns

Sx/Lh Dx/Rh Sx/Lh
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CANNOTTIPORTAFRESEPERMACCHINE
CONCAMBIOMANUALE
HOLDINGSLEEVES FORMILLINGCUTTERSETS
WITHMANUALINSERTION
ART. YC320

Articolo/Item D d L Tipo/Type
YC320.160 32 16 100 Manuale/Manual
YC320.220 32 22 100 Manuale/Manual
YC320.270 32 27 100 Manuale/Manual

PUNTEHSPERFORAREPVCEALLUMINIOZ=2
HSDRILLINGBITS FORPVCAND
ALUMINIUMWORKINGZ=2
ART. U270

Rot.DX/RHRot. Rot.SX/LHRot. D B L S
U270.080.L 8 50 93 M10
U270.100.L 10 50 93 M10
U270.120.L 12 49 93 M10

U270.120.R 12 55 98 M10
U270.140.R 14 55 98 M10

Per fori inserimentomanigliesu PVCealluminio
To produceholes for inserting handlesonPVCandaluminiumworkpieces

PUNTEHSADUEDIAMETRI PERALLUMINIOZ=2
HSDOUBLEDIAMETERSPIRAL BITS
FORALUMINIUM Z=2
ART. U290- U291

Rot.DX/RHRot. d/D B/I L S
U290.055.R 5,5/11,5 12/35 100 10
U290.060.R 6/11,5 12/35 100 10
U290.061.R 6/12 15/35 80 10
U290.062.R 6/14 15/35 80 10
U290.065.R 6,5/13,5 15/35 100 10
U290.070.R 7/13 12/35 100 10
U290.071.R 7/14 12/35 100 10
U290.072.R 7/15 12/35 100 10
U290.080.R 8/15 12/35 100 10

U291.055.R 5,5/11,5 12/35 120 12
U291.060.R 6/12 12/35 100 12
U291.065.R 6,5/11,5 12/35 100 12
U291.066.R 6,5/12 18/45 120 12
U291.067.R 6,5/13,5 12/35 120 12
U291.085.R 8,5/14 12/35 100 12

FRESE HWPERLAVORAZIONEALUCOBOND®Z=2
HWDRILLS FORWORKINGALUCOBOND®Z=2
ART. U180

S 8 D D1 B B1 L
U180.090.R 18 3 90° 10 8 60
U180.135.R 18 2 135° 10 3,3 60

U181.090.R 18 3 90° 10 8 60
U181.135.R 18 2 135° 10 3,3 60

Appositamentestudiata per intagliare pannelli diALUCOBOND® ,ALUPANEL®,
DIBOND® con angoli a 90°e135°(a fondopiatto), rendendola piegatura dei
pannelli un’operazionesempliceesenza il rischio di rottura.
Especially designedfor scoring ALUCOBOND®,ALUPANEL®,DIBOND®
materials with 90°and135°angles (with flat bottoms), thus allowinga simple
handbendingoperationof the panelwithout cracking.

U180

U181

ALU
PUNTEPERCERNIEREINHWPERALLUMINIOZ=2
HWHINGEBORINGBITS FORALUMINIUMZ=2
ART. U140

Rot.DX/RHrot. D L S Rot.
U140.250.R 25 57,5 10x26 Dx
U140.350.R 35 57,5 10x26 Dx

- Esecuzione Z=2con rompitruciolo
- Per lavorazionealluminio
- Chip-breakerexecution Z=2
- Forworkingaluminium

Z051.302.R Z059.001.L Z059.001.R
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CANNOTTIPORTAFRESEPERMACCHINE
CONCAMBIORAPIDO
QUICKCHANGEHOLDINGSLEEVES
FORMILLINGCUTTERSETS
ART. YC320

Articolo/Item D d L Tipo/Type
YC320.900 32 27 135 Rapido/Quick Change

ANELLIDISTANZIALI/SPACERS
ART. YD320

Articolo/Item D D1 S
YD320.003 32 45 0,3
YD320.005 32 45 0,5
YD320.010 32 45 1
YD320.020 32 45 2
YD320.050 32 42 5
YD320.100 32 42 10
YD320.150 32 42 15

Articolo/Item D D1 S
YD320.200 32 42 20
YD320.300 32 42 30
YD320.400 32 42 40
YD320.500 32 42 50
YD320.600 32 42 60
YD320.800 32 42 80
YD320.900 32 42 90

FRESEHWADENTIALTERNI
HWALTERNATE TOOTHMILLINGCUTTERS
ART. YF060÷YF120

Articolo/Item D S F Z
YF060.040 60 4 32 6
YF060.050 60 5 32 6
YF060.060 60 6 32 6
YF060.070 60 7 32 6
YF060.080 60 8 32 6
YF060.100 60 10 32 6
YF060.120 60 12 32 6
YF060.140 60 14 32 6
YF060.160 60 16 32 6

YF070.040 70 4 32 8
YF070.050 70 5 32 8
YF070.060 70 6 32 8
YF070.070 70 7 32 8
YF070.080 70 8 32 8
YF070.100 70 10 32 8
YF070.120 70 12 32 8
YF070.140 70 14 32 8
YF070.160 70 16 32 8

YF080.040 80 4 32 8
YF080.050 80 5 32 8
YF080.060 80 6 32 8
YF080.070 80 7 32 8
YF080.080 80 8 32 8
YF080.100 80 10 32 8
YF080.120 80 12 32 8
YF080.140 80 14 32 8
YF080.160 80 16 32 8
YF080.180 80 18 32 8
YF080.200 80 20 32 8

YF090.040 90 4 32 8
YF090.050 90 5 32 8
YF090.060 90 6 32 8
YF090.070 90 7 32 8
YF090.080 90 8 32 8
YF090.100 90 10 32 8
YF090.120 90 12 32 8
YF090.140 90 14 32 8
YF090.160 90 16 32 8
YF090.180 90 18 32 8
YF090.200 90 20 32 8

Articolo/Item D S F Z
YF100.040 100 4 32 10
YF100.050 100 5 32 10
YF100.060 100 6 32 10
YF100.070 100 7 32 10
YF100.080 100 8 32 10
YF100.100 100 10 32 10
YF100.120 100 12 32 10
YF100.140 100 14 32 10
YF100.160 100 16 32 10
YF100.180 100 18 32 10
YF100.200 100 20 32 10
YF100.250 100 25 32 10
YF100.300 100 30 32 10

YF114.040 114 4 32 12
YF114.050 114 5 32 12
YF114.060 114 6 32 12
YF114.070 114 7 32 12
YF114.080 114 8 32 12
YF114.100 114 10 32 12
YF114.120 114 12 32 12
YF114.140 114 14 32 12
YF114.160 114 16 32 12
YF114.180 114 18 32 12
YF114.200 114 20 32 12
YF114.250 114 25 32 12
YF114.300 114 30 32 12

YF120.040 120 4 32 14
YF120.050 120 5 32 14
YF120.060 120 6 32 14
YF120.070 120 7 32 14
YF120.080 120 8 32 14
YF120.100 120 10 32 14
YF120.120 120 12 32 14
YF120.140 120 14 32 14
YF120.160 120 16 32 14
YF120.180 120 18 32 14
YF120.200 120 20 32 14
YF120.250 120 25 32 14
YF120.300 120 30 32 14

Le frese condenti alterni offronounamigliorecapacità di taglio rispetto
alle frese con taglienti diritti
Alternate teeth for better quality of cut

- Dautilizzare con cannotti portafreseper alluminio
-Materiale: acciaio brunito
- Usewith holdingsleeves for aluminiumworking
- Burnished
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GRUPPI PROGRAMMATIPERLAVORAREPROFILATI
DIALLUMINIO
SPECIAL UNITS FORALUMINIUM-PROFILES

Articolo/Item Descrizione/Description
ART. YG000 Per profilati/For alu-profiles “ALL. CO”
ART. YG001 PER PROFILATI “ALCAN”
ART. YG002 PER PROFILATI “EQUIPE”
ART. YG003 PER PROFILATI “ESA ALLUMINIO”
ART. YG004 PER PROFILATI “DOMALSER. HYDROALLUMINIO”
ART. YG005 PER PROFILATI “INDIVEST /ALPHA”
ART. YG006 PERPROFILATI “JOINT (legno - alluminio/wood- alu)”
ART. YG007 PER PROFILATI “KIKAU”
ART. YG008 PER PROFILATI “METRA”
ART. YG009 PER PROFILATI “NEW”
ART. YG010 PER PROFILATI “OCMA”
ART. YG011 PER PROFILATI “GLOBAL”
ART. YG012 PER PROFILATI “PANDOLFO- SCHUKO”
ART. YG013 PERPROFILATI “PASSERINI”
ART. YG014 PERPROFILATI “RAI - ALLUMINIA”
ART. YG015 PER PROFILATI “TRAFILERIE EMILIANE”
ART. YG016 PERPROFILATI “ITAL - PLASTICK”

- SI PRODUCONOSUSPECIFICARICHIESTA
- RICHIEDEREOFFERTASPECIFICANDOIL TIPODI PROFILATOE LAVORODAESEGUIRE
- PRODUCEDONREQUEST
- PLEASE SENDUS YOURINQUIRYWITH TECHNICALINFORMATIONRELATED
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LAMECIRCOLARIDIPRECISIONEHW
HWTRIMMINGANDSIZINGSAWBLADES
ART. FB

Articolo/Item D d B/c Z Fori t./Pinholes
FB220.04230 220 30 3,2/2,2 42
FB253.04830 250 30 3,2/2,2 48 PH02
FB303.06030 300 30 3,2/2,2 60 PH02
FB350.07230 350 30 3,5/2,5 72 PH02

- Denteconcavo epunta(HZ/DZ)
- Per tagliodipannelli rivestiti su ambeduei lati con impiallacciatura, laminati,
poliestere,termoplastici eduroplastici

- Per il tagliodi rivestimenti durieabrasivi
- Si usano su sezionatrici e segheabanco- Buonafinitura, lungadurata ditaglio
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
- HZ/DZinverted“V” andhollowground teeth
- Forcutting boardswith synthetic resincoating, doublesidedveneerand
laminate boardsandplywood

- For panelsaws andtable saws - Extra finish andlongcutting life
- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

LAMECIRCOLARIHWPER“PLEXIGLASS”
HWSAWBLADES FORPVCANDPLEXIGLASS
ART. MGS

Articolo/Item D d B/c Z Fori t./Pinholes
MGS250.08030♫ 250 30 2,6/2,0 80 PH02
MGS300.08430♫ 300 30 2,6/2,0 84 PH02
MGS300.09630♫ 300 30 2,6/2,0 96 PH02

- Dentealternato smussato (WZ/FA)
- Angolo3°negativo
- Ideali perplexiglass,PVCeplastica dipiccolospessore
-♫=Silenziose, antisibilo.
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
- Y \1HCalternate-trap, teeth
- 3°negativehookangle
- Suitable for thinplastic, plexiglass, PVCandplywood
-♫=No-noise
- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

LAMECIRCOLARIDIPRECISIONEHW
HWTRIMMINGANDSIZINGSAWBLADES
ART. FCS

Articolo/Item D d B/c Z Fori t./Pinholes
FCS250.06030♫ 250 30 3,2/2,2 60 PH02
FCS250.08030♫ 250 30 3,2/2,2 80 PH02
FCS300.07230♫ 300 30 3,2/2,2 72 PH02
FCS300.09630♫ 300 30 3,2/2,2 96 PH02
FCS350.08430♫ 350 30 3,5/2,5 84 PH02
FCS350.11230♫ 350 30 3,5/2,5 108 PH02

- Dentepiatto trapezoidale (FZ/TR) - Ideale per lavorazioni ALUCOBOND®

- Per tagliodipannelli impiallacciati e laminatisuduelati, MDF,
truciolari apaccoe pannelli con rivestimentoplastico

- Si usano su segheabanco- Buona finitura, lungadurata di taglio
-♫=Silenziose, antisibilo.
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60
- FZ/TRtriple chip teeth trapezoidal
- For tablesaws
- Ideal for working ALUCOBOND®
- For cutting hardwoods,doublesidedveneerandlaminateboard,MDF,
hardpaperandthermoplasticboards - Extra finish and longcutting life

-♫=No-noise
- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

LAMECIRCOLARIHWPERPVC
HWSAWBLADES FORPVC
ART. LE

Articolo/Item D d B/c Z Fori t./Pinholes
LE200.06430♫NEW 200 30 3,0/2,5 64
LE250.08030♫ NEW 250 30 3,0/2,5 80 PH01
LE300.09630♫ NEW 300 30 3,0/2,5 96 PH01
LE350.10830♫NEW 350 30 3,2/2,5 108 PH01
LE400.12030♫NEW 400 30 3,6/3,0 120 2/11/63
LE450.12030♫NEW 450 30 3,8/3,2 120 2/11/63
LE500.12030♫NEW 500 30 4,0/3,2 120 2/11/63
LE550.14030♫NEW 550 30 4,2/3,5 140 2/11/63
LE600.14030♫NEW 600 30 4,2/3,5 140 2/11/63

- Dentealternato smussato (WZ/FA)
- Idealeper il tagliodiprofilati in PVCemateriali plastici ingenerale
-♫=Silenziose, antisibiloconspecialeresina inseritanei taglidisilenziatura
pernoncomprometterela resistenza della lama insonorizzandolae ridurre le
vibrazioni in lavorazione

- Si usano su troncatrici e seghedabanco
- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento: PH01=2/10/60
-WZ/FAalternate-trap, teeth
- Especially madefor cutting PVCand thinplastic material
-♫= no-noisewithaspecial soundabsorbingresin insidethesilent slots
- For tablesaws
- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH01=2/10/60

Per tagliopannello
laminatosu duelati
Forcutting double
side laminate board

Per taglio legno
impiallacciato sudue lati
Forcutting doubleside
veneerboard

Per taglio
materialeplastico
For cutting
plasticmaterials

Per taglio
materialeplastico
For cutting
plasticmaterials

Per taglioPVC
For cuttingPVC

Per taglio
plexiglass
For cutting
plexiglass

ALU

Per taglioPVC
For cuttingPVC
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LAMECIRCOLARIHWPERALLUMINIO
HWSAWBLADES FORALUMINIUM
ART. LA

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)positivo
- Per il tagliodiprofilati e tubolari dellospessore da2a5mmdialluminio,
PVCemetalli nonferrosi

- Si usano su troncatrici e seghedabanco
-♫=Silenziose, antisibiloconspeciale resina inserita nei taglidi silenziatura
pernoncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola

- Qualità HW:HC10(K10-C3)
- FZ/TRtriple chip teeth - 5°positivehookangle
- ForAlu, PVCandnon-ferrousmetals - For tablesaws
-♫= No-noisewithaspecial soundabsorbingmaterial inside of silentslots
- HWgrade: HC10(K10-C3)

rpm(giri/min) (rpmx 1000)
RPMsuggestedreferred to the bladediameter
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LAMECIRCOLARIHWPERALLUMINIO
HWSAWBLADES FORALUMINIUM
ART. LB

Articolo/Item D d B/c Z Fori t./Pinholes
LB200.06430♫ 200 30 3,2/2,6 64 2/11/63
LB200.06432♫ 200 32 3,2/2,6 64 2/11/63

LB250.06030♫ 250 30 3,4/2,6 60 2/11/63
LB250.08030♫ 250 30 3,4/2,6 80 2/11/63
LB250.08032♫ 250 32 3,4/2,6 80 2/11/63

LB300.07230♫ 300 30 3,4/2,6 72 2/11/63
LB300.08430♫ 300 30 3,4/2,6 84 2/11/63
LB300.08432♫ 300 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LB300.09630♫ 300 30 3,4/2,6 96 2/11/63
LB300.09632♫ 300 32 3,4/2,6 96 2/11/63

LB350.08430♫ 350 30 3,4/2,6 84 2/11/63
LB350.08432♫ 350 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LB350.09630♫ 350 30 3,4/2,6 96 2/11/63
LB350.09632♫ 350 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LB350.10830♫ 350 30 3,4/2,6 108 2/11/63
LB350.10832♫ 350 32 3,4/2,6 108 2/11/63

LB400.09630♫ 400 30 4,0/3,2 96 2/11/63
LB400.09632♫ 400 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LB400.12030♫ 400 30 4,0/3,2 120 2/11/63
LB400.12032♫ 400 32 4,0/3,2 120 2/11/63

LB450.09630♫ 450 30 4,0/3,2 96 2/11/63
LB450.09632♫ 450 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LB450.10830♫ 450 30 4,0/3,2 108 2/11/63
LB450.10832♫ 450 32 4,0/3,2 108 2/11/63

LB500.12030♫ 500 30 4,6/3,6 120 2/11/63
LB500.12032♫ 500 32 4,6/3,6 120 2/11/63

LB550.14030♫ 550 30 4,6/3,6 140 2/11/63

LB600.14030♫ 600 30 4,6/3,6 140 2/11/63

- Dentepiatto-trapezoidale (FZ/TR)negativo
- Per il taglio dialluminio,PVCemetallinonferrosi
- Si usano su troncatrici e seghedabanco
-♫=Silenziose, antisibiloconspeciale resina inserita nei taglidi silenziatura
pernoncomprometterela resistenza della lama insonorizzandola

- Qualità HW:HC10(K10-C3)
- FZ/TRtriple chip teeth - 5°negativehookangle
- ForAlu, PVCandnon-ferrousmetals - For tablesaws
-♫= No-noisewithaspecial soundabsorbingmaterial inside of silentslots
- HWgrade: HC10(K10-C3)

Numerodigiri consigliati
in funzione deldiametro
RPMsuggestedreferred
tothe bladediameter

Altri diametri
disponibilisurichiesta
Othersizes available
onrequest
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Per taglio
profili in alluminio
For cutting
aluminiumprofiles

Per taglio
PVC
For cutting
PVC

Per taglio
alluminio pieno
For cutting
aluminium

Per taglio
PVC
For cutting
PVC

ALU

Articolo D d B/c Z Fori trasc.
LA200.06430♫ 200 30 3,2/2,5 64 2/11/63
LA200.06432♫ 200 32 3,2/2,5 64 2/11/63

LA250.06030♫ 250 30 3,4/2,6 60 2/11/63
LA250.06032♫ 250 32 3,4/2,6 60 2/11/63
LA250.08030♫ 250 30 3,4/2,6 80 2/11/63
LA250.08032♫ 250 32 3,4/2,6 80 2/11/63

LA300.07230♫ 300 30 3,4/2,6 72 2/11/63
LA300.07232♫ 300 32 3,4/2,6 72 2/11/63
LA300.08430♫ 300 30 3,4/2,6 84 2/11/63
LA300.08432♫ 300 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LA300.09630♫ 300 30 3,4/2,6 96 2/11/63
LA300.09632♫ 300 32 3,4/2,6 96 2/11/63

LA350.08430♫ 350 30 3,4/2,6 84 2/11/63
LA350.08432♫ 350 32 3,4/2,6 84 2/11/63
LA350.09630♫ 350 30 3,4/2,6 96 2/11/63
LA350.09632♫ 350 32 3,4/2,6 96 2/11/63
LA350.10830♫ 350 30 3,4/2,6 108 2/11/63
LA350.10832♫ 350 32 3,4/2,6 108 2/11/63

LA400.09630♫ 400 30 4,0/3,2 96 2/11/63
LA400.09632♫ 400 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA400.12030♫ 400 30 4,0/3,2 120 2/11/63
LA400.12032♫ 400 32 4,0/3,2 120 2/11/63
LA400.19632♫ * NEW 400 32 3,6/3,0 96 2/11/63

LA420.09630♫ NEW 420 30 4,0/3,2 96 2/11/63
LA420.09632♫ 420 32 4,0/3,2 96 2/11/63

LA450.09630♫ 450 30 4,0/3,2 96 2/11/63
LA450.09632♫ 450 32 4,0/3,2 96 2/11/63
LA450.10830♫ 450 30 4,0/3,2 108 2/11/63
LA450.10832♫ 450 32 4,0/3,2 108 2/11/63
LA450.19632♫ * NEW 450 32 3,8/3,2 96 2/11/63

LA500.12030♫ 500 30 4,6/3,6 120 2/11/63
LA500.12032♫ 500 32 4,6/3,6 120 2/11/63

LA500.12130♫ NEW 500 30 4,0/3,2 120 2/11/63
LA500.12132♫ * 500 32 4,0/3,2 120 2/11/63

LA550.14030♫ 550 30 4,6/3,6 140 2/11/63

LA600.14030♫ 600 30 4,6/3,6 140 2/11/63

* Lameaspessore sottile. Indicateperutilizzosumacchine senzacarter
* Thin kerfsaw blades.Suitable forworkingonmachinewithoutcasing
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LAMECIRCOLARIDIPRECISIONEHW“EXTRACUT”
J Y VTKOOKPI CPF UK\KPI UCYDNCFGU ‘GZVTC EWV’
ART. FCT

Articolo/Item D d B/c Z Fori trasc./Pin holes
FCT250.06030♫ 250 30 3,2/2,2 60 PH02
FCT250.08030♫ 250 30 3,2/2,2 80 PH02

FCT300.07230♫ 300 30 3,2/2,2 72 PH02
FCT300.09630♫ 300 30 3,2/2,2 96 PH02

FCT350.08430♫ 350 30 3,5/2,5 84 PH02
FCT350.11230♫ 350 30 3,5/2,5 112 PH02

- Dentepiatto trapezoidale (FZ/TR)
- Per tagliodipannelli impiallacciati e laminatisuduelati, MDF,
truciolari apaccoe pannelli con rivestimentoplastico
- Ideale perlavorazioni ALUCOBOND®

- Si usanosu seghedabanco
- Buonafinitura, lungaduratadi taglio
-♫=silenziose, antisibiloconspeciale resina inserita nei taglidisilenziatura
perunamaggiorestabilità enotevoleriduzionedellevibrazioni infase dilavoro

- Qualità HW:KCR06(K01-C4)
Schema fori di trascinamento :PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

- FZ/TRtriple chip teeth trapezoidal
- For cutting hardwoods,doublesidedveneerandlaminateboard,MDF,
hardpaperandthermoplastic boards

- Ideal for working ALUCOBOND®
- For tablesaws
- Extra finish and longcutting life
-♫=no-noise andless vibrationthankstoaspecial syntheticresin filledin the
slots toincrease thestability andreducevibrations

- HWgrade: KCR06(K01-C4)
Pin holes: PH02=2/7/42+2/9,5/46,5+2/10/60

UNANUOVAFRONTIERADELTAGLIOCONUNASPECIALE RESINA SINTETICA INSERITA NEITAGLI
DISILENZIATURA PERUNAMAGGIORESTABILITÀ ERIDUZIONEDELLEVIBRAZIONI
ANEWLEVELOFCUTTINGWITHSPECIAL SYNTHETIC RESIN FILLEDINTHESLOTS
TOINCREASE THESTABILITY ANDREDUCEVIBRATIONS

- SILENZIOSITÀ/ LOWNOISE
- NOVIBRAZIONI/NOVIBRATION
- MIGLIOREFINITURA/BETTER FINISHING
- MAGGIOREDURATA/LONGERLIFE

Per taglio
materialeplastico
For cutting
plasticmaterials

Per taglioMDF
Forcutting MDF

Per taglio legno
impiallacciato sudue lati
Forcutting doubleside
veneerboard

Per tagliopannello
laminatosu duelati
Forcutting double
side laminate board

LAMECIRCOLARIINPKDPERTAGLIOMATERIALI ABRASIVI
DPSAWBLADESFORCUTTINGABRASIVE MATERIALS
ART. XGE

- Idealeperil tagliodella fibracemento,materieplastiche
rinforzate,cartongesso, superfici solideedEternit

- DentepiattoPKD
- Altezzaplacchetta PKD=3,5mm

- Suitable forcuttingcementfiber,plasterboards,fiberreinforced
plastics, solidsurface andEternit

- DP flat teeth
- DPtoothheight 3,5mm

Articolo/Item D d B/c Z Foritrasc./Pin holes
XGE160.10420♫ 160 20 2,4/1,6 4 2/6/32
XGE160.10820♫ 160 20 2,4/1,6 8 2/6/32
XGE190.10420♫ 190 20 2,4/1,6 4 2/6/32
XGE200.10430♫ 200 30 2,4/1,6 4 2/7/42
XGE200.10830♫ 200 30 2,4/1,6 8 2/7/42
XGE216.10830♫ 216 30 2,4/1,6 8 -
XGE230.10630♫ 230 30 2,4/1,6 6 2/7/42
XGE250.10630♫ 250 30 2,4/1,6 6 PH02
XGE250.11230♫ 250 30 2,4/1,6 12 PH02
XGE300.11230♫ 300 30 2,4/1,6 12 PH02
XGE300.12030♫ 300 30 2,4/1,6 20 PH02

Schemaforidi trascinamento/Pin holes:
PH02=2/7/42+2/9,5/46,5 +2/10/60

D d

B

c
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CARATTERISTICHE TECNICHE
- Ottimorapportoqualità/prezzo
- Possibilità dimemorizzaren° 4originimacchina
- Riducenotevolmentei tempiper l’attrezzaggio
-Misura tutti i tipi diutensili
- Nonrichiede il collegamentoalla rete elettrica
- Display connumeri digrandedimensione
- Bussola portaconi intercambiabili
(ISO,HSK, VDI,alberi portafresa)
TECHNICALFEATURES:
- Excellent price/quality relationship
- Considerablecutback of tooling-uptimes, nowaste ofmaterial
- 4machineorigins
- It measures all types of tools
- Battery powered– noneedof electrical plug
- Largedisplayeasy to read
- Onetouchconversion mm/inch
- Interchangeable coneholders(ISO, HSK, VDI,arbors)

Articolo/Item
T. SFERA-P368

Articolo/Item Descrizione/Description
PRE-SET B.ISO30 perconi/for toolholders ISO30
PRE-SET B.ISO40 perconi/for toolholders ISO40
PRE-SET B.ISO50 perconi/for toolholders ISO50
PRE-SET B.HSK 63F perconi/for toolholders HSK63F/D/B
PRE-SET B.HSK 63A perconi/for toolholders HSK63A/C/E
PRE-SET B.HSK 80A perconi/for tool holdersHSK 80
PRE-SET B.30x130 albero/with arbor L=130,frese/tools with bore d=30
PRE-SET B.30x300 albero/with arbor L=300,frese/tools with bored=30
PRE-SET B.35x130 albero/with arbor L=130,pfrese/tools with bored=35
PRE-SET B.35x300 albero/with arbor L=300,frese/tools with bored=35
PRE-SET B.40x130 albero/with arbor L=130,frese/tools with bored=40
PRE-SET B.40x300 albero/with arbor L=300,frese/tools with bored=40
PRE-SET B.50x130 albero/with arbor L=130,frese/tools with bored=50
PRE-SET B.50x300 albero/with arbor L=300,frese/tools with bored=50
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Il PresetP368LRèunostrumentodiprecisione, disempliceeveloceutilizzo,studiato appositamentepersoddisfare leesigenze dichi operaconmac-
chineCNC.Vieneutilizzato nel settoredella lavorazionedellegno,delmetalloedelvetrodoveènecessario presettare oregistrare gli utensili. Il Preset
P368LRmisurasia il raggio/diametrosial’altezza degliutensili. Questemisure vengonodirettamente impostate in macchina e la produzionepuòri-
prenderevelocemente.
ThePresetP368LRisaprecision tool setting instrument, easy andquick touse, especially designedtomeet the requirements of theNCmachineope-
rators. It is mainlyusedin thewood,metal andglass working fieldwhere there is aconstant needtosetoradjust the tools. ThePresetP368LRmeasures
boththeradius/diameterandthe length/heightof the tools.Workingwithdifferent toolholdersorvarious machinescan bepossiblebysetting upto4origins.
Themeasures shown in thedisplay canbe set directly in themachineandtheproductionquickly starts again.

PRESET P368LR

Articolo Capacità dimisurazione
Item Measuring range
PRE-SET P368LR H300mm- » 250mm
PRE-SET P368LR/HSK63 H300mm- » 250mm

AsseZ
Guidadiscorrimento
conmaterialeantifrizione.
AxisZ
Slideguidein anti-friction
material.

Nr. 2display con numeri di
grandi dimensioni, collegati
alla bandamagneticaper il
rilevamento delle misure
sull’asse XeZ.
No.2displays with bignum-
bers are connected to the
magnetic strips for measu-
rements detection ofaxis X
andZ.

Misurazione Altezza
Il P368èunpresetter moltorobu-
sto nato per rendere semplicis-
simaedaccurata la misurazione
dell’altezzautensile.
Height measurement
TheP368isavery solidpresetter
designed to make tool height
measurementverysimpleandal-
ways accurate.

Misurazione Diametro
Il P368èunastruttura solidacon
movimentifluidi e precisi. La mi-
surazione del raggio/diametro
dell’utensile èsempreprecisa.
Diameter measurement
The P368has a solid base and
providessmoothandaccurate li-
near movements. The tool ra-
dius/diameteris always precise.

Tastatorea sfera
Utile per la misurazione dei
diametri delle frese sago-
mate(Optional).
Spherical feeler for shaped
cutters (optional).

AsseX
Guidadiscorrimento
a ricircolodi sfere
precaricate.
AxisX
Preloadedrecirculating
ball-bearing guides.

BUSSOLEDIRICAMBIO
I Preset P368LRvengonoforniti con bussola
porta-cono (ISO30, ISO40,ISO50)a scelta. Il
Preset P368LR/HSK63Fèfornitocon bussola
perHSK63Finclusa. Altre bussole possono
essere acquistate anche in seguito.
SPARE CONE_HOLDERS
The preset P368LRis supplied with a cone-
holder (ISO30,ISO40,ISO50)onyour choice.
The Preset P368LR/HSK63Fissupplied with
an HSK63F cone holder included. Other
cone-holders can also bepurchased later.

P368

LR

Dimensioni
Dimension

A410-P 150-H540mm

Peso
Weight

12kg

Alimentazione
Power

2batterie AAper
display (incluse)

2AABatteries each
display (included)

P368

LR

Dimensioni
Dimension

A610-P 485-H210mm

Peso
Weight
15,3kg ½

!

½
!

IMBALLO/PACKAGING
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CALIBRI/GAUGES
Lemodernetecnologiediproduzionenella lavorazione delpannellohannoreso indispensabile l’utilizzo distrumenti dimisura appropriatieprecisi che
permettonodiottenereunelevato standardqualitativo. La linea di calibri che riportiamodi seguitoèstata studiata per soddisfare tutte leesigenze di
misurazione nella lavorazione del legnoedècomunementeutilizzata anche nella lavorazione dell’alluminio,delvetroedelle lamiere.
Tutti i calibri sonocostruiti inacciaio cromatocon graduazione incisa al laser edhannouna RISOLUZIONEdi0,1mm.
Modernpanelworkingproductiontechnologieshavemadeindispensable theuseof appropriatemeasuringinstruments sufficiently precise toachieve
highquality standards. The line of gauges shownbelowhas beendesignedtomeetall woodworkingmeasurementneedsandthese gaugesare com-
monlyusedeven in the working ofaluminium,glass andsheetmetals.
All thegaugesare madeof chromium-plate steel with inscribed scale andcolouredblack; PRECISIONof0,1mm.

CALIBROPER MISURE LINEARI/GAUGEFORLINEARMEASUREMENTS
ART. C.LIN

Adattonella misurazione delle dimen-
sioni di larghezza e lunghezza deipan-
nelli in legnoesuoi derivati.
Suitable for measuringwoodpanelwidths
andlengths,butalso for glass, aluminium
profiles and sheetmetal.

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
C.LIN.0500 0÷500
C.LIN.0750 0÷750
C.LIN.1000 0÷1000

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
C.LIN.1500 0÷1500
C.LIN.2000 0÷2000

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
C.LIN.2500 0÷2500
C.LIN.3200 0÷3200

47

CALIBROPER MISURE INTERNE-ESTERNE/GAUGEFORINSIDE/OUTSIDEMEASURING
ART. C.LIE

Adattoper la misurazione digrandi fori
(min. 50mm)e/oaperture su pannelli e
infissi in legnoesuoiderivati. Nellemi-
surazioni internevaaggiuntoil valoredi
50mm.
Suitable for measuring bigdimension
openings (min. 50mm)onwoodpanels
and frames. For inside measuringsmm
50is to beadded.

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
C.LIE0500 0÷500
C.LIE0750 0÷750
C.LIE1000 0÷1000

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
C.LIE1500 0÷1500
C.LIE2000 0÷2000

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
C.LIE2500 0÷2500
C.LIE3200 0÷3200

PRECISO,ROBUSTO,VERSATILE, LEGGEROSEMPLICE, MANEGGEVOLE
PRECISE,STURDY,VERSATILE, LIGHT,HANDY,SIMPLE

ANGOLFASTIl giustostrumentoperla misurazionedegliangoli/The right instruments formeasuringangles.
Angolfastècostruito inalluminioanodizzato.Risulta quindirobustomanellostesso tempoleggeroemaneggevole.Édotatodi livella inplastica antiurto
edècapace dimisurare angoli interni compresi fra 20°e135°.
Angolfastis madeof anodizedaluminium,so it is very sturdy butat the
same timelight andeasy touse. It features a shockproof spirit-level andcanmeasure inner anglesbetween20-135°.

Alcuni esempi
d’impiego
Examples
ofuse

Angolfast70Sconbattuta diriferimento
peragevolarela tracciatura
Angolfast70Swith references shoulder
for easier outlining

Articolo/Item Dimensioni/Dimension
ANGOLFAST 45 450mm
ANGOLFAST 70 700mm

ANGOLFAST70S 700mmconbattuta/with reference shoulder
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DIMENSIONI/DIMENSIONSPunteinHSSperattrezzature
TRIMATIC 43/0perforare PVCeAlluminio
HSStools suitable for
TRIMATIC 43/0forworkingPVCandAluminium

» Rotazione/Rotation Descrizione/Description
8 Sx/Lh U260.080.L
10 Sx/Lh U260.100.L
12 Dx/Rh U260.120.R
12 Sx/Lh U260.120.L
14 Dx/Rh U260.140.R
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Si rivolgeai serramentisti chehannoprobleminella foratura per l‘inserimentodellamaniglianell‘infisso in legno, legno/alluminioePVC.
Il TRIMATIC43/0consenteconunnormaletrapanoacolonnaountrapanoelettrico portatiledi fare inunasola passata i tre fori necessari al
fissaggio della scatola cremonese. Il TRIMATIC43/0èun’attrezzatura di foratura permanigliecon interasse delleviti di fissaggio di43mm.
TRIMATIC43/0wasdesignedfor windowframe makers whohave problemswith drilling holes to fit thehandleonwood,wood/aluminium
andPVCwindows. TRIMATIC43/0allowsdrilling the three holesnecessary to fit thecremonebolt inonesinglepass with a normalpillar
drill or aportableelectric drill. TRIMATIC43/0,adrilling jigforhandleswith adistance betweencentres of the retainingscrews of 43mm.

TRIMATIC 43/0FORATURASCATOLACREMONESE/DRILLING FORCREMONEBOLTS

Foraturadifinestre inlegnoePVCperinserire la scatola cremonese
Drilling ofwoodandPVCwindowframes tofit cremonebolts

Attenzione la puntacentrale ha rotazione de-
stra e lepuntelaterali hannorotazionesinistra.
Thecentral bitmusthave righthand
rotation, the lateral bits have left handrotation.

Articolo/Item
TRIMATIC 43/0

SIEGENIA-TRIAL
U260.120.L 2
U260.120.R 1

WEIDTMANN-KURLER
U260.100.L 2
U260.140.R 1

G-UJET77
U260.100.L 2
U260.120.R 1

OLIVEN
U260.080.L 2
U260.120.R 1

Schemadiforatura dialcune ferramenta
Someexamplesofdrilling patterns

Sx/Lh Dx/Rh Sx/Lh

GRUPPOPERFORATURADIFINESTRE PERL’INSERIMENTO DELLASCATOLACREMONESE
DRILLING OFWOODANDPVCWINDOWFRAMETOFIT CREMONEBOLT

Punte inHWperattrezzature TRIMATICSUPER43/0perla foratura
difinestre inlegnoePVCperinserire la scatola cremonese
HWtools suitable forTRIMATIC SUPER43/0

» Rotazione/Rotation Descrizione/Description
10 Sx L103.100.L
12 Sx L103.120.L
25 Dx L140.250.R

Articolo/Item
TRIMATIC SUPER 43/0

ALU

Il TRIMATICSUPER43/0viene facilmente montato su
unaqualsiasi macchina foratrice conmandriniin linea
chehannodistanza di interasse 32mm.Garantisce una
estrema precisione e rapidità di esecuzione, permet-
tendodi eseguirein una sola passata i 3 fori necessari
per l’inserimento della scatola cremonese.
The TRIMATICSUPER43/0canbeeasily installed on
every multi boringmachinewith distance of 32mmbet-
ween each spindle. Guarantees best precision and
speed of execution, making three holes in one single
pass.
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SISTEMIS.r.l.
61122PESARO- Via Montanelli, 70- Italy
Tel. +39.0721.28950- Fax +39.0721.283476

www.sistemiklein.com- info@sistemiklein.com

Rivenditore/Dealer

WEBSITE

www.frezydodrewna.pl
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