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ELEKTRO-HYDRAULICZNY PODNOSNIK 2-KOLUMNOWY
PROGEAR L255.ML

ORYGINALNA INSTRUKCJIA OBSLUGI

MODEL L255.ML
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1. OPIS URZADZENIA
Dwukolumnowy elektro-hydrauliczny podnosnik L255.ML sktada sie z:

dwoch wysokiej jakosci sitownikéw hydraulicznych

samo smarujgcych UHMW polietylenowych suwakéw oraz krzyzaka wykonanego z brgzu
jednopunktowego mechanizmu zwalniania blokad oraz podwdéjnego systemu blokowania
na kazdej z kolumn

symetrycznych, 3-stopniowych ramion przednich i tylnych

wygodnej regulacji szerokosci: odlegtos¢ miedzy kolumnami 3137 mm lub 3000 mm

podkfadek podprogowych na podwdjnej Srubie i tulei podwyzszajgcych 76 mm i 150 mm

Rys. 1
P Czas Wys. Wys. Szer. Rozstaw Wys. i
Model Typ Udzwig podnoszenia podnoszenia catkowita catkowita kolumn minimalna Waga | Silnik
taczenie dolne 1820mm-
L255.ML ; 5.5T 55S 3085mm 3692/3829mm | 3000/3137mm 100mm 980 kg | 4.0 HP
tancuchowy 2108mm
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SCHEMAT PRACY RAMION DLA MODELU L255.ML

) 006
ws60¢
[ [) [ [
1
r— 7 po__
_, / ) *
\ \ ‘ ,,
\ \ .
\ % \ ,
// N /
\ // \ , \\
\ s =l
% Sz e
// I
\ e \k = / ==
AN e ¥ o3 ] T~
N L | D~ L
Ny ,,N m y
\\/// ; (ap) .
\\ S f\ LE
S ///. | , 6
/ i | AN
/ |
\ —
/ e
\ ~
/ /
/ /
/ / Q%
[ Y
, /
%\{i?{\ui?ﬁ(r [[[[[

Rys. 2



O ProGear

2. WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALACJI

Montaz podnosnika powinien by¢é wykonany zgodnie z niniejszg instrukcja.
A Postepowanie niezgodne z instrukcja moze spowodowaé przewrodcenie sie

kolumn lub opadniecie pojazdu.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ czy urzgdzenie jest kompletne.

2.1. WYMAGANE NARZEDZIA

e Wiertto 219 mm

o Miot

e Poziomnica

e Klucz 12”

e Klucze 5%, 6% 107, 13", 147, 157, 177, 19%, 24%, 27, 30"
e Kreda

o Komplet srub

e Miarka taS8mowa (7,5 m)

e Szczypce

¢ Klucz francuski

e szczypce

2.2.WYMAGANIA DOTYCZACE STANU PODLOZA
PARAMETRY POSADZKI MUSZA BYC ZGODNE Z WYMIENIONYMI PONIZEJ.
A NIESTOSOWANIE SIE DO PONIZSZYCH ZALECEN MOZE SKUTKOWAC
PRZEWROCENIEM SIE KOLUMNY |/ LUB UPADKIEM POJAZDU.

A. MONTAZ Z ZASTOSOWANIEM KOTWY PIERSCIENIOWEJ
e beton nalezy wzmocni¢ w dolnej i gornej warstwie zbrojeniem z preta o wymiarach min.
24x150 mm o rozmiarze oczka nie przekraczajgcym 250 mm. Grubos$¢ ptyty fundamentowe;j

musi wynosi¢ min. 200 mm,
e posadzka musi by¢ w dobrym stanie i musi wytrzymaé nacisk minimum 300 kg/cm? (beton

B30),

e posadzka musi by¢ dobrze wypoziomowana bez spadkow i skoséw .
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Wytrzymatosé betonu
min. 300 kg/cm?

200 mm

Rys. 3.A

B. MONTAZ Z ZASTOSOWANIEM KOTWY CHEMICZNEJ
e beton nalezy wzmocni¢ w dolnej i gornej warstwie zbrojeniem z preta o wymiarach min.
24x150 mm o rozmiarze oczka nie przekraczajgcym 250 mm. Grubo$¢ ptyty fundamentowe;j

musi wynosi¢ min. 170 mm,
e posadzka musi by¢ w dobrym stanie i musi wytrzymac¢ nacisk minimum 300 kg/cm? (beton

B30),

e posadzka musi by¢ dobrze wypoziomowana bez spadkow i skoséw .
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— Wytrzymatos¢ betonu
min. 300 kg/cm?

Rys. 3.B

2.3.ZRODLO ZASILANIA
Parametry sieci zasilajgcej powinny wynosi¢ odpowiednio:
o  Przekroj przewodow zasilajgcych — minimum 2,5 mm?
e Sie¢ zasilajgca powinna posiadac skuteczne uziemienie

e Zabezpieczenie nadprgdowe o wartosci 20A typu C.

2.4. KOTWY MONTAZOWE

Do montazu nalezy zastosowac¢ kotwy montazowe o nastepujgcych parametrach:

e Dilugosc¢ kotwy: 180 mm

e Srednica kotwy: 18 mm
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3. MONTAZ PODNOSNIKA

3.1.UMIEJSCOWIENIE PODNOSNIKA

Przed przystgpieniem do montazu podnosnika nalezy sprawdzi¢ czy stan posadzki jest zgodny z
wymaganiami przedstawionymi w instrukcji. Nalezy réwniez upewnié sig, ze w pomieszczeniu znajduje

sie wystarczajgca ilos¢ miejsca.

3.2.0ZNACZENIE PUNKTOW MONTAZU

W celu utatwienia montazu zaleca sie wyznaczenie kredg linii odniesienia do montazu podstaw

kolumn.
25 260
A '€
= iy
Nk 4
[=] W . .
= Linia bazowa

3692mm/ 3829mm

Rys. 4

3.3.SPRAWDZENIE CZESCI PRZED MONTAZEM

Przed przystgpieniem do montazu podnosnika zaleca sie sprawdzenie czy wszystkie czesci sg

zgodne ze spisem.

Zdjecie. 1 Zdjecie. 2
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3.4.USTAWIANIE GLOWNEJ KOLUMY (z panelem sterowania)

Potozy¢ kolumny na posadzce. Ustawi¢ kolumne gtdwng zgodnie z aktualnymi wymaganiami

montazu. Zaleca sie montowanie kolumny gtéwnej tak, aby znajdowata sie po prawej stronie
podnoszonego pojazdu (po prawej stronie kierunki wprowadzania auta).

Przykrecic¢ ptyte gorng
uzywajac srub M12x30
nakretek i podkfadek

Rys. 5
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Ustawi¢ kolumny w pionie. Zamocowaé kotwy montazowe i sprawdzi¢ ustawienie kolumn w pionie na
obydwu ptaszczyznach pionowych. Ustawienie pionowe wyregulowaé podktadajgc odpowiednie
podkfadki. Nie dokreca¢ zbyt wczesnie nakretek montazowych.

Ustawi¢ kolumny w
pionie za pomocg
podktadek

54/54A

3000mm / 3137mm

Sprawdzi¢ ustawienie
pionowe kolumn na
obydwu

ptaszczyznach

3692mm / 3829mm

Rys. 6

10
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3.5.PRZYKRECENIE DO PODLOZA

Ustawi¢ kolumny tak aby znajdowaty sie doktadnie w tym samym potozeniu wzgledem linii odniesienia

(patrz rys. 4). Przy uzyciu wiertarki udarowej wywierci¢ otwory pod kotwy montazowe. Po postawieniu
kolumn sprawdzi¢ czy znajdujg sie w pionie. Jesli nie, ustawi¢ je do pionu wykorzystujgc do tego celu
podktadki. Po ustawieniu kolumn dokreci¢ je nakretkami (patrz rys. 8)

Wiercenie Whijanie kotwy Dokrecanie

Rys. 7

3.6.MONTAZ MECHANIZMOW ZABEZPIECZAJACYCH NA KOLUMNACH

ﬁ Z@ 103

&
¥
- \

\

Zabezpieczenia kolumny
sterujacej

3

L

11
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Zabezpieczenia
o kolumny dodatkowej )
Unies¢ wozki podnoszace na pierwszg zapadke i zablokowac¢ na rownym

poziomie.

Zapadki zablokowane na
réownym poziomie
A

Rys. 8

12
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3.7.MONTAZ LIN SYNCHRONIZUJACYCH

A Liny powinny przechodzi¢ od wewnetrznej strony kolumny

Zgodnie z rozstawieniem kolumn sprawdzi¢ odlegto$¢ miedzy kolumnami.
Uwaga: Przeprowadzi¢ liny poprzez wzmocnienia w wézkach obydwu kolumn.

1. Dla odlegtosci miedzy kolumnami wynoszacej 3829mm (Patrz rys. 9).

Wspornik montazowy
wozka

Przeprowadzi¢ line poprzez dwa
wsporniki w kierunku wspornika
gornego
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2. Dla rozstawu kolumn 3692mm postepuj zgodnie z zaleceniami ponizej
2.1. Przeprowadz line poprzez wsporniki wozka w kierunku wspornika gérnego.

Line dokreci¢ za pomocg nakretek. (Patrz rys. 10).

@

@.

Montaz za pomocq
dwdch nakretek

Wspornik
montazowy liny

A

€y
Kierunek

prowadzenia liny o {,/
@ Przeprowadzenie liny \ = g

@ poprzez wsporniki ) 1

Kierunek
prowadzenia liny

Rys. 10 '®

=

f
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2.2. Przeprowadz liny zgodnie z kierunkiem strzatek (Patrz rys. 11).

(

15
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3.8.MONTAZ LINY STERUJACEJ ZAPADKAMI (Patrz rys. 12)

Uwaga: Zamontowac linke od strony zewnetrznej zapadki, zwracajac uwage na

kierunek prowadzenia liny.

1. Montaz liny od
strony zewn.

zapadki
[
A
/Q‘
/el ‘\
/ L
4 \
2. Kierunek prowadzenia l
liny
3. Nakretki
63 dokreci¢ po
72 przeprowadzeniu
liny
( 73
& \
\
&

Rys. 12
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3.9. MONTAZ SILOWNIKOW HYDRAULICZNYCH
76 28

T ",
.
™,
\'\.
\
II|
A
- /

Widok B 20

63
7
80 Widok B
81

Przewody
82 hydrauliczne
=< prowadzi¢ poprzez
wsporniki

83

Dla odlegtosci miedzy kolumnami 3000mm,
zastosowac przewod o dtugosci 1390mm.

Dla odlegtosci miedzy kolumnami 3137mm, 17
Rys. 13 zastosowac przewodd o dtugosci 1515mm..
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Dokreci¢ zfaczki hydrauliczne i zala¢ zbiornik pompy olejem hydraulicznym.

Uwaga: Aby zapewni¢ diugotrwatg prace pompy I zwiekszy¢ komfort pracy z
urzadzeniem zaleca sie stosowanie oleju hydraulicznego klasy 32.

3.10. MONTAZ WYLACZNIKA KRANCOWEGO (Patrz rys. 14)
85 86

Montaz wylacznika
krancowego

Podtacz gniézdo 11
i 12 wytgcznika do
gniazd 3 i 5 szyny
w tablicy

sterowniczej 18

Rys. 14
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3.11. PODLACZENIE UKLADU ELEKTRYCZNEGO

1. Potaczenie przewodoéw z pulpitem sterowniczym (Patrz rys. 15).
UWAGA: 1) Rozmiar przewodu wylacznika krancowego i elektrozaworu
wynosi 2x1 mm?
2) Rozmiar przewodu zasilania silnika wynosi 4x2,5 mm?
3) Przeprowadzi¢ przewody poprzez elastyczny przepust

przewodoéw

Przewdd zasikajacy

NB— | = o

Przewdd Przewdd wyltacznika
elektrozarowu krancowego
92 A Przewod sterowania
T silnikiem
95

Rys. 15
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2. Dostosowaé moc wytgcznika krancowego do zastosowanej pomy hydraulicznej.

Ponizsza tabela umozliwia wtasciwe ustawienie wytgcznika termicznego dla

zastosowanej pompy.

PEAK SPX

TYPPOMPY 550V 380V | 415V | 220V | 380V
4HP | 4HP | 3HP 3HP | 3HP

Nastawy
wytacznika 22A 14A 12A 18A 12A

termicznego

Za pomocg wkretaka

Punkt wskazujacy ustawi¢ odpowiednig

ustawiong aktualnie wartosé
wartos$c
3. Podtgczenie przewoddéw dla zasilania 400V
3.1 Podtgczenie przewoddéw w szynie pulpit sterowniczego.
3 2 4 5 mim2M3( )
| | (_ ]
e[l [e][e][e]@][@l@]
3 5 M1 M2 M3
Przewod Przewody Przewody ; Przewody silnika
ochronny PE zasilajgce elektrozaworu Przewody wylgcznika elektrycznego
krancowego

20
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3.2 Podfgczenie przewodow silnika 380V (Patrz rys. 16).

Przewody silnika (M1,M2, M3) potaczy¢ z zasilaniem silnika.

Wcisnaé przycisk podnoszenia UP (GORA). Jesli silnik pracuje a podnoénik nie
unosi sie nalezy zamieni¢ podtgczenie przewodéw M1, M2 (odwrécié fazy
zasilania).

Rys. 16

3.3 Schemat zasilania 380V (Patrz rys. 17).

Ej up
K - g T Ak i T s 5 - & KM
L2 L i L
L3 L — 24y E R
N N AN T Y
PE A T ]
‘ GIR Down ot
= K
FRIC C C]
0
| ——]
W Rys. 17
PE = A
3 Ph

21
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Opis zasilania 380V

Nr Nazwa Kod | Specyfikacja Nr Nazwa Kod Specyfikacja

1 Wigcznik Qs 380V AC 7 Lampka R 24V (Biata)
zasilania kontrolna

2 Bezpiecznik FU, | 25A 8 Przycisk Down | Pojedynczy

opuszczania

3 Bezpiecznik FU, | 2A 9 Silnik M 3-fazowy

4 Stycznik AC KM 24V AC 10 Transformator TC 24V AC

5 Elektrozawér Y 24V AC 11 Wytgcznik SQ 10A
hydrauliczny krahcowy

6 Przycisk uUpP Pojedynczy
podnoszenia

3.12. MONTAZ POKRYWY LIN STALOWYCH (PLYTA PRZEJAZDOWA)

UWAGA: Zastosowac rézne przedtuzki pokryw dla odpowiedniego rozstawu

kolumn.

Instalacja dla rozstawu kolumn 3137mm:
Zastosowac diugie przedtuzki pokryw do
96 przykrecenia ptyty.

P 4 °

s Instalacja dla rozstawu

kolumn 3000mm:
Zastosowac krotkie
przediuzki pokryw do
przykrecenia ptyty.
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3.13. MONTAZ RAMION | REGULACJA MECHANIZMU
ZABEZPIECZAJACEGO

1. Zamontowac ramiona (patrz rys .19) przy wozkach opuszczonych do
minimum. Nastepnie za pomocg klucza imbusowego 8# poluzowac nakretke
zabezpieczenia (patrz rys. 20). Wyregulowaé zabezpieczenie zgodnie z
kierunkiem strzatki (patrz rys. 21). Wyregulowac¢ zebatke I dokreci¢ Sruby
(patrz rys. 22)

Za pomocy
Pierscien klucza
osadczy imbusowego
poluzowac $rube

Rys. 19

Wyregulowac zebatke Dokreci¢ zebatke za pomoca klucza
imbusowego

Rys. 22

23
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2. Montaz ostony stop.

Rys. 23

UWAGA!

Dokreci¢ ztacza przewodow hydraulicznych, uzupetnic zbiornik
olejem hydraulicznym.

Dla przediuzenia zywotnosci elementéw pompy hydraulicznej
stosowac olej hydrauliczny klasy 32.

24
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4. RYSUNEK ZLOZENIOWY

Model L255.ML

14 15 15A

Rys. 24
25
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SILOWNIK

Panel sterowania

Rys. 25

Rys. 26

26
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POMPA HYDRAULICZNA PEAK

380V/50HZ/3Phase

202A-15

202A-16 -

202A-17 i

202A-18

202A-10

202A-11
~ 202A-12
o
202A-24 202A-13

202A-25

Rys. 27

27



O ProGear

OPIS POMPY HYDRAULICZNEJ PEAK 380V/50Hz/3Ph

Gniazdo Z?zv::?gwo
powrotu oleju i "
Elektrozawor
Zawor
Gniazdo Zawor drawiacy
wylotu oleju zwrotny

5. ROZRUCH KONTROLNY

5.1. SYNCHRONIZACJA RAMION PODNOSZACYCH
Wcisng¢ przycisk UP i unie$¢ suwaki powyzej pierwszej blokady, nastepnie wcisngé przycisk DOWN
aby zablokowac¢ suwaki. Uzy¢ klucz do przytrzymania okucia liny i jednoczesnie przy uzyciu drugiego
klucza dokreci¢ nakretke liny. Upewni¢ sie, ze dwie liny sg jednakowo napiete dzieki czemu obydwa

suwaki bedg pracowaty rowno.

Nakretka liny

28
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5.2.SYNCHRONIZACJA CIEGIEN BLOKAD
Podnies¢ suwaki na takg samg wysokosc jak poprzednio. Naprezyé ciegna a nastepnie delikatnie

zluzowac i dokreci¢ Sruby. Upewni¢ sie, ze ciegna pracujg poprawnie.
5.3.DOSTOSOWYWANIE PREDKOSCI OPUSZCZANIA

Jezeli to konieczne predkos¢ opuszczania mozna ustawi¢ w nastepujacy sposéb:
1. Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca.
2. Obréci¢ srube regulujaca przeptyw w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdéwek zegara aby zmniejszy¢ predkos¢ opuszczania.
3. Obrdéci¢ srube regulujaca przeptyw w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara aby zwiekszy¢ predkos$¢ opuszczania.
4. Po ustawieniu predkosci dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

Zawor
przeptywowy

Nakretka
zabezpieczajaca

Obrot zgodny z ruchem Obrot przeciwny do ruchu
wskazéwek zegara dla wskazdéwek zegara dla
zmniejszenia predkosci zwiekszenia predkosci
opuszczania opuszczania

Dla niektérych pomp hydraulicznych predkos¢ opuszczania ustawiona jest fabrycznie
i nie moze by¢ regulowana.

29
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5.4.KONTROLA POD OBCIAZENIEM

Po wykonaniu wszystkich czynnosci montazowych i regulacyjnych nalezy sprawdzi¢ poprawnosc
pracy podnosnika pod obcigzeniem. W pierwszej kolejnosci nalezy uruchomi¢ kilkukrotnie podnosnik
wraz z pojazdem na niskich wysokosciach. Nalezy sprawdzi¢ czy ramiona unoszg sie i opuszczajg

synchronicznie oraz czy zabezpieczenia blokujg sie i odblokowujg synchronicznie. W przypadku

jakichkolwiek réznic nalezy wyregulowa¢ wszystko ponownie.

Po pierwszym uruchomieniu podnosnika bez obcigzenia moga wystgpi¢ drgania lub

.podskoki” ramion. Zjawisko to, spowodowane jest wystepowaniem powietrza w
uktadzie olejowym po montazu i powinno ustgpi¢ po wykonaniu Kkilku cykli

podnoszenia z obcigzeniem.

Cisnienie robocze ukfadu hydraulicznego wynosi 22 MPa.
A NIE REGULOWAC ZAWORU BEZPIECZENSTWA. ZAWOR USTAWIONY JEST

FABRYCZNIE PRZEZ PRODUCENTA.

SCHEMAT UKLADU HYDRAULICZNEGO

5

&
3

G}/an
»T—

-

f

(—

)

/

&
ﬂf@

0\

Rys. 28 System hydrauliczny

. Filtr

. Pompa

. Silnik

. Zawor przelewowy

. Zawor spustowy

. Zawor zwrotny

. Zawor dtawigcy

. Zawor buforujacy

. Sitownik
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6. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | ROZKLAD OBCIAZEN

Uzytkownik dla swojego bezpieczenstwa powinien dokfadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja.

PODNOSZENIE POJAZDU

1)
2)
3)
4)
5)

JAA

6)

7
8)

Uprzatna¢ stanowisko przed wprowadzeniem pojazdu

Ustawi¢ ramiona podnosnika w najnizszym potozeniu

Ztozy¢ ramiona

Wprowadzi¢ pojazd pomiedzy kolumny

Roztozy¢ ramiona i ustawi¢ podstawki pod punktami podparcia pojazdu jednakowo z

obydwu stron pojazdu

Wszystkie ramiona podnosnika powinny dotkngé punktéw podparcia okreslonych

przez producenta pojazdu

Wcisng¢ przycisk UP az podstawki podnosnika dotkng pojazd. Sprawdzi¢ czy pojazd
znajduje sie w bezpiecznym potozeniu

Kontynuowa¢ podnoszenie pojazdu do momentu osiggniecia odpowiedniej wysokosci
Wocisngé dzwignie opuszczania do momentu zablokowania sie¢ podnosnika. Pojazd jest

gotowy do naprawy

OPUSZCZANIE POJAZDU

1)

2)
3)
4)
5)

Upewni¢ sig, ze pod pojazdem nie ma zadnych urzadzen itp. oraz ze w poblizu
podnosnika znajduje sie tylko operator

Wecisng¢ przycisk UP aby unies$¢ lekko podnosnik

Wcisng¢ przycisk DOWN aby opusci¢ podnosnik

Wysungc¢ ramiona spod pojazdu i ztozy¢ je

Wyprowadzi¢ pojazd
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ROZKLAD OBCIAZEN

Q
T P2(P1) 7]
L — 0 0 —

ROZKLAD OBCIAZEN
C P1 | P2 |Q=P1+P2
mm kg kg kg
]| 700 |3560 | 1190 | 4750
800 |3750 | 1250 | 5000
900 |[3900 | 1300 | 5200
1000 J4125 | 1375 | 5500

32



O ProGear

7. KONSERWACJA

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE WYKONYWANE CO MIESIAC:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

JAAN

Dokreci¢ kotwy montazowe z sitg 80 — 117 Nm

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia gwintowe i sworznie zapewniajgce poprawny montaz

Sprawdzi¢ liny czy nie wystepujg na nich przetarcia lub pekniecia

Przesmarowac liny odpowiednim smarem

Sprawdzi¢ wizualnie system hydrauliczny czy nie wystepujg wycieki

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ pracy mechanizméw zabezpieczajgcych

Przesmarowac wszystkie rolki i sworznie olejem przektadniowym klasy 90wt
Wszystkie sruby mocujgce powinny by¢é mocno dokrecone. Jesli z jakichkolwiek
przyczyn nie da sie przykreci¢ jednej z nich, zabrania sie uzywania podnosnika do

czasu wymiany Sruby na nowa.

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE WYKONYWANE CO 6 MIESIECY:

1) Sprawdzi¢ wszystkie ruchome elementy pod katem jakichkolwiek uszkodzen.
Zaobserwowane usterki niezwtocznie usungé
2) Sprawdzi¢ i dostosowaé napiecie lin w celu zapewnienia synchronicznego podnoszenia
ramion
3) Sprawdzi¢ czy kolumny znajdujg sie w pionie
4) Sprawdzi¢ podkfadki gumowe. W przypadku zuzycia wymieni¢ na nowe
5) Sprawdzi¢ mechanizmy zabezpieczajgce. Wszelkie usterki niezwtocznie usungé
INSPEKCJA LANCUCHOW:
Wartosci nominalne / Model L255.ML
Dilugos¢ tancucha 1738 mm
Szerokos$¢ tancucha 36 mm
Grubos¢ tancucha 20 mm

tancuch nalezy bezwzglednie wymienic, jezeli spetniony zostanie jakikolwiek z ponizszych warunkow:

1)
2)
3)

Gtéwne wygiecie fancucha = 10°.
Na tancuchu widoczne sg pekniecia, zagiecia i uszkodzenia niemozliwe do naprawienia.

Wydtuzenie state tancucha = 5% wartosci nominalnej podanej w tabeli
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INSPEKCJA LIN STALOWYCH:

Wartosci nominalne / Model L255.ML
Srednica liny synchronizujacej @ 9,52 mm
Dlugos¢ liny synchronizujacej 8400 mm
Srednica linki mechanizmu zabezpieczajacego g25mm
Dlugosc¢ linki mechanizmu zabezpieczajacego 7400 mm

Line nalezy bezwzglednie wymienic, jezeli spetniony zostanie jakikolwiek z ponizszych warunkow:

1)
2)
3)
4)

5)
6)

Liczba uszkodzonych splotéw liny = 10% catkowitej liczby splotéw liny.

Korozja promieniowa liny = 40% $rednicy nominalnej liny.

Catkowite uszkodzenie liny.

Srednica liny < 93% nominalnej $rednicy liny (nawet gdy nie wystepuje uszkodzenie
splotow).

Widoczny jest rdzen liny.

Wystepuje ogolna korozja liny.
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8. POSTEPOWANIE W PRZYPADKU AWARII

PROBLEM

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

ZALECANE CZYNNOSCI

Silnik nie pracuje

. Przycisk nie dziata

2. Potgczenia elektryczne sg w ztym

stanie

3. Silnik spalony
4. Uszkodzony wytgcznik krancowy
5. Uszkodzony stycznik AC

1. Wymieni¢ przycisk
2. Naprawi¢ uszkodzone elementy

3. Naprawi¢ lub wymienic silnik
4. Wymieni¢ wytgcznik krancowy
5. Wymieni¢ stycznik AC

Silnik pracuje ale
ramiona sig nie

1. Silnik pracuje w odwrotnym

kierunku

2. Pompa nie pracuje
3. Uszkodzony zawdr spustowy

1. Zamienic¢ fazy

2. Naprawi¢ pompe lub wymieni¢
3. Naprawi¢ lub wymienic

podnoszg 4. Uszkodzony zawor 4. Naprawi¢ lub wymieni¢
bezpieczenstwa lub zawér zwrotny
5. Niski poziom oleju 5. Uzupetnic olej
1. Uszkodzony zawor spustowy
Ramiona 2. Uszkodzony zawor
podnos$nika bezpieczenstwa lub zawér zwrotny Naprawic lub wymienié na nowe
opadajg 3. Uszkodzony cylinder lub P y

samoczynnie

potgczenia przewodow

Ramiona
podnoszg sie zbyt
wolno

N —

. Przewody olejowe sg zatkane
. Silnik pracuje na zbyt niskim
napieciu

3. Ukfad hydrauliczny jest

Zzapowietrzony

4. Pompa oleju jest nieszczelna
5. Podnosnik jest przecigzony

1. Wyczysci¢ przewody olejowe
2. Sprawdzi¢ sie¢ elektryczng

3. Odpowietrzy¢ uktad | uzupetnic¢
olej

4. Wymieni¢ pompe

5. Sprawdzi¢ obcigzenie

Podnosnik nie
opuszcza sie

A OWN

. Mechanizmy zabezpieczajgce nie
sg zwolnione

. Uszkodzony zawor spustowy

. Uszkodzone ciegno blokady

. Uktad olejowy jest zatkany

1. Zwolni¢ zabezpieczenia

. Naprawi¢ lub wymienic
. Wymieni¢
. Wyczysci¢ ukfad olejowy

AWN
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9. LISTA CZESCI SKLADOWYCH PODNOSNIKA L255.ML

Item Part# Description Qty. Note
1 207001 Floor cover 1
2 207002 Short extension cover 2
3 207003 Long extension cover 2
4 217019 Top pulley 4
5 217020 Bronze bush for pulley 6
6 209012 Hair pin 6
7 209005 Self locking nut 8
8 209033 Washer 24
9 209043 Hex bolt 4
10 207055 Power side column 1

202 440033 Power unit

12 209009 Cup head bolt 14
13 207005 Powerside lock cover 1
14 207050 Chain cover 2
15 201005 Split Pin 2
15A 420132A Bronze bush for chain pulley 4
16 207006 Pin for Chain pulley 2
17 207007 Chain pulley 2
18 207008 Chain pulley bracket assy. 2
19 207009A | Carriage 2
20 207010 Cylinder 2
21 217188 Slider block 16
22 207051 Carriage plastic cover 2
23 217053 Protective Rubber 2
24 209019 Screw 12
25 217047B Arm pin 4
26 206048 Socket bolt 12
27 209039 Lock washer 14
28 209022 Washer 16
29 206049 Moon gear 4
30 207042 Lifting arm 4
30A 207012A | Outer lifting arm 4
30B 207013A | Middle lifting arm 4
30C 207043 Inner lifting arm 4
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31 201062 Adapter 6” 4
32 203034 Adapter 3” 4
33 206032 Snap Ring 4
34 206036 Hair Pin 4
35 217044 Arm lock 4
36 217045A | Spring 4
37 217046B | Left arm lock bar 2
38 217046C | Right arm lock bar 2
39 209153 Arm lock bar ring 4
40 201010A | Chain connector 4
41 207015 Chain 2
42 209038 Hex bolt 2
43 207016 Top plate assy. 2
44 217037 Pin for bottom pulley 2
45 217036 Big Pulley 2
46 207054 Offside column 1
47 207018 Offside safety cover 1

203054 Rubber Pad Assy. 4
48 201060 O Ring 12
49 203024 Adjustment Adapter 4
50 203042 Lock washer 8
51 203025 Adjustment Screw 4
52 203041 Lock washer 4
53A 203026 Rubber pad assembly 4
538 203043 Rubber pad 4
53C 420043 Bolt 8
54 620065 Shim 10
54A 201090 Shim 10
55 206002 Pin for safety lock 2
56 209007A | Safety Spring 2
57 209010 Snap ring 2
58 209011 Plastic small pulley 2
59 207019 Power side safety lock 1
60 206023A | Hex nut 4
61 206003 Handle Protective Plastic cushion 1
62 207020 Offside safety lock 1
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63 209056 Self locking nut 5
64 420045 Washer 12
65 209149 Lock washer 4
66 207021 Socket bolt 2
67 217029 Pulley bracket 1
68 206009 Plastic small pulley 1
69 209046 Hex bolt 1
70 207022 Cable 2
71 209066 Cable nut 8
72 206065 Safety cable 1
73 209049 Plastic small pulley 2
74 207046 Oil hose 1
75 209060 90° Fitting for power unit 1
76 209126 Hex Bolt 2
77 203032 Motor Fixing Plate 1
78 209003 Hex Bolt 4
79 209004 O-ring 4
80 207024 90° Fitting 2
81 207035 Extend straight fitting 2
82 420097 90° Fitting 2
83 207026 Oil Hose 2
83A 207034 Oil Hose 1
84 211016 T-Fitting 1
85 206013A | Limit switch 1
86 620059 Protect ring 1
87 620095 Hex nut 4
88 620109 Cup Head Bolt 2
89 420164 Cup Head Bolt 2
90 209145 Cup Head Bolt 2
91 217144 Control Box 1
92 420168 White bobbin 1
93 207039 Wire for Hydraulic Solenoid Valve 1
94 207040 Wire for Limit Switch 1
95 207049 Motor Wire 1
96 207037 Protect cover 1
97 207038 Protect cover 1
98 206154 Rear Toe guard 4
99 201002 Hex Bolt 16
100 209034 Washer 16
101 207045 Anchor bolt 12
102 217069 Hex Bolt 8
103 206006 Washer 12
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104 206023 Self locking nut 8
105 520023 Snap ring 4
106 209145A | Cup head bolt 8
107 207501A Parts Box 1
108 206156 Tool tray 4
CZESCI SILOWNIKA HYDRAULICZNEGO
20-1 207027 Piston rod 2
20-2 207028 Piston 2
20-3 206069 O-Ring 2
20-4 620053 Support Ring 2
20-5 620054 Y-Ring 2
20-6 630027 O-Ring 2
20-7 206071 Hex nut 2
20-8 207029 | Adjustment tube 2
20-9 217078 | Dust ring 2
20-10 520058 O-Ring 2
20-11 207030 | Head cap 2
20-12 201034 | Bleeding Plug 2
20-13 207031 O-Ring 2
20-14 207032 | Bore weldment 2
CZESCI PANELU STEROWANIA

91-1 420069A | Cover Of Control Box 1
91-2 61K077 Indicating Lamp (White) 1
91-3 420071 | Byutton UP 1
91-4 420072 Button DOWN 1
91-5 420139 Screw 4
91-6 420074 | Power Switch (QS1) 1
91-7 420085 Fuse Cap 3
91-8 420086 | Fuse (FU1) 3
91-9 420087 Fuse Base 3
91-10 620082 Terminal Group 1
91-11 420133A | Panel for Installing Element 1
91-12 420073 Cup Head Bolt 4
91-13 420140 Thermal Relay (FR) 1
91-14 420134 Transformer (TC) 1
91-15 420084A | 24V AC Contactor (KM) 1
91-16 420088 Fitting For White Wire Cable 3
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CZESCI POMPY HYDRAULICZNE)
202-1 81400199 Motor 1
202-2 81400074 | Start Capacitor 1
202-2A 81400207 | Run Capacitor 1
202-3 10420043 | Socket Bolt 4
202-4 81400174 | Motor Fix Frame 2
202-5 81400127 | Motor Connecting Shaft 1
202-6 81400198 Valve Body 1
202-7 81100106 | Relief Valve 1
202-8 81400107 Throttle Valve 1
202-9 209149 Lock Washer 4
202-10 81400148 Socket Bolt 4
202-11 81400156 | Inlet Pipe 1
202-12 81400144 O-ring 1
202-13 81400150 Filter 1
202-14 81400145 Socket Bolt 4
202-15 81400027 | Reservoir 1
202-16 81400178 Protective Ring 2
202-17 81400208 | Cover of Motor Terminal Box 1
202-18 680005 Cup Head Bolt 4
202-19 81400193 | Hydraulic Solenoid Valve Nut 1
202-20 81400194 | Hydraulic Solenoid Valve Coil 1
202-21 81400195 | Hydraulic Solenoid Valve Body 1
202-22 81400196 | Pressure Adjusting Bar 1
202-23 81400192 Check Valve 1
202-24 81400158 Gear Pump 1
202-25 81400157 | Oil Return Pipe 1
202-26 81400113 Filler Cap 1
Item Part# Description Qty. Note
202A-1 81400201 Motor 1
202A-2 420043 Socket Bolt 4
202A-3 81400174 | Motor Fix Frame 2
202A-4 81400127 | Motor Connecting Shaft 1
202A-5 81400198 | Valve Body 1
202A-6 81400106 | Relief Valve 1
202A-7 81400107 | Throttle Valve 1
202A-8 209149 Lock Washer 4
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202A-9 81400148 Socket Bolt 4
202A-10 81400156 | Inlet Pipe 1
202A-11 81400144 O-ring 1
202A-12 81400150 Filter 1
202A-13 | 81400145 | Socket Bolt 4
202A-14 81400027 | Reservoir 1
202A-15 | 81400209 | Cover of Motor Terminal Box 1
202A-16 81400178 Protective Ring 1
202A-17 680005 Cup Head Bolt 4
202A-18 81400193 | Hydraulic Solenoid Valve Nut 1
202A-19 81400194 | Hydraulic Solenoid Valve Coil 1
202A-20 81400195 | Hydraulic Solenoid Valve Body 1
202A-21 81400196 | Pressure Adjusting Bar 1
202A-22 81400192 Check Valve 1
202A-23 81400206 | Gear Pump 1
202A-24 81400157 Oil Return Pipe 1
202A-25 81400113 Filler Cap 1
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GWARANCJA

DANE URZADZENIA

Typ urzadzenia: Podnosnik kolumnowy Dane sprzedawcy:

Marka i model: ProGear L255.ML (A255)

Numer seryjny:

Rok produkciji:

Data sprzedazy:

........................................... Podpis i piecze¢ sprzedawcy

Zakres gwarancji:

1.
2.

5.

Anwa-Tech Sp. z 0.0. udziela pisemnej gwarancji co do jakosci sprzedawanego wyrobu.
Gwarancja obejmuje wylgcznie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedawanym
wyrobie, bedacej nastepstwem wadliwosci uzytych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub
technologii wykonania.

Anwa-Tech Sp. z 0.0., w przypadku wystgpienia w okresie gwaranciji usterek, zobowigzuje sie
do dokonania bezpfatnej naprawy po otrzymaniu pisemnego zgtoszenia wystgpienia usterki.
Naprawa zostanie dokonana w wyspecjalizowanym punkcie serwisowym.

Naprawy gwarancyjne nie bedg wykonywane, jesli uzytkownik nie przedstawit waznej karty
gwarancyjnej. Karte gwarancyjng uznaje sie za wazng jezeli jest prawidlowo wypetniona,
podpisana i opieczetowana.

Duplikaty karty gwarancyjnej nie bedg wydawane.

Okres gwarancji:
1. Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy od dnia zakupu wyrobu przez uzytkownika.
2. Anwa-Tech Sp. z 0.0. zobowigzuje sie do dokonania naprawy takze po uptywie okresu

gwaranciji, jezeli wada wystgpita i zostata zgtoszona w okresie gwarancji.

Ograniczenia:
Gwarancja nie obejmuje:

1.
2.

Usterek wynikajgcych z normalnego zuzycia czesci wyrobu.

Uszkodzen wyniktych z niewtasciwego uzytkowania (np. niezgodnego z instrukcjg obstugi,
przeznaczeniem, przecigzeniem), niewtasciwej konserwacji, przechowywania.

Uszkodzen mechanicznych z winy uzytkownika.

Uszkodzeh powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku natychmiastowego
zgtoszenia dostrzezonej usterki.

Uszkodzen powstatych w wyniku zaniedbania obowigzku przeprowadzania

konserwacji urzgdzenia.
Akceptuje warunki gwarancji

podpis i piecze¢ uzytkownika
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Anwa-Tech sp. z 0.0.
ul. 3-Go Maja 89, 05-071 Sulejéwek, Polska

oswiadcza z petng odpowiedzialnoscig, jako upowazniony przedstawiciel producenta, ze nastepujace

urzgdzenie:
Nazwa i model : PODNOSNIK 2-KOLUMNOWY PROGEAR
L255.ML (A255) | Udzwig 5500 kg
Numer seryjny L ererereerereereeereereesresrersaranreraararraranres
Nazwa i adres : PEAK CORPORATION
producenta A2-A3 Xingui Industrial Area, Yanbu, Nanhai District

Foshan (528247), Chiny

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, spetnia wymagania dyrektyw 2006/42/WE i nastepujgcych

norm zharmonizowanych:

EN 60204-1:2006+A1:2009 — Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn.
EN 1493:2010 — Podnosniki pojazdéw.
EN ISO 12100:2010 — Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka

i zmniejszanie ryzyka

oraz jest identyczne z egzemplarzem maszyny, bedgcym przedmiotem certyfikatu oceny typu WE
nr CE-C-1109-12-79-01-5B wydanym przez:

CCQS UK LTD., 5 Harbour Exchange Square, Londyn E14 9GE, Wielka Brytania
Tel. +44 020 7868 1509

Numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej: 1105

Osoba odpowiedzialna: JY. Liu — Dyrektor Zarzadzajacy

Data i miejsce sporzadzenia deklaracji: Imie i nazwisko osoby upowaznionej do

podpisania dokumentu:

14.06.2019

SUIGJOWEK, ..o

Przemystaw Poptawski
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DZIENNIK ZAPISOW KONSERWATORA:

Lp.

Rodzaj badania technicznego,
wykonywane czynnosci

Wynik badania:
* pozytywny
e negatywny

Data, podpis
konserwatora
| nazwisko i imie /
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